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SEIT 1989...  

Mit Eurotray haben wir begonnen, unsere 
im Metallsektor gesammelten Erfahrungen 
auf die Elektrobranche anzuwenden. 

Wir möchten unseren Kunden, die uns seit mehr als einem 
Vierteljahrhundert vertrauen, eine ständig höhere Qualität und 
Leistungsfähigkeit bieten und sind daher seit 1989 immer auf 
dem neuesten Stand der Technik. 

Mit unserer breiten Palette an Kabelträgersystemen und 
unserem aus Fachleuten in ihrem jeweiligen Bereich 
bestehenden Team können wir unseren geschätzten Kunden 
am Weltmarkt eine auf ihre spezifischen Anforderungen 
zugeschnittene optimale Lösung bieten. 



 

VISION UND MISSION 

Wir möchten ein Vorreiterunternehmen 
sein, das in der Elektrobranche auf der 
ganzen Welt anerkannt ist und nach 
nationalen und internationalen Standards 
und auf höchstem Qualitätsniveau 
produziert. 

Mit der modernsten Fertigungstechnologie hergestellte 
Produkte für Kabelträgersysteme anbieten. 

Basierend auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen am 
Markt Mehrwert mit Produkten schaffen, die auf die 
Anforderungen der Kunden abgestimmt sind. 

Umweltbewusst und qualitätsorientiert arbeiten. 
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INFO 

KABELRINNENAUSWAHL 

WIE EINE KABELRINNE AUSWÄHLEN? 

Für eine wirtschaftliche und produktive 
Kabelinstallation sind die unten aufgeführten 
Aspekte zu beachten. Die Maschinenposition 
und das Umfeld sind entsprechend der 
Gebäudestruktur im Rahmen des Projekts zu 
bestimmen. 

Die zu verwendenden Kabelrinnen und Kabeltypen sind im Voraus 
festzulegen. Anhand der im System erforderlichen Menge an 
Kabeln und ihrer Querschnitte lassen sich die Lasteinheiten pro 
Meter ermitteln. Nach der Auswertung der Lasten ist die Länge und 
Höhe der Kabelrinnen zu bestimmen. Die Kabeltragfähigkeit ist mit 
den entsprechenden Tragabschnitten in den Diagrammen 
angegeben. 

KABELRINNENTYPEN 

Gelochte Ausführung: 
Gelochte Kabelrinnen werden eingesetzt, um die von den 
Stromleitungen verursachte Wärme mithilfe von Lüftungsschlitzen 
im Boden und an den Seiten zu reduzieren und im normalen 
Bereich zu halten. 

Leiterausführung: 
Dieser Kabelträgertyp ist insbesondere für Kabel mit großem 
Querschnitt vorgesehen und nutzt den überspannten Bereich, um 
die Wärme zu reduzieren und auf dem erforderlichen Niveau zu 
halten. 



 

 

Vorverzinkt Innenanwendungen 

Feuerverzinkt Außenanwendungen 
Elektrostatische 
Lackierung 

Innenanwendungen 

Edelstahl Außenanwendungen 

Aluminium Extreme Bedingungen 

Ungelochte Ausführung: 
Dieser Typ wird für Stromleitungen mit geringer 
Wärmeentwicklung und Kommunikationskabel eingesetzt. Er 
ist zum Schutz des externen Umfelds von Vorteil. 

Kanalausführung: 
Der Kanaltyp ist eine bevorzugte Lösung, wenn 
Kommunikationskabel in kleiner Menge verwendet werden, 
wobei sich der Deckel nur bei Bedienereingriffen öffnen lässt. 

Gitterausführung: 
Dieser Typ bietet sich zum Verlegen von Niederspannungs-, 
Kommunikations- und Glasfaserkabeln an. Seine Vorteile 
sind, dass sich defekte Kabel leicht feststellen lassen und 
dass er aufgrund seiner leichten Konstruktion und seiner 
Spannweiten sehr gut zugänglich ist. 

Nach Festlegung der Kabelrinnen ist der 
Abdeckungstyp zu wählen. 

Ebenso sind die Tragsysteme auszuwählen. 

Die Trageinheiten sind nach Feststellung der Lasten zu 
bestimmen. Anschließend sind die Trägerhalterungen und 
das Tragsystem entsprechend der Gewichtsbelastung 
auszuwählen. Bei der Bestimmung von Umlenkradius und 
Wickeleinheiten sind die zulässigen Werte der Hersteller zu 
beachten. 
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KORROSIONSBESTÄNDIGKEIT 
UND HALTBARKEIT 

KORROSIONSKATEGORIEN GEMÄSS DIN EN 12944 

KORROSIONSK
ATEAGORIE 

KORROSIONS
RATE INNENBEREICH AUSSENBEREICH DURCHSCHNITTLICHER 

JÄHRLICHER 
ZINKABTRAG 

Sehr gering < 0,1 µm 
Trockene 

Umgebung 

Gering Warenlager Freifeld 0,1-0,7 µm 

Mittel 0,7-2,1 µm 
Parkhäuser 

und U-Bahnen 
Städtische Gebiete 

Hoch 2,1-4,2 µm Chemiewerke 
und Kraftwerke 

Industriegelände 

Sehr hoch 4,2-8,4 µm 
Feuchte Orte Hochkorrosive 

Atmosphäre 



 

 

MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

WAS BEDEUTET 
VORVERZINKUNG? 

Vorverzinkte Produkte werden nach dem 
Walzen der Coils in einem Zinkbad getaucht. 
Eine gleichmäßige SchichtStärke und Oberflächenqualität wird 
durch die Einwirkung der Luft nach Durchlaufen der Flüssigkeit 
erzielt. Die Korrosionsbeständigkeit unterscheidet sich je nach 
den chemischen und elektromechanischen Eigenschaften des 
Metalls. 

Vorverzinkte Produkte haben die Bezeichnungen Z1DD, Z15D, 
Z2DD und Z275 in Abhängigkeit vom Zinkgewicht (g/m2). 
Die Vorgaben der DIN EN 10346 wurden übernommen, 
nachdem die neuen Richtlinien in Europa in Kraft getreten sind. 
Vorverzinkte Produkte kommen im Allgemeinen in Bereichen 
ohne chemische Einwirkungen und Salzrisiko zum Einsatz. In 
den vorgenannten Bereichen, in denen Z275 verwendet wird, 
beträgt der Zinkverlust zwischen 0,7 und 1,0 µm. 
Angesichts der SchichtStärke von 20 µm ist eine 
Korrosionsbeständigkeit von bis zu 20 Jahren gewährleistet. 
Das wichtigste Merkmal ist der kathodische Schutz bis zu 2 mm 
durch Verputzen der Abdeckungen. 

Bei Verwendung normgerechter Produkte lässt sich eine 
Korrosionsbeständigkeit erzielen, die derjenigen einer 
Feuerbeschichtung nicht nachsteht. 



 

 

INFO 

FEUERVERZINKUNGSMETHODE 

Oberflächenbeschichtung ist einer der Prozesse zur Vorbeugung 
von Metallkorrosion. Die Feuerverzinkung ist ein sehr verbreitetes 
Verfahren für den Oberflächenschutz. 

Chemische Korrosion tritt in trockenen Metallbereichen auf. Das 
austretende Gas begünstigt die Bildung einer nicht leitenden 
Oxidschicht. In feuchten Bereichen kommt es zu elektrochemischer 
Korrosion, die zu Verfärbungen führt. 

Zink ist in der Spannungsreihe hinsichtlich der Oxidationsstärke weit 
von einem vorderen Platz entfernt. Gleichzeitig ist es anodischer, 
also korrodierbarer als Stahl. Die durch Einwirkung von Feuchtigkeit 
und Wasser gebildete Schicht vermindert die Korrosion. Der 
Verzinkungsprozess macht sich die vorgenannte Eigenschaft 
zunutze. Beim Feuerverzinken wird Gusseisen und Stahl mit einer 
Zinkschicht überzogen, indem das Metall in ein Bad mit 
geschmolzenem Zink getaucht wird. Das Verzinken wird seit seiner 
Entdeckung als Korrosionsschutzverfahren eingesetzt. 
Insbesondere fand das Verfahren schnell Anwendung für in 
Stromnetzen verwendete Stähle, die für eine Rostschutzbehandlung 
nicht zugänglich und einer hochkorrosiven Atmosphäre ausgesetzt 
sind. Die Verzinkung ermöglicht einen Rostschutz vor der Montage 
und schützt Stahlprodukte über einen langen Zeitraum vor 
Korrosion. Mit dem technologischen Fortschritt und der 
Verarbeitungsfähigkeit von Stahl hat sich der Einsatz von 
Verzinkung entsprechend ausgeweitet. Feuerverzinkung ist ein 
Beschichtungsreaktionsprozess von Metallen, der auf die Diffusion 
zurückzuführen ist, die beim Eintauchen des Metalls in ein Bad mit 
geschmolzenem Zink entsteht. 

Feuerverzinkung ist ein Beschichtungsprozess, der Stahl und Eisen 
über einen Zeitraum von etwa 150 Jahren vor Korrosion schützt. Der 
Großteil des weltweit produzierten Zinks wird für dieses Verfahren 
verbraucht. Die Korrosionsbeständigkeit und die 
Eisenschutzeigenschaften des Zinks sowie seine Wirtschaftlichkeit 
sind die wichtigsten Gründe für diese Verwendung. 

Der Verzinkungsprozess läuft wie folgt ab: 

Eingangsprüfung des Materials: Die Eignung des 
aufzuhängenden Materials (Größe, alte Farben, 
Verunreinigungen) wird geprüft. Je nach aufgefundenen 
Problemen finden verschiedene Vorbehandlungsschritte statt 
(Bohrungen zum Ablauf von Flüssigkeiten, Reinigung von 
Farbrückständen). 

Aufhängen des Materials: Die für den Verzinkungsprozess 
geeignete Art der Aufhängung wird festgestellt. 

Entfetten: Chemische Rückstände und Fettflecken auf dem 
Material werden in einem alkalischen Entfettungsbad beseitigt. 

Beizen: Das Material wird in verdünnte Salzsäure (18 %) getaucht, 
um Rost von der Oberfläche zu entfernen. Auch bei einer völlig 
rostfreien Oberfläche sollte das Material in die Säure getaucht 
werden, um die Galvanisierung zu aktivieren. 

Spülen: Nach dem Säurebad wird das Material in einem 



 

 

Fluxen: Das gespülte Material wird in ein Flussmittelbad mit einer 
Temperatur zwischen 50 und 70 °C getaucht, das meist aus einer 
Mischung von 30 % NH4Cl und ZnCl2 besteht, um die 
Benetzungsfähigkeit zwischen der Oberfläche und dem Zink zu 
erhöhen. 

Verzinken: Das gereinigte und gefluxte Material wird dann in das 
Zinkbad mit einer Temperatur von 445-465 Grad Celsius 
getaucht. Während feinere Materialien mit Verformungsrisiko an 
der Luft gekühlt werden, werden andere in einem Wasserbad 
abgekühlt. 

Nachbehandlung und Prüfung: Die SchichtStärken werden mit 
einem digitalen Mikrometer gemessen. Bei nicht reparierbaren 
Beschichtungsfehlern erfolgt eine erneute Behandlung.  Es 
empfiehlt sich, Zinkspitzen zu beseitigen. 

Einlagerung und Versand Das überprüfte und nachbehandelte 
Material wird in den Verpackungsbereich verbracht. 

Weißrost 

Weißrost ist ein pulverförmiger Niederschlag auf vor Kurzem 

verzinkten Produkten. Zinkoxid- und Zinkhydroxidschichten bilden 

sich in Abhängigkeit von der relativen Luftfeuchtigkeit und 

Flüssigkeit an den verpackten und verzinkten Materialien. 

Eine Art von Lagerung, die Luftzirkulation und/oder Wasserabfluss 
verhindert, begünstigt im Allgemeinen das Entstehen von 
Weißrost. Leichter, mittelstarker oder starker Weißrost lässt sich 
in Abhängigkeit von Umgebungsbereich und 
Verpackungsvorgang auf der Materialbeschichtung ausmachen. 
Diese Art von Rostbildung beschädigt jedoch nicht die 
Verzinkungsschicht, sondern verkürzt in den meisten Fällen die 
Wirkungsdauer des Korrosionsschutzes. 

Der wesentliche Effekt von Weißrost ist seine Beeinträchtigung 
der visuellen Qualität. Bei einem Verlust von mehr als 4-5 µm 
sollte das Material entpackt werden, da dies auf eine fortgesetzte 
Reaktion hinweist. Zink ist ein höchst reaktionsfreudiges Element. 
Bei Reaktion mit Wasser und Kohlendioxid in der Luft bilden sich 
Zinkhydroxid und Zinkkarbonat.  



 

 

INFO 

Es empfiehlt sich eine Lagerung in trockenen und 
geschlossenen Bereichen unter normalen Bedingungen. 

Um Weißrost zu verhindern und zu 
minimieren, sind die folgenden 
Punkte zu beachten. 

• Mit dem Verpackungsprozess sollte, wenn möglich nach 
einer dreiwöchigen Trockeninkubationszeit begonnen 
werden. 

• Die Pakete sind in einem feuchtigkeitsfreien und trockenen 

Bereich des Betriebsgeländes aufzubewahren. 

• Das Material ist in einer CR3+-Dispersion zu 
passivieren und vollständig zu trocknen. 

• Die Pakete sind mit Feuchthaltemitteln zu versehen und das 
Material ist mit einer speziellen VCI-Stretchfolie zu 
umwickeln. 

• Bei Überseeversand sind diese Feuchthaltemittel in den 
Trägern unterzubringen. 

• Dieses Verpackungssystem stellt nach 
Labortestergebnissen eine Verbesserung dar. 

ELEKTROSTATISCHE 
PULVERBESCHICHTUNG 

Der elektrostatische Pulverbeschichtungsprozess ist 
ein Oberflächenbeschichtungsverfahren, das ohne 
Lösungsmittel (mineralölbasierte flüchtige 
Bestandteile) auskommt. Das 
Beschichtungsmaterial besteht aus sehr feinen 
Pulverlackpartikeln, welche die Decklackschicht 
bilden. Der Pulverlack wird mit speziellen 
Lackierpistolen und Robotern in der Lackierkabine 
aufgetragen. Die elektrostatisch aufgeladenen 
Pulverpartikel haften am zu lackierenden Material in 
der Kabine, wodurch es beschichtet wird. 



 

 

Kabelrinnen und Zubehörteile werden vor der Lackierung von Öl, 
Rost, Graten und ähnlichen Verunreinigungen befreit. 
Aluminiummaterialien werden chromfrei beschichtet, und 
Stahlkabelkanäle nach dem Entfettungsvorgang mit 
Eisenphosphat und für die Oberflächenlackierung vorbereitet.  
Nach dem Oberflächenbehandlungsprozess dürfen diese 
Materialien nicht mit Luft in Berührung kommen. 

Kabelrinnen werden unter optimalen Produktionsbedingungen 
lackiert. Die Produkte werden unter Berücksichtigung der 
Rohmaterialeigenschaften für die Lackierung vorbereitet. Große 
Teile werden in Kammeröfen lackiert und 
Massenproduktionsteile in Förderstraßen. Der Einsatz von 
Robotern zielt auf eine gleichmäßige Farbgebung und 
Prozessgeschwindigkeit ab. 

Die hohe Lackierkapazität sorgt für Effizienz, niedrige Kosten 
und fristgerechte Belieferung des Kunden. 
Damit der Pulverlack vollständig an der Materialoberfläche 
haftet, muss das Material für eine korrekte Erdung grundiert 
werden. Der überschüssige Lack wird gesammelt und mithilfe 
des Rückgewinnungssystems wiederverwertet.  Das 
Lackrückgewinnungssystem stellt eines der größten 
wirtschaftlichen Vorteile der elektrostatischen 
Pulverbeschichtungstechnologien dar. Sobald das Material mit 
Pulverlack beschichtet ist, fährt es in den Einbrennofen ein. Die 
Ofentemperatur von 180-200 °C gewährleistet eine korrekte 
Anhaftung der Pulverbeschichtung am Material. Das Ergebnis ist 
eine sehr dauerhafte, wirtschaftliche, umweltfreundliche und 
glänzende Oberflächenbeschaffenheit mit einer breiten 
Farbpalette. 

Für Kabelkanalanwendungen werden Hochspannungs- und 
Niederspannungskabelrinnen mit verschiedenen RAL-Codes 
lackiert, um eine gute Sichtbarkeit zu ermöglichen und die 
Unterscheidung von Kabelleitungen zu erleichtern. 
Lösungsmittelfreiheit, Oberflächenqualität, Haltbarkeit, 
Lackrückgewinnungssystem, Wirtschaftlichkeit und 
Umweltfreundlichkeit machen die elektrostatische 
Pulverbeschichtung zu einer attraktiven Alternative der 
herkömmlichen Lackierverfahren. Die Polymerisierung der 
Pulverbeschichtung sorgt für die Anhaftung des Lacks am 
Material während des Einbrennvorgangs. Die resultierende 
Beschichtung zeichnet sich durch eine ausgezeichnete 
Beständigkeit gegenüber Abrieb, Korrosion, chemische 
Einwirkungen und Stoßeinwirkungen aus. Durch kontinuierliche 
Forschung der Pulverlackhersteller konnten bedeutende 
Fortschritte bei Farbe, Glanz, Textur, Haltbarkeit und 
Benutzerfreundlichkeit erzielt werden. Es gibt keine flüchtige 
Mineralölquelle (Lösungsmittel) bei diesem umweltfreundlichen 
Prozess. So wird nicht nur die Umwelt, sondern auch die 
Gesundheit der Beschäftigten geschützt. 

EDELSTAHL 

Das Rosten von Metallen ist im Grunde 
nichts weiter als Oxidation. Wasserdampf in 
der Luft, Sauerstoff und Kohlendioxid 
lassen Eisen schnell korrodieren. 

Was wir Rost nennen, ist eigentlich der oxidierte Zustand des 
Metalls. Oder anders gesagt, Rosten ist die Reaktion des 
Metalls mit Sauerstoff in der Luft. Stahl wird aus Eisen 
gewonnen. Reines Eisen ist keine sehr stabile Substanz. Dem 
Stahl werden jedoch 2 % Kohlenstoff hinzugefügt, um hohe 
Festigkeit, Härte und die gewünschten mechanischen 
Eigenschaften zu erhalten. Aber Stahl ist wie auch Eisen nicht 
korrosionsbeständig. 



 

 

INFO 

Nicht nur diese beiden Metalle, sondern alle Metalle sind korrosiv. 
Aber in einigen Metallen tritt eine sehr dünne Oxidationsschicht auf. 
Diese Schicht ist von atomarer Größe, sodass sie die ursprüngliche 
Farbe des Materials nicht verfälscht. Auf diese Weise werden die 
interatomaren Zwischenräume gefüllt und die Metalloberfläche von 
der Luft isoliert. Zum Beispiel Aluminium, Messing, Bronze und so 
weiter. Der Grund, warum Eisen so wirkungsvoll rostet, ist der 
Größenunterschied der Sauerstoff- und Eisenatome. Wegen dieser 
Differenz gibt es keine Bindung an der Oberfläche, sodass die 
Korrosion in das Material eindringt. Dieser Rost beeinträchtigt nicht 
nur das Aussehen, sondern macht das Material auch weniger 
haltbar. 

Der andere sich auf den Rost auswirkende Faktor ist die 
Feuchtigkeit. Die Menge an Wasser, die oxidiert wird, bestimmt die 
Rostfarbe. Nicht jeder Rost weist die gleiche Farbe auf. Zum 
Beispiel ist die Farbe von Eisenrost ein dunkleres, rötliches Rot. 
Der Rost von Kupfer ist hingegen hellgrün. Salz ist ein die 
Rostgeschwindigkeit erhöhender Faktor. Salz ist eine 
elektrochemische Reaktion, welche die Oxidation beschleunigt. 
Das Lackieren der Oberfläche zum Schutz des Materials vor Rost 
war als Lösung akzeptiert, aber in diesem Fall war die Reinheit des 
Metalls in Frage gestellt. 

Edelstahl wird durch Hinzufügen von etwas Chrom zum Stahl 
(10 %) hergestellt. Der Grund für das hinzugefügte Chrom ist der 
für die Metalle oben erwähnte.  Nach etwas Oxidation füllt Chrom 
die Zwischenräume mit Sauerstoffatomen. Es bildet eine 
Schutzschicht auf der Oberfläche. Selbst wenn sich die 
Zwischenräume öffnen, werden sie wieder aufgefüllt. In 
Kombination mit Stahl haben wir ein Material geschaffen, das für 
unser Alltagsleben von Bedeutung ist, nämlich Edelstahl. Seit die 
Menschheit Eisen verwendet, hat ihr der Rost Kopfzerbrechen 
bereitet. Daher wurden schon in antiken Zeiten rostbeständige 
Eisensorten entwickelt. Bahnbrechende Arbeiten zu diesem 
Thema wurden im 19. Jahrhundert durchgeführt. Eine 
Eisen-Chrom-Legierung wurde zum ersten Mal 1821 eingesetzt. Zu 
dieser Zeit wurde jedoch zusammen mit dem Chrom Kohlenstoff 
verwendet. Diese Legierungen waren wegen ihrer hohen 
Zerbrechlichkeit nutzlos. Im Jahr 1912 entdeckte Harry Bearley, 
der in einer Fabrik in Großbritannien beschäftigt war, eine 
Edelstahllegierung. Als er an einer Lösung arbeitete, Gewehrläufe 
vor Korrosion zu schützen, stieß er rein zufällig auf diese. 
Legierung. So wird Edelstahl heute verwendet. 



 

 

•Es ist oxidationsbeständiger als andere 

Beschichtungsmaterialien. 
•Diese Beschichtung ist beständiger gegenüber Sonne, 

Feuchtigkeit, Salzsäure und den Auswirkungen städtischer 

Luftverschmutzung. 
•Er kann um bis zu 90° Grad gebogen werden, ohne zu brechen. 
•Hygienisch, also ein sehr gut geeignetes Material für 

Gesundheitseinrichtungen. 
•Wegen der langen Lebensdauer sinkt der Erneuerungsbedarf. 
•Der Härtegrad liegt über 80 Rc. 
•Die Lebensdauer des beschichteten Materials wird verlängert. 
•Zudem ist es leicht zu reinigen. 

ALUMINIUM 

Aluminium Kabelrinnen 

Aluminium ist ein leichtes, silbriges, 
rostbeständiges Metall mit hervorragenden 
Verarbeitungseigenschaften. Aluminium kommt 
in der Natur nur als Verbindung vor.  Der 
Grundwerkstoff für die Produktion dieses Metalls 
ist Bauxit. Dies ist ein Produkt mit einem hohen 
Anteil (oft mehr als 50 %) von A1203 
(Aluminiumoxid) durch die Verwitterung von 
Kalkstein und Silikatgestein. 

Reines Aluminium ist ein Material mit geringer Haltbarkeit. Hohe 

Festigkeitseigenschaften lassen sich maßgeblich durch 

Hinzufügen geeigneter Legierungskomponenten mit hoher 

Zugfestigkeit und hohen Flexibilitätsgrenzen erzielen. Werkstoffe 

aus Aluminiumlegierungen sind als „naturharte“ und 

„aushärtbare“ Materialien klassifiziert. 

Aber zunächst sollte die Frage „Warum Aluminium?“ geklärt 
werden. Alternative Produkte kommen in verschiedenen Stählen 
zum Einsatz, wie etwa P209, H13-Werkzeugstahl und Edelstahl, 
sowie auch in kupferbasierten Legierungen, die oft Beryllium 
enthalten und in Werkzeuganwendungen. Sie sorgen für hohe 
Haltbarkeit und Verschleißfestigkeit und Wärmeleitfähigkeit im 
Fall von Kupferlegierungen. Aber kein Material hat alle 
gewünschten Eigenschaften für eine bestimmte Anwendung. 
Alternative Materialien sind nicht außergewöhnlich, sie sind 
schwer, im Allgemeinen weniger gut zu verarbeiten (Maschine) 
und weisen eine schlechte Leitfähigkeit auf wie der Stahl. 

Aluminium Stahl (=1) 

F
a
k
to

r 

Wärmeleitfähi
gkeit 

Bearbeitbarkeit Leitfähigkeit Bestimmung 
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Aluminium ist leicht. Seine Dichte beträgt nur ein Drittel derjenigen 
von Stahl. Dies erleichtert die Verwendung von Werkzeugen und 
Formen und ermöglicht ein schnelleres Öffnen und Schließen der 
Formen aufgrund geringerer Massenträgheit. Des Weiteren gibt es 
bei der Arbeit mit leichtgewichtigen Werkzeugen weniger 
Druckverschleiß, was den Wartungsaufwand und die Stillstandszeiten 
verkürzt. Diese Vorzüge sind besonders für große Sätze und Formen 
relevant. 

Aluminium lässt sich mit Maschinen schneller bearbeiten und 
polieren. Je nach Art der Aluminiumlegierung ist eine drei- bis 
zehnfach schnellere Bearbeitung möglich als bei Stahl (Maschine). 
Dies verkürzt den erforderlichen Zeitaufwand für die Herstellung 
großer Formen, insbesondere solchen mit tiefen Kavitäten. 

Aluminium weist eine hohe Leitfähigkeit auf. Dadurch kann es mit 
einer im Vergleich zu Stahl um vier bis fünf Mal höheren 
Geschwindigkeit verwendet werden und mit einem niedrigeren 
Schmelzpunkt als Stahl. Die relativ geringe Dichte von Aluminium 
eröffnet ausgezeichnete Kosteneinsparungsmöglichkeiten in allen 
Phasen der Produktverpackung, des Transports, der Herstellung, der 
Montage und der Wartung. Die bekanntesten 
Aluminiumanwendungen sind Aluminiumplatten, Aluminiumblech, 
Aluminiumstangen, Aluminiumrohre, Aluminiumprofile, usw. Die 
bekanntesten Aluminiumsorten als harte Aluminiumlegierungen sind 
7D75, 5083, 5754, 6061, 6082, 2014, 2024, 7050 und 2007. 

 

Technische Spezifikationen von Aluminium 

Relative Dichte 

Die Zusammensetzung reicht von 2,7 bis 2.9 g / cm3. Dies ist nur 1/3 

des Gewichts von Stahl. 

 

Korrosionsbeständigkeit 

Aluminium bildet bei Luftkontakt eine natürliche 
Oberflächenschutzschicht. Diese Schicht wird nach Entfernung 
wiederhergestellt und zeigt so eine sichtbare Beständigkeit 
gegenüber atmosphärischer Korrosion. Reines und sehr reines 
Aluminium sowie auch kupferfreie Legierungen weisen einen sehr 
breiten Beständigkeitsbereich auf. Daher sind diese Produkte in der 
Bauwirtschaft, in der Chemieindustrie, in der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie und in der Automobilindustrie weit verbreitet. 
Aluminiumbasierte Materialien verfügen über eine sehr hohe 
Festigkeit von mehr als 500 N / mm2, jedoch nur über begrenzte 
Widerstandsfähigkeit. Dies sollte durch entsprechende konstruktive 
Gestaltungslösungen kompensiert werden. 

 

Warm- und Kaltverformungsmerkmale 

Aluminium hat eine relativ hohe Formbeständigkeit. Mit der 
Verwendung geeigneter technischer Anlagen erstrecken sich die Kalt- 
und Warmverformungseigenschaften von Aluminium und 
Aluminiumlegierungen jedoch über einen breiten Bereich (Walzen, 
Extrusion, Schmieden, Gießen). 

 

Gute elektrische und thermische Leitfähigkeit 

Aluminium zeichnet sich durch eine hohe elektrische Leitfähigkeit aus 
(von 38 bis etwa 34 m / Ohm mm2 für reines Aluminium). Die für 
elektrische Leiter verwendeten Materialien sind in der Praxis im 
Wesentlichen reines Aluminium und E-AlMgSi-Materialien. 



 

 

Die Wärmeleitfähigkeit ist mit 80-230 W/m etwa vier Mal höher 

als bei Eisen. 

Magnetische Eigenschaften 

Aluminium ist nicht magnetisch. 

Oberflächenbehandlung 

Bei Aluminium gibt es eine Reihe von 
Oberflächenbehandlungen (Bürsten usw.), die es perfekt in 
nahezu alle Anwendungen passen lassen. 

Hohe Reflexion 

Aluminiumoberflächen sind von Natur aus gute Licht- und 
Wärmereflektoren. Mit einer Reihe von 
Oberflächenbehandlungen lassen sich die Reflexions- und 
Absorptionseigenschaften über einen breiten Wertebereich 
variieren. 

Verbindungstechniken 

Für Aluminium und seine Legierungen können nahezu alle 

normalen Verbindungstechniken verwendet werden. 

Keine Gesundheitsrisiken 

Nach aktuellem medizinischem Wissensstand geht von 
Aluminium keinerlei Gesundheitsrisiko aus. 

Recycling-Möglichkeit 

Im industriellen Kontext bezeichnet der Begriff „Recycling“ die 
Verwendung von Ausschuss und gebrauchten Produkten als 
Sekundärrohstoffe für die Herstellung neuer Produkte. 
Ungefähr 1/3 aller genutzten Aluminiumrohstoffe werden mit 
einem entsprechenden Wiederverwertungsprozess produziert, 
und das ohne jeglichen Qualitätsverlust. 

Für den Recyclingprozess werden nur 5 % der Energie 
benötigt, die für die primäre Aluminiumerzeugung erforderlich 
ist. Wenn zwischen vielen verschiedenen Materialien gewählt 
werden kann, ist Aluminium die umweltfreundlichste und 
wirtschaftlichste Option. 

Die aufgeführten Aluminiumkabelrinnen und -leitern werden 
aus Material nach der Norm EN 6063 gefertigt. 

•Leicht, 

•Durch Legierung ausreichende Festigkeit trotz des geringen 

Gewichts, 

•Immer wieder verwendbar, 

•Hohe Korrosionsbeständigkeit, 

•Gute Ziehbarkeit, 

•Gute Formbarkeit, 

•Schmiedefähigkeit, 

•Gute Verarbeitbarkeit, 

•Hohe Wärm- und elektrische Leitfähigkeit, 

•Licht- und Wärmereflexion. 



 

 

INFO 

ZINK-MAGNESIUM 

Zink-Magnesium ist eine neue und 
außergewöhnliche metallische 
Stahlbeschichtung, die einen langfristigen 
Verschleiß- und Korrosionsschutz in einem 
breiten Anwendungsspektrum ermöglicht. 
Diese einzigartige Beschichtung vereint 
zahlreiche Merkmale. 

Die chemische Zusammensetzung von Zink-Magnesium ist auf die 
besten Korrosionsbeständigkeitsergebnisse hin optimiert. 
Zink-Magnesium wird in der traditionellen Feuerverzinkungsanlage 
produziert, aber in ein Bad mit geschmolzenem Zink mit einer ganz 
speziellen chemischen Metallzusammensetzung eingetaucht, die 3,5 % 
Aluminium und 3 % Magnesium enthält. 

Die 3 % Magnesium sind sehr wichtig, weil sie dafür sorgen, dass sich 
eine glatte und haltbare Schicht über die gesamte Oberfläche verbreitet 
und einen weit wirksameren Korrosionsschutz bietet als Beschichtungen 
mit weniger Magnesium. 
So wird einem alternativen europäischen Produkt überlegene 
Leistungsfähigkeit erreicht. Zink-Magnesium hat eine 
natürlich-ästhetische Optik mit dunkelgrauer Farbe und eine glatte 
Oberfläche. 

Zink-Magnesium kann mit einer umweltfreundlichen E-Passivation® 
nach gängigem Standard (durchscheinend, vorübergehender Schutz 
ohne CrVI) erworben oder auf Anfrage geschmiert werden. Die härtesten 
Einsatzbedingungen erfordern den robustesten externen Schutz. 

Beste Korrosionsschutzleistung, 10-mal wirksamer als verzinkter Stahl 
und überlegene Korrosionsbeständigkeit in chlorhaltigen und 
ammoniakfreien Umgebungen, kein Produkt schützt besser als 
Zink-Magnesium. 

Zink-Magnesium bietet dank seiner einzigartigen chemischen 
Zusammensetzung einen herkömmlichen feuerverzinkten Stahl 
überlegene Korrosionsbeständigkeit. 

Zink-Magnesium garantiert auch einen langfristig nachhaltigen und 
wirksamen Beschichtungsschutz. 
Eine Reihe von Produkten mit metallischem Überzug wurde über einen 
Zeitraum von acht Monaten Salzsprühtests ausgesetzt. 

Die Ergebnisse zeigen deutlich, dass Zink-Magnesium über einen 
anderen metallischen Überzug überlegene Korrosionsbeständigkeit 
verfügt. 

Keine sichtbare Bildung von Rotrost auf der Zink-Magnesiumprobe. 
Zusätzlich zur Verstärkung durch einen dem Zinküberzug 
entsprechenden Kathodenschutz werden die freiliegenden Schnittkanten 
mit einem Schutzfilm aus zinkbasiertem Magnesium geschützt, der 
korrosive Reaktionen verhindert. 

Dies fällt je nach Eigenschaften der Filmstruktur, ihrer Ausrichtung und 
ihres Aluminium- und Magnesiumgehalts unterschiedlich aus. Als 
Alternative zur Verzinkung nach der Produktion bietet Zink-Magnesium 
einen echten Vorteil gegenüber verzinkten Produkten (mit einer 
ZM-Beschichtung von mehr als 250 g / m2) sowie auch hochwertigen 
Produkten wie Edelstahl und Aluminium. 



 

 

WAS IST ELEKTROMAGNETISCHE 
VERTRÄGLICHKEIT? 

Der Begriff EMV-Emissionen bezieht sich auf 
die unbeabsichtigte Erzeugung 
elektromagnetischer Energie und der Begriff 
EMV-Störfestigkeit oder Unempfindlichkeit auf 
den korrekten Betrieb elektrischer und 
elektronischer Vorrichtungen bei vorhandenen 
elektromagnetischen Störungen. 

Kabelleiter- und Kabelrinnensysteme an sich verhalten sich 
passiv in Bezug auf elektromagnetische Einflüsse. Die 
Installation stromführender Kabel kann jedoch 
elektromagnetische Emissionen verursachen, die in IT-Kabel 
einstreuen können. Der Erdschutz und EMV-Schutz von 
Kabelleiter- und Kabelrinnensystemen ist für eine kontinuierliche 
Unterstützung aller darin installierten Kabel ausgelegt. Da 
Kabelleitern und Kabelrinnen nie wirklich vollständig 
geschlossen sind, bieten sie keinen kompletten mechanischen 
Schutz und Schutz vor Umgebungseinflüssen. Aus diesem 
Grund sollten nicht ummantelte, einfach isolierte Leistungskabel 
nicht auf Kabelleitern und in Kabelrinnen verlegt werden. Ein Auf 
einer Kabelleiter oder in einer Kabelrinne installiertes Kabel 
sollte über irgendeine Art von mechanischem Schutz in Form 
einer PVC-Ummantelung, Drahtarmierung oder 
Kupferabdeckung (MICC) verfügen. Bei möglicherweise 
vorhandener Feuchtigkeit müssen mit Kupfer abgedeckte Kabel 
auch mit PVC ummantelt sein, um elektrochemische Korrosion 
zwischen dem Kupfer und einem metallischen 
Kabelträgersystem zu vermeiden. 

ELEKTRISCHER DURCHGANG elektrisch leitende 
Kabelleiter- und Kabelrinnensysteme sollten über einen 
angemessenen elektrischen Durchgang verfügen, um 
Potentialausgleich und Erdungsverbindungen sicherzustellen. 



 

 

Außendurchmesser des 

Kabels [D] (mm)a 

Max. Befestigungsabstand (mm)b 

Allgemein Auf Caravans 

 Horizontal Vertikal Horizontal Vertikal 

D≤9 1000 500 150 150 

9<D≤15 1000 500 150 150 

15<D≤20 1000 500 150 150 

20<D≤40C 1000 500 - - 

INFO 

Befestigung des Kabels an den Kabelrinnen 
Die vom Kabeltransportsystem geführten Kabel müssen 

entsprechend der Norm IEC 62440 befestigt werden. Die Kabel 

sind mit ausreichendem Abstand zu befestigen. Der maximale 

Befestigungsabstand ist in Tabelle 1 angegeben. Die Kabeldichte 

zwischen den Trägerelementen wird berücksichtigt, sodass eine 

Entscheidung über deren Platzierung getroffen werden kann. 

Daher dürfen die in Abschnitt 5.6.2 von IEC 62440 angegebenen 

Grenzwerte für statische Spannungen nicht überschritten werden. 

Die Trägerelemente müssen durch mechanische Beanspruchung 

verursachte Schäden an den Kabeln verhindern. 

PRÄZISE KABELFÜHRUNG 

KABELFÜHRUNG  
Kabelrinnen sind in Industrieanlagen und 
anderen Gebäuden weit verbreitet, die eine 
ausgefeilte Kabelverteilung erfordern. 

Im Allgemeinen werden die Kabel in diesen Einrichtungen von 
kleinen Unterauftragnehmern verlegt, und da diese oftmals nicht 
richtig mit der Materie vertraut sind, erfolgen Installation und 
Trennung der Kabel (Trennung von Energie-, Steuer- und 
Gerätekabeln mit angemessenem Abstand) bisweilen nicht in 
Übereinstimmung mit international anerkannten Standards und 
Regeln der Technik. 

Bei unsachgemäßer Verlegung können die Kabel die Belastbarkeit 
aufgrund von Überhitzung und Staubansammlung reduzieren. 
Außerdem kann eine fehlerhafte Kabelbefestigung dazu führen, 
dass die Kabel an den Kabelrinnen durchhängen und bei einem 
Kurzschlussproblem oder einem Erdbeben aus den Rinnen 
herausfallen.  Und eine nicht sachgerechte Kabeltrennung kann 
unerwünschte Interferenzen zwischen den Leistungs-, Geräte- und 
Datenkabeln haben und so die Datensignalqualität verschlechtern. 
Verwenden Sie keine Abdeckungen, wenn Sie Leistungs- und 
Datenkabel in derselben Kabelrinne verlegen. Ist ein Deckel 
erforderlich, verwenden Sie ihn erst, nachdem Sie die Kabelgruppen 
mit einem Trennsteg voneinander getrennt haben. 



 

 

Wenn Sie Hoch- und Niederspannungskabel nebeneinander 

verwenden, ist darauf zu achten, dass zwischen zwei 

Kabelrinnen ein Abstand von mindestens 30 cm eingehalten 

wird. 

Sie können Nieder- und Hochspannungskabel problemlos in 
einem 90-Grad-Winkel zueinander verlegen. Wenn Sie es 
bevorzugen, Kabel für Niederspannung und Hochspannung am 
gleichen Ort zu installieren, können Sie zwei verschiedene 
Kabelrinnen übereinander verwenden. 

Obwohl kein internationaler Standard für die Befestigung der 
Kabel an den Kabelrinnen vorgegeben ist, gibt es international 
anerkannte Regeln der Technik, die vom CTI (Cable Tray 
Institute) und europäischen Maschinenbauunternehmen 
entwickelt wurden. Die gemäß anerkannter Praxis europäischer 
Maschinenbauunternehmen bei der Installation von Kabeln in 
Kabelrinnen zu befolgenden Regeln können wir im Folgenden 
aufführen. In horizontalen Kabelrinnen sind die Kabel alle 3 
Meter mit einem Kunststoffkabelbinder zu befestigen, und bei 
vertikalen Rinnen sind Sie in Abständen von 1,2 m mit 
Kabelklemmen an der Rinne oder den Stufen der Kabelleiter zu 
fixieren. 

In vertikalen und horizontalen Kabelrinnen/-leitern sind Kabel 
mit einem Durchmesser von 25 mm oder weniger in Abständen 
von 2 Metern zu befestigen. Kabel mit größerem Durchmesser 
müssen in Abständen von1 Meter befestigt werden. Horizontale 
Kabelbinder sollten alle 3 Meter an der Kabelrinne befestigt 
werden, wenn ein Abstand zwischen den Kabeln einzuhalten ist 
(etwa zum Bündeln, als Lüftungsabstand, zur Kabeltrennung). 
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Kabel mit großem Querschnitt und Kabelbündel sind alle 3 

Meter mit einer Kabelrinne zu verbinden. Wärmebeständige 

und schwer entflammbare Mantelleitungen sind auf jedem 

Meter mit Edelstahlbindern an der Kabelrinne zu befestigen. 

Die Wahl der Kabelbinder muss sich nach dem ausgewählten 

Kabeltyp richten, passend zu den Betriebsbedingungen wie 

Feuchtigkeit, UV-Strahlung, hohe oder niedrige 

Umgebungstemperatur und vorhandenen Chemikalien. Auch 

sind Kabelschellengröße und Dehnungswiderstand 

entsprechend diesen Bedingungen auszuwählen. 

Empfohlen werden antimagnetische Kabelbinder aus 

Edelstahl, Kunststoffkabelbinder sind in Bereichen mit 

widrigen Umgebungsbedingungen zu vermeiden. Bei der 

Verbindung der Kabel mit den vertikalen Kabelrinnen alle 1,2 

Meter ist sorgfältig vorzugehen, und verwenden Sie an den 

Kabelenden und Wicklungen antimagnetische 

Edelstahl-Kabelbinder, die widrigen Bedingungen standhalten 

(vorzugsweise mit Kunststoffbeschichtung an den Kanten). 

An horizontalen Kabelrinnen sind bei geeigneten 

Umgebungsbedingungen Kunststoffkabelbinder alle 3 Meter 

ausreichend. 

Es empfiehlt sich, die Kabel an allen Start- und Endpunkten, 

Biegungen und Niveauänderungspunkten und an jedem an 

den Kabelverbindungsanschlüssen der Schaltgeräte 

platzierten C-Typ-Profil festzuklemmen. 



 

 

Strombelastbarkeiten für Kabel 

Anzahl und 
Durchmesser 

der Drähte 

Leiterwiderstand 
bei max. 20 °C 

Nettoge
wicht 

Standardl
änge 

Außendurc
hmesser 

Trommelgr
öße 

Nennquer
schnitt Strombelastbarkeit 

kg/km m cm Boden Luft 
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Anzahl und 
Durchmesser 

der Drähte 

Netto- 
gewicht 

Standard- 
länge 

Leiterwiderstand 
bei max. 20 °C 

Außendurch-
messer 

Trommel- 
größe 

Nennquer- 
schnitt Strombelastbarkeit 

kg/km m cm Ohm/km 
Boden Luft 

Coil-Spule 

Coil-Spule 

Coil-Spule 

Coil-Spule 
 

Coil-Spule 

Coil-Spule 

Coil-Spule 

Coil-Spule 

Coil-Spule 



 

 

Strombelastbarkeiten für Kabel 

Anzahl und 
Durchmesser 

der Drähte 

Leiterwiderstand 
bei max. 20 °C 

Nettoge
wicht 

Standardl
änge 

Außendurc
hmesser 

Trommelgr
öße 

Nennquer
schnitt Strombelastbarkeit 

kg/km m cm Ohm/km 
Boden Luft 
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Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit (Rohr) Strombelastbarkeit 
(Luft) Nettogewicht Gleichstromwiderstand Querschnitt Außendurchmesser 



 

 

Strombelastbarkeiten für Kabel 

Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit (Rohr) Strombelastbarkeit (Luft) Querschnitt Außendurchmesser Nettogewicht Gleichstromwiderstand 
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Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit 
(Luft) Nettogewicht Querschnitt Außendurchmesser Gleichstromwiderstand 



 

 

Strombelastbarkeiten für Kabel 

Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit (Rohr) Strombelastbarkeit 
(Luft) Nettogewicht Querschnitt Außendurchmesser Gleichstromwiderstand 
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Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit (Rohr) Strombelastbarkeit 
(Luft) Nettogewicht Querschnitt Außendurchmesser Gleichstromwiderstand 



 

 

Strombelastbarkeiten für Kabel 

Technische Daten für NYA-Kabel 

Strombelastbarkeit 
(Luft) Nettogewicht Querschnitt Außendurchmesser Gleichstromwiderstand 
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FEUERBESTÄNDIGKEIT 

Funktionserhalt im Brandfall (DIN 4102-12 
E30-E90) gilt als wichtiger Faktor bei der 
Auswahl von Kabelrinnen. 

Insbesondere während des Brands muss zum Erhalt einiger Daten 
die Feuerlöschanlage über einen bestimmten Zeitraum aktiv bleiben. 
Vor allem müssen alle Kabelrinnen und Trägersysteme stabil und 
steif sein ohne Einsturzrisiko. Brände verursachen auf der ganzen 
Welt schwerwiegende finanzielle und Sachschäden sowie auch 
schwere Verletzungen bis hin zur Todesfolge. Mit zunehmendem 
technischem Fortschritt ist Brandschutz für die schnelle Evakuierung 
von mittelhohen Gebäuden und Hochhäusern, Einkaufszentren, 
Hotels, Krankenhäusern, Stadien, Konzerthäusern, Theatern und 
Kinos, Tunneln und Fabriken immer wichtiger geworden. Auch in den 
letzten Jahren ist es jedoch zu schweren Brandereignissen 
insbesondere in historischen Gebäuden gekommen, und Kabel 
spielen dabei eine wichtige Rolle, da die Brandursache meist 
Kurzschlüsse ist. In diesem Zusammenhang gewinnen 
feuerbeständige Kabel und Kabelhalter- und Kabelträgersysteme an 
Bedeutung. Es gibt kein Material, das dauerhaft dem Feuer standhält. 
Ein feuerbeständiges Kabel oder System lässt sich daher 
beschreiben als „Kabel und System, das bei einem Brand eine 
gewisse Zeit lang funktionieren kann, um die Systeme während der 
Evakuierung funktionsfähig zu halten“. 

 

Die korrekte Kabelauswahl und korrekte Definition der Kriterien für 
die Auswahl feuerbeständige Kabel sind im Brandfall lebenswichtig. 
Aber auch die Integration, sachgerechte Anwendung und korrekte 
Kontrolle und Entwicklung aller mit dem Kabel zusammenwirkenden 
Komponenten sind wichtige Punkte, die besonderer Aufmerksamkeit 
bedürfen. Die meisten Todesfälle bei entstehenden Bränden sind auf 
Erstickungs- und Vergiftungserscheinungen innerhalb weniger 
Minuten zurückzuführen. Bei der Auswahl feuerbeständiger Kabel ist 
auch die Verwendung halogenfreier Rohstoffe entscheidend, da 
übermäßiger Rauch, giftige Gase, sich schnell ausbreitende 
Flammen und sonstige Umweltauswirkungen die Evakuierung 
erschweren. 

Vor dem Test Nach dem Test 



 

 

ERDBEBENSICHERUNG 
FÜR KABELRINNEN 

Wie wir alle wissen, ist die Türkei ein 
erdbebengefährdetes Land, und Erdbeben sind 
beim Bauen ein wichtiges Thema. Das wichtigste 
Kriterium für eine wirksame Erdbebensicherung 
von Kabelrinnen ist ein Abstand von mindestens 
30 cm zwischen Rinnen und Decke. 

Für größere Abstände als 30 cm ausgelegte Erdbeben-Kits und 
das entgegengesetzte Schwingen von Blöcken verstärken die 
schädlichen Auswirkungen auf das Bauwerk bei einem Erdbeben 
und verursachen größere Schäden. 

Die Hauptgebäudesysteme einschließlich der 
Kabelträgersysteme müssen sich in die gleiche Richtung 
bewegen, indem sie mit seismischen Verankerungskits am 
Bauwerk befestigt werden. Ein unausgeglichenes Schwingen der 
Systeme ist im Sinne der Erdbebenresistenz nicht zulässig. 
Es ist nicht der richtige Ansatz, bei der Gebäudeplanung nur ein 
bestimmtes Erdbebenspektrum zu berücksichtigen, da viele 
verschiedene Erdbeben zu verschiedenen Zeiten Spitzen 
hervorrufen können. Wir müssen uns daher am ungünstigsten 
Spektrum orientieren, dem zu vielen möglichen Zeiten zu 
begegnen ist. 
Dieses Spektrum unterscheidet sich nur bei unterschiedlichen 
Bodengegebenheiten des Gebäudes. Kurz gesagt vibriert ein 
Gebäude bei einem Erdbeben nach spezifischen 
Schwingungsmoden, zu denen die Eigenmoden hinzukommen. 
Wenn der Bodeneffekt, die Schwächen des Gebäudes selbst oder 
irgendwelche anderen Moden zusammenkommen, während das 
Erdbeben im vollen Gange ist, kann das Gebäude sehr stark 
beschädigt werden. Das Gebäudeverhalten bei Erdbeben und 
negative Möglichkeiten sind bei der Projektplanung festzustellen 
und zu berücksichtigen. Auf diese Weise lassen sich die 
zerstörende Wirkung von Erdbeben hemmen oder zumindest 
größere Auswirkungen abmildern. In manchen Fällen wie etwa 
bei sandigem Boden lassen sich gravierende Auswirkungen 
jedoch nicht vermeiden. Die tragenden Elemente des Bauwerks 
sind von Grund auf für die jeweiligen Bodenfaktoren auszulegen. 
Zusammenfassend lässt sich sagen, dass sich 
Erdbebenwirkungen in eine Richtung ausbreiten müssen und 
dass beim Bauvorhaben das dynamische Verhalten in die 
Planung einfließen muss. Unsere Projektabteilung und unser 
erdbebentechnischer Berater bieten verschiedene 
Anwendungsverfahren, Kitarten und Abmessungen in 
Abhängigkeit vom Gewicht unserer Kabelträgersysteme an. Für 
weitere Informationsanfragen und individuelle 
Erdbebensicherungslösungen wenden Sie sich bitte an unsere 
Projektabteilung. 
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TECHNISCHE UNTERSTÜTZUNG 

UND LÖSUNGEN 

Wir bieten Konstruktionsbetreuung und 
technischen Support zu 
Kabeltransportsystemen für in verschiedenen 
Segmenten der Energiebranche tätige Kunden. 

Wir analysierten die Erfordernisse unserer Kunden und 
können so die optimale anwendbare Lösung finden. Neben 
Standardprodukten bieten wir unseren Kunden auch 
individuell abgestimmte konstruktive Lösungen an. 

Wir können auch die Umsetzung spezifischer Projekte 
beratend und beaufsichtigend begleiten. 



 

 



 

 



 

 

STANDARDKABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Parkhäuser, Einkaufszentren, Büros, Doppelbodenanwendungen, Wohnungsbau 



 

 

SERIE EN 

S
T

A
N

D
A

R
D

K
A

B
E

L
R

IN
N

E
N
 

STANDARDKABELRINNEN 

Empfohlen für geringe Kabellasten. Die 
Kabelaustrittsöffnungen sind für einen 
problemlosen Zugang zu den Leuchtkörpern 
ausgelegt. 

Die Auslegung ohne Abkantungen ermöglicht Kosteneinsparungen 
zwischen 3 und 11 %. Belastbarkeit von Standardkabelrinnen. 
Ermittelt in routinemäßigen Tragfähigkeitstests. Lagerfähig, 
geringer Raumbedarf, positive Volumenabweichungen. 

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt 
sich ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen 
Stückgewichts schnell montiert werden. 4 Sätze Schrauben 
M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Für Produkte des Typs 
H100 werden 8 Befestigungssätze empfohlen. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EN sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

STANDARDKABELRINNEN 
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SERIE EN 50 SERIE EN 40 

mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EN 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EN 50 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EN 
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SERIE EN 60 SERIE EN 75 

mm mm Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EN 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EN 75 

Stützweite (m) Stützweite (m) 
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HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Parkhäuser, Einkaufszentren, Büros, Doppelbodenanwendungen, Wohnungsbau, 
Krankenhäuser, Flughäfen, Solaranlagen, Tunnel, Stahlwerke, Kraftwerke 



 

 

SERIE EH 
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HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 

Geeignet für Niederspannungsleitungen bis 
zu Hauptstromleitungen. Der rohrförmige 
Spezialflansch an den Kanten sorgt für ein 
Maximum an Belastbarkeit.  

Ergonomische Verankerung an der Halterung mittels 
Bodenschlitzen Runde Kanten mindern das Risiko von 
Schnittverletzungen und erhöhen die Sicherheit des 
Personals. Hohe Belastbarkeit in routinemäßigen 
Tragfähigkeitstests ermittelt. Durch Fertigung in 
Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt sich ein 
Prozesskostenvorteil. Die Kabelaustrittsöffnungen sind für 
einen problemlosen Zugang zu den Leuchtkörpern ausgelegt. 
4 Sätze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8. 
Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Für 
Produkte des Typs H10D werden 8 Befestigungssätze 
empfohlen. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für 
die Serie EH sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 

SERIE EH 50 SERIE EH 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Produktcode H
O
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LASTENDIAGRAMM SERIE EH 50 LASTENDIAGRAMM SERIE EH 40 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EH 

SERIE EH 60 SERIE EH 75 

mm mm Produktcode Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EH 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EH 75 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 

SERIE EH 100 

mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m H
O
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LASTENDIAGRAMM SERIE EH 100 

Stützweite (m) 



 

 



 

 

VERSTÄRKTE 
KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Parkhäuser, Einkaufszentren, Büros, Doppelbodenanwendungen, Wohnungsbau, 
Krankenhäuser, Flughäfen 



 

 

SERIE EU 
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VERSTÄRKTE 
KABELRINNEN 

Geeignet für Niederspannungsleitungen bis 
zu Hauptstromleitungen. Individuelle 
Produktgestaltung für maximale Belastbarkeit. 

Stanzformen mit Innenschlitz halten Kabel von 
wahrscheinlichem Zinkgrat ab.  Spezielle Formen 
machen das Produkt stabil und langlebig. 
Feuerverzinkung gegen Weißrost. Durch Fertigung in 
Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt sich ein 
Prozesskostenvorteil. 
Kann wegen des geringen Stückgewichts schnell montiert 
werden. Die Kabelaustrittsöffnungen sind für einen 
problemlosen Zugang zu den Leuchtkörpern ausgelegt. 
Elegantes Produktdesign passend zur Verwendung 
transparenter Decken. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EU sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

VERSTÄRKTE KABELRINNEN 

SERIE EH 50 SERIE EH 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EU 50 LASTENDIAGRAMM EU 40 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EU 

SERIE EH 75 SERIE EH 60 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EU 75 LASTENDIAGRAMM SERIE EU 60 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

VERSTÄRKTE KABELRINNEN 

SERIE EH 100 

mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EU 100 

Stützweite (m) 



 

 



 

 

UNGELOCHTE 
KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Parkhäuser, Einkaufszentren, Büros, Doppelbodenanwendungen, 
Wohnungsbau, Lebensmittelindustrie 



 

 

SERIE EUN 

UNGELOCHTE 
KABELRINNEN  
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Besonders empfohlen für geringe Kabellasten. 
Wegen fehlender Perforation vorzugsweise in 
Niederspannungsanwendungen einzusetzen. Die 
Auslegung ohne Abkantungen ermöglicht 
Kosteneinsparungen zwischen 3% bis 11 %. 

Belastbarkeit der Standardkabelrinnen in routinemäßigen 
Tragfähigkeitstests ermittelt. Lagerfähig, geringer Raumbedarf, 
positive Volumenabweichungen. 

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt sich 
ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen 
Stückgewichts schnell montiert werden. 4 Sätze Schrauben 
M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Für Produkte des Typs 
H100 werden 8 Befestigungssätze empfohlen. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EUN sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

UNGELOCHTE KABELRINNEN 

SERIE EUN 50 SERIE EUN 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 50 LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 40 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EUN 

SERIE EUN 75 SERIE EUN 60 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 75 LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 60 

Stützweite (m) Stützweite (m) 
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UNGELOCHTE KABELRINNEN 
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UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Einkaufszentren, Doppelbodenanwendungen, Krankenhäuser, Flughäfen, Tunnel, 
Kraftwerke, Eisenbahn, Lebensmittelindustrie 



 

 

SERIE EUH 

UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 
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Geeignet für Niederspannungsleitungen bis zu 
Hauptstromleitungen. Der rohrförmige Spezialflansch 
an den Kanten sorgt für ein Maximum an 
Belastbarkeit. 

Ergonomische Verankerung an der Halterung mittels Bodenschlitzen 
Runde Kanten mindern das Risiko von Schnittverletzungen und 
erhöhen die Sicherheit des Personals. Hohe Belastbarkeit in 
routinemäßigen Tragfähigkeitstests ermittelt. 
Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt sich 
ein Prozesskostenvorteil. Die Kabelaustrittsöffnungen sind für einen 
problemlosen Zugang zu den Leuchtkörpern ausgelegt. 4 Sätze 
Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Muss zur 
Standardbefestigung verwendet werden. Für Produkte des Typs H100 
werden 8 Befestigungssätze empfohlen. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 

MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EUH sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 

SERIE EUH 50 SERIE EUH 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 50 LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 40 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EUH 

SERIE EUH 60 SERIE EUH 75 

mm mm Produktcode Produktcode Feuerverzinkt kg/m Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Vorverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 75 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 

SERIE EUH 100 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 
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LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 100 

Stützweite (m) 



 

 



 

 

GITTERKABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Rostfreier Stahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Lebensmittelindustrie, Datenverkabelung, Niederspannungsanwendungen 



 

 

SERIE ETT 

GITTERKABELRINNEN 

Empfohlen für Niederspannungs- und 
Datenverkabelungen. 

Ergonomische Verankerung an der Halterung mit einer 
speziellen Konstruktion. Schräge Drahtschnitte mindern das 
Risiko von Schnittverletzungen, schützen die Kabel und erhöhen 
die Sicherheit des Personals. Geringere Belastbarkeit in 
routinemäßigen Tragfähigkeitstests ermittelt als bei Kabelrinnen 
aus Stahlblech. Kann wegen des geringen Stückgewichts schnell 
montiert werden, und die Leichtigkeit der Produkte verschafft 
ihnen auch einen Preisvorteil. Nicht ordnungsgemäße Kabel 
lassen sich durch die Freiräume zwischen den Leitungen leicht 
feststellen und korrigieren. Elegantes Produktdesign passend zur 
Verwendung transparenter Decken. 
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TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für 
die Serie ETT sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

GITTERKABELRINNEN 

SERIE ETT 35 SERIE ETT 85 

mm mm Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 85 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 35 
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Stützweite (m) 
Stützweite (m) 

SERIE ETT 60 SERIE ETT 110 

mm mm Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 60 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 110 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE ETT 

SERIE ETT 35 SERIE ETT 85 

mm mm Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 35 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 85 
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Stützweite (m) Stützweite (m) 

SERIE ETT 60 SERIE ETT 110 

mm mm Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 60 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 110 

Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

GITTERKABELRINNEN 
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NEU 

KABELKANÄLE 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Lebensmittelindustrie, Einkaufszentren, Büros, Flughäfen 



 

 

SERIE ER 

KABELKANÄLE 

Empfohlen für Niederspannungs- und 
Datenkabel. 

Bietet den Vorteil der leichten Montage durch eine 
spezielle Verriegelungskonstruktion. Auch erlaubt die 
ergonomische Auslegung eine schnelle Verankerung 
zwischen Kanal und Halterung. 
Erhältlich vorverzinkt, mit elektrostatischer 
Pulverbeschichtung und aus Edelstahlmaterial. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für die 
Serie ER sind oben farblich gekennzeichnet. 



 

 

KABELKANÄLE 

SERIE ER 

mm SP kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ER 

Stützweite (m) 



 

 



 

 

NEU 

KABELRINNEN NACH 
MARINENORM 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 

Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Schiffbauindustrie 



 

 

SERIE EM 

NEU 

KABELRINNEN NACH 
MARINENORM 

Empfohlen für geringe Kabellasten. Die 
Kabelaustrittsöffnungen sind für einen 
problemlosen Zugang zu Leuchtkörpern in der 
Schiffbauindustrie ausgelegt. 

Die Auslegung ohne Abkantungen ermöglicht Kosteneinsparungen 
zwischen 3% bis 11 %. Belastbarkeit von Standardkabelrinnen. 
Ermittelt in routinemäßigen Tragfähigkeitstests. Lagerfähig, 
geringer Raumbedarf, positive Volumenabweichungen. 

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt 
sich ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen 
Stückgewichts schnell montiert werden. 
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TECHNISCHE ZEICHNUNG 

MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EM sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

KABELRINNEN NACH MARINENORM 

SERIE EM 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EM 

Stützweite (m) 

K
A

B
E

L
R

IN
N

E
N

N
A

C
H

 M
A

R
IN

E
N

O
R

M 



 

 



 

 

UNTERFLUR-KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Büros, Konferenzsäle, Rechenzentren, Bildungseinrichtungen und sonstige 
Innenausstattungen 



 

 

SERIE EF 

UNTERFLUR-KABELRINNEN 

Entwickelt für die Kabelverteilung unter dem 
Boden. 

Ermöglicht Energie- und Datenausgabe durch 
Anschlussdosen an der vorgesehenen Stelle. 

Meist aus vorverzinktem Stahl hergestellt. 
Fächeraufteilung und Höhe variieren je nach 
Kabelvolumen. 

Lagerfähig, geringer Raumbedarf, positive 
Volumenabweichungen. Kann wegen des geringen 
Stückgewichts schnell montiert werden. Zuverlässiges 
und sicheres System. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für die 
Serie EF sind oben farblich gekennzeichnet. 



 

 

UNTERFLUR-KABELRINNEN 

SERIE EF 

mm Vorverzinkt kg/m Produktcode 
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KABELLEITERN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Kraftwerke, Öl- und Gasindustrie, Hütten- und Stahlwerke und andere Schwerindustrie 

 



 

 

SERIE EL 

KABELLEITERN 

Geeignet für Niederspannungsleitungen bis zu 
Hauptstromleitungen. 

Der rohrförmige Spezialflansch an den Kanten sorgt für ein 
Maximum an Belastbarkeit. 

Hohe Belastbarkeit in routinemäßigen Tragfähigkeitstests ermittelt. 
Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt 
sich ein Prozesskostenvorteil. 
Die Kabelaustrittsöffnungen sind für einen problemlosen Zugang 
zu den Leuchtkörpern ausgelegt. 
4 Sätze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8. 
Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Für Produkte 
des Typs H100 und 150 werden 8 Befestigungssätze empfohlen. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für 
die Serie EL sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

KABELLEITERN 

SERIE EL 50 SERIE EL 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Produktcode Vorverzinkt kg/m Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EL 50 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 40 
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Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

SERIE EL 

SERIE EL 60 SERIE EL 75 

mm Produktcode Gewicht vorverzinkt Gewicht feuerverzinkt Produktcode mm Gewicht vorverzinkt Gewicht feuerverzinkt 

LASTENDIAGRAMM SERIE EL 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 75 
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Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 

KABELLEITERN 

SERIE EL 150 SERIE EL 100 

mm mm Gewicht feuerverzinkt Produktcode Gewicht vorverzinkt Gewicht feuerverzinkt Produktcode Gewicht vorverzinkt 

LASTENDIAGRAMM SERIE EL 150 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 100 
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Stützweite (m) Stützweite (m) 



 

 



 

 

HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Kraftwerke, Öl- und Gasindustrie, Hütten- und Stahlwerke und andere 
Schwerindustrie 



 

 

SERIE ELH 

HOCHBELASTBARE 
KABELRINNEN 

Geeignet für Niederspannungsleitungen bis 
zu Hauptstromleitungen. 

Der spezielle Kantenbereich erhöht die Belastbarkeit um 
65 %, viel mehr als bei den Fächern von Standardleitern. 

Problemloser Kabelaustritt durch den Freiraum zwischen 
den Sprossen. 

4 Sätze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8. 
Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Für 
Produkte des Typs H100 und 150 werden 8 
Befestigungssätze empfohlen. 

 
TECHNISCHE ZEICHNUNG 

MATERIALIEN UND  
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für die 
Serie ELH sind oben farblich gekennzeichnet. 



 

 

HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 

SERIE ELH 100 SERIE ELH 75 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 100 LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 75 
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SERIE ELH 

SERIE ELH 150 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 150 
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Stützweite (m) 



 

 

HOCHBELASTBARE KABELRINNEN 
H

O
C

H
B

E
L
A

S
T

B
A

R
E

 K
A

B
E

L
R

IN
N

E
N 



 

 



 

 

KABELLEITERN NACH 
MARINENORM 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 

ANWENDUNGSBEREICHE 
Schiffbauindustrie 



 

 

SERIE EML 

KABELLEITERN NACH 
MARINENORM 

Geeignet für Niederspannungsleitungen 
bis zu Hauptstromleitungen. 

Problemloser Kabelaustritt durch den Freiraum 
zwischen den Sprossen. 

Die Herstellung von Flachstangen bietet der 
Schiffbauindustrie einen Kostenvorteil. 

1 Satz Schrauben M8x30 mm und ein Spezialsatz 
müssen für die Standardbefestigung verwendet 
werden. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden für die 
Serie EML sind oben farblich gekennzeichnet. 



 

 

KABELLEITERN NACH MARINENORM 

SERIE EML 50 SERIE EML 40 

mm mm Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode Vorverzinkt kg/m 

LASTENDIAGRAMM SERIE EML 50 LASTENDIAGRAMM SERIE EML 40 

Stützweite (m) Stützweite (m) 
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KABELRINNENABDECKUNGEN 

ARTIKELCODE 

Stärke 
Höhe 
Breite 
Serie 

MATERIALIEN UND OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Aluminium 
Edelstahl 
Elektrostatischer Pulverlack 
Feuerverzinkt 
Vorverzinkt 



 

 

SERIE ETC 

KABELRINNENABDECKUNGEN 

Geeignet für Niederspannungsleitungen bis zu 
Hauptstromleitungen. Problemloser 
Kabelaustritt durch den Freiraum zwischen 
den Sprossen. 

Die Herstellung von Flachstangen bietet einen Kostenvorteil. 
1 Satz Schrauben M8x30 mm und ein Spezialsatz müssen für 
die Standardbefestigung verwendet werden. 

TECHNISCHE ZEICHNUNG 
MATERIALIEN UND 
OBERFLÄCHENBEHANDLUNGEN 

Standardabdeckung 

Dachartige Abdeckung 

Belüftete Abdeckung 

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden 
für die Serie EML sind oben farblich 
gekennzeichnet. 



 

 

KABELRINNENABDECKUNGEN 

SERIE ETC 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m 
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ZUBEHÖR 



 

 

90° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

90° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

90° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

90° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

90° Horizontales Bogenstück 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

45° Horizontales Bogenstück 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

45° Horizontales Bogenstück 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

45° Horizontales Bogenstück 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 



 

 

45° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

45° Horizontales Bogenstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

T-Verbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

T-Verbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

T-Verbindung 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

T-Verbindung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

T-Verbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Kreuzverbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Kreuzverbindung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Kreuzverbindung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Kreuzverbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Kreuzverbindung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Innere Steigleitungen 

Feuerverzinkt kg/St. mm Vorverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitungen 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitungen 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitungen 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Innere Steigleitungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitungen 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Äußere Steigleitungen 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstücke 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Reduzierstücke 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Reduzierstücke 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstücke 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstücke 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

90° Horizontale Bogenstücke nach Marinenorm 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

90° Horizontale Bogenstücke nach Marinenorm 

Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. mm Produktcode 

Innere Steigleitungen nach Marinenorm 

Feuerverzinkt kg/St. mm Vorverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitungen nach Marinenorm 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

90° Horizontale Bogenstücke nach Marinenorm für Leitern 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

90° Horizontale Bogenstücke nach Marinenorm für Leitern 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Reduzierstückverbindungsplatte 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Innere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Innere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Innere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

Feuerverzinkt kg/St. mm Vorverzinkt kg/St. Produktcode 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Innere Steigleitung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Vorverzinkt kg/St. mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Äußere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

Äußere Steigleitung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Äußere Steigleitung 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Innere Steigleitung 

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Zeit 

Innere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt Kg/ST. Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Äußere Steigleitung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Äußere Steigleitung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

45° Innere Steigleitung 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

45° Innere Steigleitung 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

45° Innere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

45° Innere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

45° Innere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

45° Innere Steigleitung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

45° Äußere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

45° Äußere Steigleitung 

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode 

45° Äußere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 

45° Äußere Steigleitung 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 



 

 

45° Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

45° Äußere Steigleitung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Vertikale T-Stücke 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Vertikale T-Stücke 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Vertikale T-Stücke 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Vertikale T-Stücke 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Richtungs-/Höhenänderungselement 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Richtungs-/Höhenänderungselement 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

90° Horizontale Bogenstückabdeckung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

T-Verbindungsabdeckung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Kreuzverbindungsabdeckung 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

Innere Steigleitungsabdeckung 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

RICHTUNGSÄNDERUNGSELEMENTE 

Äußere Steigleitungsabdeckung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Reduzierstückabdeckung (Mitte) 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Reduzierstückabdeckung (rechts) 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Reduzierstückabdeckung (links) 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

U-Profile 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

C-Profile 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

C-Profile 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

MONTAGESYSTEME 

C-Profile 

Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. mm Produktcode 

Doppelte C-Profile 

mm Feuerverzinkt kg/St. Produktcode Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Geschweißte U-Profile 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

U-Profil-Deckenstützen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

U-Halterungen 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Wandhalterungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

MONTAGESYSTEME 

Rinnenträger mit Doppelgewindestangen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

C-Halterungen 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

C-Doppelhalterungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

C-Wandhalterungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

C-Doppelwandhalterungen 

mm Vorverzinkt kg/St. Produktcode Feuerverzinkt kg/St. 

NPI-Profile 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

MONTAGESYSTEME 

Geschweißte NPI-Profile 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPI-Halterungen 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

NPU 65-Profile 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Geschweißte NPU-Profile 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

MONTAGESYSTEME 

NPU 65-Halterungen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPU-Verbindungsteil 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

NPU 65-Gummischutzteil 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPI 80-Gummischutzteil 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Universal-Wandhalterung 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Universal-Wand- und Deckenhalterung 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Universal-Aufhängerbügel 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

MONTAGESYSTEME 

NPI 80-Verbindungsstück 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

NPI 80-Verbindungsteil 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPI 80 Aufhängerträgerteil 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPU 65-Verbindungsstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

NPU 65-Verbindungsstück 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Verbindungsstücke Kabelrinne 

Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

C-Profil-Anbauteile 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm 

mm 

Vorverzinkt kg/St. 



 

 

FORMSTÜCKE 

Omega-Befestigungstyp 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Rinnenträger mit Gewindestangen 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Halterungsprofil 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Profilmontageteil 

Produktcode mm Elektro kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Profilwandmontageteil 

Produktcode mm Elektro kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Deckelklemme 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

FORMSTÜCKE 

Trennelemente 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

mm Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

mm Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

Trennelemente 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Trennelemente 

Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. Produktcode mm 

Trennelemente 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 

Z-Profile 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

FORMSTÜCKE 

Sockelmontageplatte 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Endteile 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt KG/ST. 

Leiterbefestigungsteil 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 



 

 

Verbindungsstück für Trellis-Rinne 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Verbindungsstück für Trellis-Rinne 

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Drahtseilbefestigungsteil 

Produktcode mm Geomet kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 

Drahtseilbefestigungsteil 

mm Geomet kg/St. Produktcode Feuerverzinkt kg/St. 

Drahtseilbefestigungsteil 

Produktcode mm Feuerverzinkt kg/St. Vorverzinkt kg/St. 



 

 

BAUGRUPPE 1 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 2 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 3 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 4 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 5 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 6 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 7 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 8 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 9 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 10 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 11 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 12 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 13 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 14 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 15 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 16 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 17 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 18 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 19 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 20 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 21 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 22 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 23 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 24 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 25 

Produktcode Pos Nr. 

BAUGRUPPE 26 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

 
AUFHÄNGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN 

BAUGRUPPE 27 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 28 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

BAUGRUPPE 29 

Pos Nr. Produktcode 

BAUGRUPPE 30 

Pos Nr. Produktcode 



 

 

ELEKTRO METALLROHRVERBINDUNGEN 

ERDUNGS- UND 
BEFESTIGUNGSSYSTEME 



 

 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Beschreibung Innendurchmesser (0) mm. Außendurchmesser (0) mm. Bestellcode 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Verzinktes Elektrometallrohr 

Stahlspiralrohr 

Beschreibung Innendurchmesser (0) mm. Außendurchmesser (0) mm. Bestellcode 

Stahlspiralrohr 

Stahlspiralrohr 

Stahlspiralrohr 

Stahlspiralrohr 

Stahlspiralrohr 

Stahlspiralrohr 

Stellschraubenverbinder 

Beschreibung Durchmesser (0) mm. Bestellcode 

1/2" Stellschraubenverbinder 

3/4" Stellschraubenverbinder 

1" Stellschraubenverbinder 

1 1/4" Stellschraubenverbinder 

1 1/2" Stellschraubenverbinder 

2" Stellschraubenverbinder 

Stellschraubenkupplung 

Beschreibung Durchmesser (0) mm. Bestellcode 

1/2" Stellschraubenkupplung 

3/4" Stellschraubenkupplung 

1" Stellschraubenkupplung 

1 1/4" Stellschraubenkupplung 

1 1/2" Stellschraubenkupplung 

2" Stellschraubenkupplung 



 

 

 
ELEKTROMETALLROHRE 

Pressverbinder 

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm. 

1/2" Pressverbinder 

3/4" Pressverbinder 

1" Pressverbinder 

1 1/4" Pressverbinder 

1 1/2" Pressverbinder 

2" Pressverbinder 

Klemmkupplung 

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm. 

1/2" Klemmkupplung 

3/4" Klemmkupplung 

1" Klemmkupplung 

1 1/4" Klemmkupplung 

1 1/2" Klemmkupplung 

2" Klemmkupplung 

45° - 90° Bogenteil 

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm. 

90° Bogenteil 

45° Bogenteil 

90° Bogenteil 

45° Bogenteil 

Befestigungsklemme 

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm. 

025 Befestigungsklemme 

025 Kabelaustrittselement Element 

042 Befestigungsklemme 

042 Kabelaustrittselement Element 



 

 

Verzinktes Masseband  

Bestellcode Querschnitt (mm) Länge (m) Gewicht (kg/St.) 

Verzinkter Stahldraht 

Bestellcode Querschnitt (mm) Durchmesser (0) Gewicht (kg/St.) 

Verzinkte Erdungselektroden 

 

Bestellcode Durchmesser (0) mm. Länge (m) Gewicht (kg/St.) 

Winkeleisen 

Bestellcode Abmessungen (mm) Länge (mm) Gewicht (kg/St.) 



 

 

 
ERDUNGS- UND BEFESTIGUNGSSYSTEME 

Verzinkte Erdungsplatte 

Bestellcode Abmessungen Gewicht (kg/St.) 

Befestigungsklemmen 

Bestellcode Gewicht (kg/St.) 

Befestigungsklemmen 

Bestellcode Gewicht (kg/St.) 

Befestigungsklemmen 

Bestellcode Gewicht (kg/St.) 



 

 

Vertikales Befestigungsteil 

Bestellcode Gewicht (kg/St.) 

Horizontales Befestigungsteil 

Bestellcode Gewicht (kg/St.) 

Verzinkter Erdungshaken 

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) 

 

Gewicht (kg/St.) 

Verzinkte Potentialausgleichsschiene 

Bestellcode Abmessungen (mm) Gewicht (kg/St.) 



 

 

 
ERDUNGS- UND BEFESTIGUNGSSYSTEME 

Kupfer-Potentialausgleichsschiene 

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.) 

Verzinnte Potentialausgleichsschiene 

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.) 

Messing-Befestigungsklammer 

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.) 

Messing-Befestigungsklammer 

Querschnitt (mm / 0) Bestellcode Gewicht (kg/St.) 



 

 

SERIE EF 

Produktcode Beschreibung Gewicht (kg/St.) 

Unterflurdose 

Steckdosenbox (leer) 

Stahlabdeckung 

Erdungsbuchse 

UPS-Buchse 
Datenanschluss 

Telefonanschluss 

Einzelanschlussgehäuse 

Einzelanschlussgehäuse 

Doppelanschlussgehäuse 

Aluminiumdose 

Aluminiumdose 



 

 

 
UNTERFLURSYSTEM 

Unterflurkabel-Kabelverbindungsstücke 

Produktcode Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.) 

Unterflur-Kabelendteile 

Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.) Produktcode 

Unterflur-Kabelhöhenänderungselement 

Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.) Produktcode 

Unterflur-Kabelsteigteile 

Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.) Produktcode 



 

 

Rundkopfschrauben und Muttern 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8x15 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 

M8x20 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 

M8x30 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 

A.K.B. Schraube 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M5x35 A.K.B. Schraube Stück 

M6x20 A.K.B. Schraube Stück 

M6x25 A.K.B. Schraube Stück 

M6x35 A.K.B. Schraube Stück 

M8x12 A.K.B. Schraube Stück 

M8x25 A.K.B. Schraube Stück 

M8x40 A.K.B. Schraube Stück 

M8x50 A.K.B. Schraube Stück 

M8x70 A.K.B. Schraube Stück 

M8x110 A.K.B. Schraube Stück 

M10x20 A.K.B. Schraube Stück 

M10x25 A.K.B. Schraube Stück 

M10x30 A.K.B. Schraube Stück 

M10x40 A.K.B. Schraube Stück 

M10x50 A.K.B. Schraube Stück 

M10x60 A.K.B. Schraube Stück 

M10x70 A.K.B. Schraube Stück 

M12x30 A.K.B. Schraube Stück 

Rundkopfschraube 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8x15 Rundkopfschraube Stück 

M8x30 Rundkopfschraube Stück 

Rundkopfschraube und Flanschmutter 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8x15 Rundkopfschraube und Flanschmutter Satz 



 

 

BEFESTIGUNGEN 

Rundkopfschraube + Mutter + Unterlegscheibe 

Gewicht (kg) Beschreibung Einheit Bestellcode 

M8x15 Rundkopfschraube + Mutter + Unterlegscheibe Satz 

T-Nutenschraube 

Gewicht (kg) Beschreibung Einheit Bestellcode 

M6 "T" Nutenschraube Stück 

M8 "T" Nutenschraube Stück 

M10 "T" Nutenschraube Stück 

M12 "T" Nutenschraube Stück 

Muttern 

Gewicht (kg) Beschreibung Einheit Bestellcode 

M5 Muttern Stück 

M6 Muttern Stück 

M8 Muttern Stück 

M10 Muttern Stück 

M12 Muttern Stück 

Flanschmuttern 

Gewicht (kg) Beschreibung Einheit Bestellcode 

M8 Flanschmuttern Stück 

M10 Flanschmuttern Stück 

M12 Flanschmuttern Stück 

Fasermuttern 

Gewicht (kg) Beschreibung Einheit Bestellcode 

M8 Fasermuttern Stück 

M10 Fasermuttern Stück 

M12 Fasermuttern Stück 



 

 

Federmutter 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M6 Federmutter Stück 

M8 Federmutter Stück 

Stück M10 Federmutter 

M12 Federmutter Stück 

M6 Federmutter Stück 

M8 Federmutter Stück 

M10 Federmutter Stück 

M12 Federmutter Stück 

Kanalmutter 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M6 Kanalmutter Stück 

M8 Kanalmutter Stück 

Stück M10 Kanalmutter 

M12 Kanalmutter Stück 

Erweiterungsmutter 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8x40 Erweiterungsmutter Stück 

M10x40 Erweiterungsmutter Stück 

M12x40 Erweiterungsmutter Stück 

Unterlegscheibe 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M5 Unterlegscheibe Stück 

M6 Unterlegscheibe Stück 

M8 Unterlegscheibe Stück 

M10 Unterlegscheibe Stück 

 M12 Unterlegscheibe Stück 

Sicherungsscheibe 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8 Sicherungsscheibe Stück 

M10 Sicherungsscheibe Stück 

M12 Sicherungsscheibe Stück 



 

 

BEFESTIGUNGEN 

Hülsenanker 

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg) 

M8x55 Hülsenanker Stück 

M8x75 Hülsenanker Stück 

M10x85 Hülsenanker Stück 

M12x90 Hülsenanker Stück 

Einschlaganker 

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg) 

M8x30 Einschlaganker Stück 

M10x40 Einschlaganker Stück 

M12x50 Einschlaganker Stück 

Hülsenanker 

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg) 

M8x50 Hülsenanker Stück 

M10x60 Hülsenanker Stück 

M12x75 Hülsenanker Stück 

Splint 

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg) 

M8x80 Splint Stück 

Gewindestange 

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg) 

Stück Gewindestange 

Gewindestange Stück 

Gewindestange Stück 

Stück Gewindestange 

Gewindestange Stück 

Gewindestange Stück 

Gewindestange Stück 

Gewindestange Stück 

Gewindestange Stück 



 

 

Gewindestangenbefestigung 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8 Gewindestangenbefestigung Stück 

M10 Gewindestangenbefestigung Stück 

M12 Gewindestangenbefestigung Stück 

Bügelschraube 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M8 Bügelschraube Stück 

M10 Bügelschraube Stück 

Schnellmontage-Kanalmutter 

Beschreibung Einheit Gewicht (kg) Bestellcode 

M6 Schnellmontage-Kanalmutter Stück 

M8 Schnellmontage-Kanalmutter Stück 

M10 Schnellmontage-Kanalmutter Stück 

M12 Schnellmontage-Kanalmutter Stück 



 

 

BEFESTIGUNGEN 



 

 

VERPACKUNG 

Bei der Verpackung werden zur Lastoptimierung enge Rinnen 
in breitere Rinnen verschachtelt. 

Abmessungen und Gewicht der Pakete 

Die Länge der Pakete hängt von der Länge der Produkte ab. 
(2500 mm-3000 mm) 

Die Breite der Pakete kann maximal 1300 mm betragen. 
Die Höhe der Pakete kann maximal 1100mm betragen. 

Keilabmessungen 4x8 cm für die Seiten und 8x8 cm für den 
Boden. 
Der Abstand zwischen zwei Keilen beträgt 1500 mm. Die Keile 
werden mit 10 mm-Nägeln festgenagelt. 
Alle Keile sind für eine starke Verpackung mit Stahlband 
umwickelt. 
Die maximale Tragfähigkeit der Paletten beträgt 2000 kg. Die 
durchschnittlichen Paketgewichte belaufen sich auf 
1000-1500 kg. 
An der rechten oberen Seite der Pakete sind Produktschilder 
angebracht. 
Bei Lieferungen über große Entfernungen und 
Exportlieferungen kommen Feuchthaltemittel zum Einsatz. 

Bei Zubehör richtet sich die Verpackung nach den 
Palettengrößen. (800-1200/800-800/1100-1100) 
Die Holzkisten haben die Abmessungen 1100-1100 mm. 

Wir verwenden 3 Arten von Standardkartons. 

Zubehör: 
Bogenstücke, Verbindungsstücke, Halterungen, U-Profile und 
sonstige Verbindungsteile gelten als Zubehör des 
Kabelrinnensystems. Wir nutzen 
Standardverpackungsmaterialien in Abhängigkeit von 
Abmessungen und Gewicht der Produkte. 
Darüber hinaus können wir Holzkisten entsprechend den 
speziellen Verpackungsanforderungen des Kunden 
herstellen. Für Exportlieferungen verwenden wir Paletten aus 
Vergütungsstahl neben Feuchthaltemitteln. 

Holzpaletten Abmessungen: 
400-460, 250-250, 200-200 mm 
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