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SEIT 1989...

Mit Eurotray haben wir begonnen, unsere
im Metallsektor gesammelten Erfahrungen
auf die Elektrobranche anzuwenden.

Wir mochten unseren Kunden, die uns seit mehr als einem
Vierteljahrhundert vertrauen, eine standig héhere Qualitat und
Leistungsfahigkeit bieten und sind daher seit 1989 immer auf
dem neuesten Stand der Technik.

Mit unserer breiten Palette an Kabeltragersystemen und
unserem aus Fachleuten in ihrem jeweiligen Bereich
bestehenden Team kénnen wir unseren geschatzten Kunden
am Weltmarkt eine auf ihre spezifischen Anforderungen
zugeschnittene optimale Losung bieten.
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VISION UND MISSION

Wir mochten ein Vorreiterunternehmen
sein, das in der Elektrobranche auf der
ganzen Welt anerkannt ist und nach
nationalen und internationalen Standards
und auf hochstem Qualitatsniveau
produziert.

Mit der modernsten Fertigungstechnologie hergestellte
Produkte fiir Kabeltragersysteme anbieten.

Basierend auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen am
Markt Mehrwert mit Produkten schaffen, die auf die

Anforderungen der Kunden abgestimmt sind.

Umweltbewusst und qualitatsorientiert arbeiten.
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KABELRINNENAUSWAHL

WIE EINE KABELRINNE AUSWAHLEN?

FUr eine wirtschaftliche und produktive
Kabelinstallation sind die unten aufgefihrten
Aspekte zu beachten. Die Maschinenposition
und das Umfeld sind entsprechend der
Gebaudestruktur im Rahmen des Projekts zu
bestimmen.

Die zu verwendenden Kabelrinnen und Kabeltypen sind im Voraus
festzulegen. Anhand der im System erforderlichen Menge an
Kabeln und ihrer Querschnitte lassen sich die Lasteinheiten pro
Meter ermitteln. Nach der Auswertung der Lasten ist die Lange und
Hohe der Kabelrinnen zu bestimmen. Die Kabeltragfahigkeit ist mit
den entsprechenden Tragabschnitten in den Diagrammen
angegeben.

KABELRINNENTYPEN

Gelochte Ausfiihrung:

Gelochte Kabelrinnen werden eingesetzt, um die von den
Stromleitungen verursachte Warme mithilfe von Liftungsschlitzen
im Boden und an den Seiten zu reduzieren und im normalen
Bereich zu halten.

Leiterausfiihrung:

Dieser Kabeltragertyp ist insbesondere fiir Kabel mit grofiem
Querschnitt vorgesehen und nutzt den tGberspannten Bereich, um
die Warme zu reduzieren und auf dem erforderlichen Niveau zu

halten.
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Ungelochte Ausfiihrung:

Dieser Typ wird fur Stromleitungen mit geringer
Warmeentwicklung und Kommunikationskabel eingesetzt. Er
ist zum Schutz des externen Umfelds von Vorteil.

Kanalausfiihrung:

Der Kanaltyp ist eine bevorzugte Losung, wenn
Kommunikationskabel in kleiner Menge verwendet werden,
wobei sich der Deckel nur bei Bedienereingriffen 6ffnen Iasst.

Gitterausfiihrung:

Dieser Typ bietet sich zum Verlegen von Niederspannungs-,
Kommunikations- und Glasfaserkabeln an. Seine Vorteile
sind, dass sich defekte Kabel leicht feststellen lassen und
dass er aufgrund seiner leichten Konstruktion und seiner
Spannweiten sehr gut zuganglich ist.

Nach Festlegung der Kabelrinnen ist der

Abdeckungstyp zu wéhlen.

Vorverzinkt Innenanwendungen
Feuerverzinkt Aufienanwendungen
Elektrostatische Innenanwendungen
Lackierung

Edelstahl Auflenanwendungen
Aluminium Extreme Bedingungen

Ebenso sind die Tragsysteme auszuwéhlen.

Die Trageinheiten sind nach Feststellung der Lasten zu
bestimmen. AnschlieRend sind die Tragerhalterungen und
das Tragsystem entsprechend der Gewichtsbelastung
auszuwahlen. Bei der Bestimmung von Umlenkradius und
Wickeleinheiten sind die zulassigen Werte der Hersteller zu
beachten.



KORROSIONSBESTANDIGKEIT
UND HALTBARKEIT

KORROSIONSKATEGORIEN GEMASS DIN EN 12944

KORROSIONS KORROSIONS DURCHSCHNITTLICHER
| ZINKABTRAG
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G —_—
Sehr gering <0,1
Trockene S
Umgebung
g a}g o
Warenlager Freifeld Gering 0,1-0,7 um
3
Mittel 0,7-2,1 uym
Parkhéuser Stédtische Gebiete
und U-Bahnen
4
Chemiewerke Industriegeldnde Hoch A=A
und Kraftwerke
1
\
i Ce
Sehr hoch 4,2-8,4 ym
Feuchte Orte Hochkorrosive

Atmosphére
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MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

WAS BEDEUTET
VORVERZINKUNG?

Vorverzinkte Produkte werden nach dem
Walzen der Coils in einem Zinkbad getaucht.

Eine gleichmaRige SchichtStarke und Oberflachenqualitat wird
durch die Einwirkung der Luft nach Durchlaufen der Flissigkeit
erzielt. Die Korrosionsbestandigkeit unterscheidet sich je nach
den chemischen und elektromechanischen Eigenschaften des
Metalls.

Vorverzinkte Produkte haben die Bezeichnungen Z1DD, Z15D,
Z2DD und Z275 in Abhangigkeit vom Zinkgewicht (g/m?).

Die Vorgaben der DIN EN 10346 wurden ibernommen,
nachdem die neuen Richtlinien in Europa in Kraft getreten sind.
Vorverzinkte Produkte kommen im Allgemeinen in Bereichen
ohne chemische Einwirkungen und Salzrisiko zum Einsatz. In
den vorgenannten Bereichen, in denen Z275 verwendet wird,
betragt der Zinkverlust zwischen 0,7 und 1,0 pm.

Angesichts der SchichtStarke von 20 um ist eine
Korrosionsbestandigkeit von bis zu 20 Jahren gewahrleistet.
Das wichtigste Merkmal ist der kathodische Schutz bis zu 2 mm
durch Verputzen der Abdeckungen.

Bei Verwendung normgerechter Produkte Iasst sich eine

Korrosionsbestandigkeit erzielen, die derjenigen einer
Feuerbeschichtung nicht nachsteht.

n
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FEUERVERZINKUNGSMETHODE

Oberflachenbeschichtung ist einer der Prozesse zur Vorbeugung
von Metallkorrosion. Die Feuerverzinkung ist ein sehr verbreitetes
Verfahren fur den Oberflachenschutz.

Chemische Korrosion tritt in trockenen Metallbereichen auf. Das
austretende Gas beglinstigt die Bildung einer nicht leitenden
Oxidschicht. In feuchten Bereichen kommt es zu elektrochemischer
Korrosion, die zu Verfarbungen fiihrt.

Zink ist in der Spannungsreihe hinsichtlich der Oxidationsstarke weit
von einem vorderen Platz entfernt. Gleichzeitig ist es anodischer,
also korrodierbarer als Stahl. Die durch Einwirkung von Feuchtigkeit
und Wasser gebildete Schicht vermindert die Korrosion. Der
Verzinkungsprozess macht sich die vorgenannte Eigenschaft
zunutze. Beim Feuerverzinken wird Gusseisen und Stahl mit einer
Zinkschicht Gberzogen, indem das Metall in ein Bad mit
geschmolzenem Zink getaucht wird. Das Verzinken wird seit seiner
Entdeckung als Korrosionsschutzverfahren eingesetzt.
Insbesondere fand das Verfahren schnell Anwendung fiir in
Stromnetzen verwendete Stahle, die fiir eine Rostschutzbehandlung
nicht zuganglich und einer hochkorrosiven Atmosphare ausgesetzt
sind. Die Verzinkung ermoglicht einen Rostschutz vor der Montage
und schiitzt Stahlprodukte iber einen langen Zeitraum vor
Korrosion. Mit dem technologischen Fortschritt und der
Verarbeitungsfahigkeit von Stahl hat sich der Einsatz von
Verzinkung entsprechend ausgeweitet. Feuerverzinkung ist ein
Beschichtungsreaktionsprozess von Metallen, der auf die Diffusion
zurlckzufiihren ist, die beim Eintauchen des Metalls in ein Bad mit
geschmolzenem Zink entsteht.

Feuerverzinkung ist ein Beschichtungsprozess, der Stahl und Eisen
Uber einen Zeitraum von etwa 150 Jahren vor Korrosion schutzt. Der
GroRteil des weltweit produzierten Zinks wird fiir dieses Verfahren
verbraucht. Die Korrosionsbestandigkeit und die
Eisenschutzeigenschaften des Zinks sowie seine Wirtschaftlichkeit
sind die wichtigsten Griinde fir diese Verwendung.

Der Verzinkungsprozess lauft wie folgt ab:

Eingangspriifung des Materials: Die Eignung des
aufzuhangenden Materials (GroRe, alte Farben,
Verunreinigungen) wird gepriift. Je nach aufgefundenen
Problemen finden verschiedene Vorbehandlungsschritte statt
(Bohrungen zum Ablauf von Flissigkeiten, Reinigung von
Farbriickstanden).

Aufhdngen des Materials: Die fiir den Verzinkungsprozess
geeignete Art der Aufhdngung wird festgestellt.

Entfetten: Chemische Riickstande und Fettflecken auf dem
Material werden in einem alkalischen Entfettungsbad beseitigt.

Beizen: Das Material wird in verdiinnte Salzsaure (18 %) getaucht,
um Rost von der Oberflache zu entfernen. Auch bei einer véllig
rostfreien Oberflache sollte das Material in die Saure getaucht
werden, um die Galvanisierung zu aktivieren.
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Fluxen: Das gespulte Material wird in ein Flussmittelbad mit einer
Temperatur zwischen 50 und 70 °C getaucht, das meist aus einer
Mischung von 30 % NH4Cl und ZnCl2 besteht, um die
Benetzungsfahigkeit zwischen der Oberflache und dem Zink zu
erhohen.

Verzinken: Das gereinigte und gefluxte Material wird dann in das
Zinkbad mit einer Temperatur von 445-465 Grad Celsius
getaucht. Wahrend feinere Materialien mit Verformungsrisiko an
der Luft gekuhlt werden, werden andere in einem Wasserbad
abgekihilt.

Nachbehandlung und Priifung: Die SchichtStarken werden mit
einem digitalen Mikrometer gemessen. Bei nicht reparierbaren
Beschichtungsfehlern erfolgt eine erneute Behandlung. Es
empfiehlt sich, Zinkspitzen zu beseitigen.

Einlagerung und Versand Das (berpriifte und nachbehandelte
Material wird in den Verpackungsbereich verbracht.

TR, ™ ~

Weillrost

Weildrost ist ein pulverférmiger Niederschlag auf vor Kurzem
verzinkten Produkten. Zinkoxid- und Zinkhydroxidschichten bilden
sich in Abhangigkeit von der relativen Luftfeuchtigkeit und
Flussigkeit an den verpackten und verzinkten Materialien.

Eine Art von Lagerung, die Luftzirkulation und/oder Wasserabfluss
verhindert, begiinstigt im Allgemeinen das Entstehen von
Weilrost. Leichter, mittelstarker oder starker Weilrost lasst sich
in Abhangigkeit von Umgebungsbereich und
Verpackungsvorgang auf der Materialbeschichtung ausmachen.
Diese Art von Rostbildung beschadigt jedoch nicht die
Verzinkungsschicht, sondern verkurzt in den meisten Fallen die
Wirkungsdauer des Korrosionsschutzes.

Der wesentliche Effekt von Weilrost ist seine Beeintrachtigung
der visuellen Qualitat. Bei einem Verlust von mehr als 4-5 ym
sollte das Material entpackt werden, da dies auf eine fortgesetzte
Reaktion hinweist. Zink ist ein hochst reaktionsfreudiges Element.
Bei Reaktion mit Wasser und Kohlendioxid in der Luft bilden sich
Zinkhydroxid und Zinkkarbonat.

IE]
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Es empfiehlt sich eine Lagerung in trockenen und
geschlossenen Bereichen unter normalen Bedingungen.

Um WeiRrost zu verhindern und zu
s Mminimieren, sind die folgenden
Punkte zu beachten.

» Mit dem Verpackungsprozess sollte, wenn méglich nach
einer dreiwdchigen Trockeninkubationszeit begonnen
werden.

* Die Pakete sind in einem feuchtigkeitsfreien und trockenen
Bereich des Betriebsgelandes aufzubewahren.

» Das Material ist in einer CR3+-Dispersion zu
passivieren und vollstandig zu trocknen.

* Die Pakete sind mit Feuchthaltemitteln zu versehen und das
Material ist mit einer speziellen VCI-Stretchfolie zu
umwickeln.

« Bei Uberseeversand sind diese Feuchthaltemittel in den
Tragern unterzubringen.

* Dieses Verpackungssystem stellt nach
Labortestergebnissen eine Verbesserung dar.

ELEKTROSTATISCHE
PULVERBESCHICHTUNG

Der elektrostatische Pulverbeschichtungsprozess ist
ein Oberflachenbeschichtungsverfahren, das ohne
Lésungsmittel (mineraldlbasierte fllichtige
Bestandteile) auskommt. Das
Beschichtungsmaterial besteht aus sehr feinen
Pulverlackpartikeln, welche die Decklackschicht
bilden. Der Pulverlack wird mit speziellen
Lackierpistolen und Robotern in der Lackierkabine
aufgetragen. Die elektrostatisch aufgeladenen
Pulverpartikel haften am zu lackierenden Material in
der Kabine, wodurch es beschichtet wird.
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Kabelrinnen und Zubehérteile werden vor der Lackierung von O,
Rost, Graten und &hnlichen Verunreinigungen befreit.
Aluminiummaterialien werden chromfrei beschichtet, und
Stahlkabelkanale nach dem Entfettungsvorgang mit
Eisenphosphat und fiir die Oberflachenlackierung vorbereitet.
Nach dem Oberflachenbehandlungsprozess diirfen diese
Materialien nicht mit Luft in Berlihrung kommen.

Kabelrinnen werden unter optimalen Produktionsbedingungen
lackiert. Die Produkte werden unter Beriicksichtigung der
Rohmaterialeigenschaften fur die Lackierung vorbereitet. GroRe
Teile werden in Kammer6fen lackiert und
Massenproduktionsteile in Forderstralen. Der Einsatz von
Robotern zielt auf eine gleichmaRige Farbgebung und
Prozessgeschwindigkeit ab.

Die hohe Lackierkapazitat sorgt fur Effizienz, niedrige Kosten
und fristgerechte Belieferung des Kunden.

Damit der Pulverlack vollstdndig an der Materialoberflache
haftet, muss das Material flr eine korrekte Erdung grundiert
werden. Der Uberschussige Lack wird gesammelt und mithilfe
des Rickgewinnungssystems wiederverwertet. Das
Lackriickgewinnungssystem stellt eines der grofiten
wirtschaftlichen Vorteile der elektrostatischen
Pulverbeschichtungstechnologien dar. Sobald das Material mit
Pulverlack beschichtet ist, fahrt es in den Einbrennofen ein. Die
Ofentemperatur von 180-200 °C gewahrleistet eine korrekte
Anhaftung der Pulverbeschichtung am Material. Das Ergebnis ist
eine sehr dauerhafte, wirtschaftliche, umweltfreundliche und
gléanzende Oberflachenbeschaffenheit mit einer breiten
Farbpalette.

Fir Kabelkanalanwendungen werden Hochspannungs- und
Niederspannungskabelrinnen mit verschiedenen RAL-Codes
lackiert, um eine gute Sichtbarkeit zu ermdglichen und die
Unterscheidung von Kabelleitungen zu erleichtern.
Lésungsmittelfreiheit, Oberflachenqualitat, Haltbarkeit,
Lackriickgewinnungssystem, Wirtschaftlichkeit und
Umweltfreundlichkeit machen die elektrostatische
Pulverbeschichtung zu einer attraktiven Alternative der
herkdmmlichen Lackierverfahren. Die Polymerisierung der
Pulverbeschichtung sorgt fiir die Anhaftung des Lacks am
Material wahrend des Einbrennvorgangs. Die resultierende
Beschichtung zeichnet sich durch eine ausgezeichnete
Bestandigkeit gegentber Abrieb, Korrosion, chemische
Einwirkungen und StoReinwirkungen aus. Durch kontinuierliche
Forschung der Pulverlackhersteller konnten bedeutende
Fortschritte bei Farbe, Glanz, Textur, Haltbarkeit und
Benutzerfreundlichkeit erzielt werden. Es gibt keine fliichtige
Mineraldlquelle (Lésungsmittel) bei diesem umweltfreundlichen
Prozess. So wird nicht nur die Umwelt, sondern auch die
Gesundheit der Beschéaftigten geschitzt.

EDELSTAHL

Das Rosten von Metallen ist im Grunde
nichts weiter als Oxidation. Wasserdampfin
der Luft, Sauerstoff und Kohlendioxid
lassen Eisen schnell korrodieren.

Was wir Rost nennen, ist eigentlich der oxidierte Zustand des
Metalls. Oder anders gesagt, Rosten ist die Reaktion des
Metalls mit Sauerstoff in der Luft. Stahl wird aus Eisen
gewonnen. Reines Eisen ist keine sehr stabile Substanz. Dem
Stahl werden jedoch 2 % Kohlenstoff hinzugefiigt, um hohe
Festigkeit, Harte und die gewiinschten mechanischen
Eigenschaften zu erhalten. Aber Stahl ist wie auch Eisen nicht
korrosionsbestandig.

15
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Nicht nur diese beiden Metalle, sondern alle Metalle sind korrosiv.
Aber in einigen Metallen tritt eine sehr diinne Oxidationsschicht auf.
Diese Schicht ist von atomarer Grofie, sodass sie die urspriingliche
Farbe des Materials nicht verfalscht. Auf diese Weise werden die
interatomaren Zwischenrdume gefiillt und die Metalloberflache von
der Luft isoliert. Zum Beispiel Aluminium, Messing, Bronze und so
weiter. Der Grund, warum Eisen so wirkungsvoll rostet, ist der
GroéRenunterschied der Sauerstoff- und Eisenatome. Wegen dieser
Differenz gibt es keine Bindung an der Oberflache, sodass die
Korrosion in das Material eindringt. Dieser Rost beeintrachtigt nicht
nur das Aussehen, sondern macht das Material auch weniger
haltbar.

Der andere sich auf den Rost auswirkende Faktor ist die
Feuchtigkeit. Die Menge an Wasser, die oxidiert wird, bestimmt die
Rostfarbe. Nicht jeder Rost weist die gleiche Farbe auf. Zum
Beispiel ist die Farbe von Eisenrost ein dunkleres, rotliches Rot.
Der Rost von Kupfer ist hingegen hellgriin. Salz ist ein die
Rostgeschwindigkeit erhéhender Faktor. Salz ist eine
elektrochemische Reaktion, welche die Oxidation beschleunigt.
Das Lackieren der Oberflache zum Schutz des Materials vor Rost
war als Losung akzeptiert, aber in diesem Fall war die Reinheit des
Metalls in Frage gestellt.

Edelstahl wird durch Hinzufiigen von etwas Chrom zum Stahl

(10 %) hergestellt. Der Grund fiir das hinzugefligte Chrom ist der
fiir die Metalle oben erwdhnte. Nach etwas Oxidation fillt Chrom
die Zwischenraume mit Sauerstoffatomen. Es bildet eine
Schutzschicht auf der Oberflache. Selbst wenn sich die
Zwischenraume 0Offnen, werden sie wieder aufgefilllt. In
Kombination mit Stahl haben wir ein Material geschaffen, das fiir
unser Alltagsleben von Bedeutung ist, namlich Edelstahl. Seit die
Menschheit Eisen verwendet, hat ihr der Rost Kopfzerbrechen
bereitet. Daher wurden schon in antiken Zeiten rostbestandige
Eisensorten entwickelt. Bahnbrechende Arbeiten zu diesem
Thema wurden im 19. Jahrhundert durchgefiihrt. Eine
Eisen-Chrom-Legierung wurde zum ersten Mal 1821 eingesetzt. Zu
dieser Zeit wurde jedoch zusammen mit dem Chrom Kohlenstoff
verwendet. Diese Legierungen waren wegen ihrer hohen
Zerbrechlichkeit nutzlos. Im Jahr 1912 entdeckte Harry Bearley,
der in einer Fabrik in GroRbritannien beschéaftigt war, eine
Edelstahllegierung. Als er an einer Losung arbeitete, Gewehrlaufe

15 vor Korrosion zu schiitzen, stie er rein zuféllig auf diese.
[ |
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Aluminium Stahl (=1)

Bestimmung Warmeleitfahi
gkeit

Leitfahigkeit

*Es ist oxidationsbestandiger als andere
Beschichtungsmaterialien.

*Diese Beschichtung ist bestandiger gegeniiber Sonne,
Feuchtigkeit, Salzsaure und den Auswirkungen stadtischer
Luftverschmutzung.

*Er kann um bis zu 90° Grad gebogen werden, ohne zu brechen.
*Hygienisch, also ein sehr gut geeignetes Material fiir
Gesundheitseinrichtungen.

*Wegen der langen Lebensdauer sinkt der Erneuerungsbedarf.
*Der Hartegrad liegt tiber 80 Rc.

*Die Lebensdauer des beschichteten Materials wird verlangert.
«Zudem ist es leicht zu reinigen.

ALUMINIUM

Aluminium Kabelrinnen

Aluminium ist ein leichtes, silbriges,
rostbestandiges Metall mit hervorragenden
Verarbeitungseigenschaften. Aluminium kommt
in der Natur nur als Verbindung vor. Der
Grundwerkstoff fur die Produktion dieses Metalls
ist Bauxit. Dies ist ein Produkt mit einem hohen
Anteil (oft mehr als 50 %) von A1203
(Aluminiumoxid) durch die Verwitterung von
Kalkstein und Silikatgestein.

Reines Aluminium ist ein Material mit geringer Haltbarkeit. Hohe
Festigkeitseigenschaften lassen sich mafigeblich durch
Hinzufligen geeigneter Legierungskomponenten mit hoher
Zugfestigkeit und hohen Flexibilitatsgrenzen erzielen. Werkstoffe
aus Aluminiumlegierungen sind als ,naturharte” und
L2aushartbare Materialien klassifiziert.

Aber zunachst sollte die Frage ,Warum Aluminium?“ geklart
werden. Alternative Produkte kommen in verschiedenen Stéhlen
zum Einsatz, wie etwa P209, H13-Werkzeugstahl und Edelstahl,
sowie auch in kupferbasierten Legierungen, die oft Beryllium
enthalten und in Werkzeuganwendungen. Sie sorgen fiir hohe
Haltbarkeit und Verschlei3¢festigkeit und Warmeleitfahigkeit im
Fall von Kupferlegierungen. Aber kein Material hat alle
gewtnschten Eigenschaften fir eine bestimmte Anwendung.
Alternative Materialien sind nicht auf3ergewdhnlich, sie sind
schwer, im Allgemeinen weniger gut zu verarbeiten (Maschine)
und weisen eine schlechte Leitfahigkeit auf wie der Stahl.
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Aluminium ist leicht. Seine Dichte betragt nur ein Drittel derjenigen
von Stahl. Dies erleichtert die Verwendung von Werkzeugen und
Formen und erméglicht ein schnelleres Offnen und SchlieBen der
Formen aufgrund geringerer Massentragheit. Des Weiteren gibt es
bei der Arbeit mit leichtgewichtigen Werkzeugen weniger
Druckverschleil3, was den Wartungsaufwand und die Stillstandszeiten
verkirzt. Diese Vorziige sind besonders flr groRe Satze und Formen
relevant.

Aluminium lasst sich mit Maschinen schneller bearbeiten und
polieren. Je nach Art der Aluminiumlegierung ist eine drei- bis
zehnfach schnellere Bearbeitung moglich als bei Stahl (Maschine).
Dies verkurzt den erforderlichen Zeitaufwand flr die Herstellung
groRer Formen, insbesondere solchen mit tiefen Kavitaten.

Aluminium weist eine hohe Leitfahigkeit auf. Dadurch kann es mit
einer im Vergleich zu Stahl um vier bis fiinf Mal héheren
Geschwindigkeit verwendet werden und mit einem niedrigeren
Schmelzpunkt als Stahl. Die relativ geringe Dichte von Aluminium
erbffnet ausgezeichnete Kosteneinsparungsmaoglichkeiten in allen
Phasen der Produktverpackung, des Transports, der Herstellung, der
Montage und der Wartung. Die bekanntesten
Aluminiumanwendungen sind Aluminiumplatten, Aluminiumblech,
Aluminiumstangen, Aluminiumrohre, Aluminiumprofile, usw. Die
bekanntesten Aluminiumsorten als harte Aluminiumlegierungen sind
7D75, 5083, 5754, 6061, 6082, 2014, 2024, 7050 und 2007.

Technische Spezifikationen von Aluminium
Relative Dichte

Die Zusammensetzung reicht von 2,7 bis 2.9 g / cm3. Dies ist nur 1/3
des Gewichts von Stahl.

Korrosionsbestindigkeit

Aluminium bildet bei Luftkontakt eine natirliche
Oberflachenschutzschicht. Diese Schicht wird nach Entfernung
wiederhergestellt und zeigt so eine sichtbare Bestandigkeit
gegeniber atmospharischer Korrosion. Reines und sehr reines
Aluminium sowie auch kupferfreie Legierungen weisen einen sehr
breiten Bestandigkeitsbereich auf. Daher sind diese Produkte in der
Bauwirtschaft, in der Chemieindustrie, in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie und in der Automobilindustrie weit verbreitet.
Aluminiumbasierte Materialien verfligen Uber eine sehr hohe
Festigkeit von mehr als 500 N / mm?, jedoch nur Uber begrenzte
Widerstandsfahigkeit. Dies sollte durch entsprechende konstruktive
Gestaltungslésungen kompensiert werden.

Warm- und Kaltverformungsmerkmale

Aluminium hat eine relativ hohe Formbestandigkeit. Mit der
Verwendung geeigneter technischer Anlagen erstrecken sich die Kalt-
und Warmverformungseigenschaften von Aluminium und
Aluminiumlegierungen jedoch Uber einen breiten Bereich (Walzen,
Extrusion, Schmieden, Giel3en).

Gute elektrische und thermische Leitfahigkeit

Aluminium zeichnet sich durch eine hohe elektrische Leitfahigkeit aus
(von 38 bis etwa 34 m / Ohm mm? fiir reines Aluminium). Die fiir
elektrische Leiter verwendeten Materialien sind in der Praxis im
Wesentlichen reines Aluminium und E-AIMgSi-Materialien.
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Die Warmeleitfahigkeit ist mit 80-230 W/m etwa vier Mal héher
als bei Eisen.

Magnetische Eigenschaften

Aluminium ist nicht magnetisch.

Oberflachenbehandlung

Bei Aluminium gibt es eine Reihe von
Oberflachenbehandlungen (Birsten usw.), die es perfekt in
nahezu alle Anwendungen passen lassen.

Hohe Reflexion

Aluminiumoberflachen sind von Natur aus gute Licht- und
Warmereflektoren. Mit einer Reihe von
Oberflachenbehandlungen lassen sich die Reflexions- und
Absorptionseigenschaften (iber einen breiten Wertebereich
variieren.

Verbindungstechniken

Fir Aluminium und seine Legierungen kénnen nahezu alle
normalen Verbindungstechniken verwendet werden.

Keine Gesundheitsrisiken

Nach aktuellem medizinischem Wissensstand geht von
Aluminium keinerlei Gesundheitsrisiko aus.

Recycling-Mdglichkeit

Im industriellen Kontext bezeichnet der Begriff ,Recycling” die
Verwendung von Ausschuss und gebrauchten Produkten als
Sekundarrohstoffe fur die Herstellung neuer Produkte.
Ungefahr 1/3 aller genutzten Aluminiumrohstoffe werden mit
einem entsprechenden Wiederverwertungsprozess produziert,
und das ohne jeglichen Qualitatsverlust.

Fir den Recyclingprozess werden nur 5 % der Energie
bendtigt, die fir die primare Aluminiumerzeugung erforderlich
ist. Wenn zwischen vielen verschiedenen Materialien gewahit
werden kann, ist Aluminium die umweltfreundlichste und
wirtschaftlichste Option.

Die aufgefiihrten Aluminiumkabelrinnen und -leitern werden
aus Material nach der Norm EN 6063 gefertigt.

«|eicht,

*Durch Legierung ausreichende Festigkeit trotz des geringen
Gewichts,

Immer wieder verwendbair,

*Hohe Korrosionsbestandigkeit,

*Gute Ziehbarkeit,

*Gute Formbarkeit,

*Schmiedefahigkeit,

*Gute Verarbeitbarkeit,

*Hohe Warm- und elektrische Leitfahigkeit,

Licht- und Warmereflexion.



20

ZINK-MAGNESIUM

Zink-Magnesium ist eine neue und
aullergewdhnliche metallische
Stahlbeschichtung, die einen langfristigen
Verschleil3- und Korrosionsschutz in einem
breiten Anwendungsspektrum ermaoglicht.
Diese einzigartige Beschichtung vereint
zahlreiche Merkmale.

Die chemische Zusammensetzung von Zink-Magnesium ist auf die
besten Korrosionsbestéandigkeitsergebnisse hin optimiert.
Zink-Magnesium wird in der traditionellen Feuerverzinkungsanlage
produziert, aber in ein Bad mit geschmolzenem Zink mit einer ganz
speziellen chemischen Metallzusammensetzung eingetaucht, die 3,5 %
Aluminium und 3 % Magnesium enthalt.

Die 3 % Magnesium sind sehr wichtig, weil sie dafiir sorgen, dass sich
eine glatte und haltbare Schicht Giber die gesamte Oberflache verbreitet
und einen weit wirksameren Korrosionsschutz bietet als Beschichtungen
mit weniger Magnesium.

So wird einem alternativen europaischen Produkt iberlegene
Leistungsfahigkeit erreicht. Zink-Magnesium hat eine
natirlich-asthetische Optik mit dunkelgrauer Farbe und eine glatte
Oberflache.

Zink-Magnesium kann mit einer umweltfreundlichen E-Passivation®
nach gangigem Standard (durchscheinend, voriibergehender Schutz
ohne CrVI) erworben oder auf Anfrage geschmiert werden. Die hartesten
Einsatzbedingungen erfordern den robustesten externen Schutz.

Beste Korrosionsschutzleistung, 10-mal wirksamer als verzinkter Stahl
und Uberlegene Korrosionsbestandigkeit in chlorhaltigen und
ammoniakfreien Umgebungen, kein Produkt schiitzt besser als
Zink-Magnesium.

Zink-Magnesium bietet dank seiner einzigartigen chemischen
Zusammensetzung einen herkdmmlichen feuerverzinkten Stahl
Uberlegene Korrosionsbestandigkeit.

Zink-Magnesium garantiert auch einen langfristig nachhaltigen und
wirksamen Beschichtungsschutz.

Eine Reihe von Produkten mit metallischem Uberzug wurde iiber einen
Zeitraum von acht Monaten Salzspriihtests ausgesetzt.

Die Ergebnisse zeigen"deutlich, dass Zink-Magnesium Uber einen
anderen metallischen Uberzug iberlegene Korrosionsbesténdigkeit
verflgt.

Keine sichtbare Bildung von Rotrost auf der Zink-Magnesiumprobe.
Zusatzlich zur Verstarkung durch einen dem Zinklberzug
entsprechenden Kathodenschutz werden die freiliegenden Schnittkanten
mit einem Schutzfilm aus zinkbasiertem Magnesium geschiitzt, der
korrosive Reaktionen verhindert.

Dies fallt je nach Eigenschaften der Filmstruktur, ihrer Ausrichtung und
ihres Aluminium- und Magnesiumgehalts unterschiedlich aus. Als
Alternative zur Verzinkung nach der Produktion bietet Zink-Magnesium
einen echten Vorteil gegenliber verzinkten Produkten (mit einer
ZM-Beschichtung von mehr als 250 g / m2) sowie auch hochwertigen
Produkten wie Edelstahl und Aluminium.
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WAS IST ELEKTROMAGNETISCHE
VERTRAGLICHKEIT?

Der Begriff EMV-Emissionen bezieht sich auf
die unbeabsichtigte Erzeugung
elektromagnetischer Energie und der Begriff
EMV-Storfestigkeit oder Unempfindlichkeit auf
den korrekten Betrieb elektrischer und
elektronischer Vorrichtungen bei vorhandenen
elektromagnetischen Stérungen.

Kabelleiter- und Kabelrinnensysteme an sich verhalten sich
passiv in Bezug auf elektromagnetische Einflisse. Die
Installation stromfiihrender Kabel kann jedoch
elektromagnetische Emissionen verursachen, die in IT-Kabel
einstreuen kénnen. Der Erdschutz und EMV-Schutz von
Kabelleiter- und Kabelrinnensystemen ist fir eine kontinuierliche
Unterstiitzung aller darin installierten Kabel ausgelegt. Da
Kabelleitern und Kabelrinnen nie wirklich vollstandig
geschlossen sind, bieten sie keinen kompletten mechanischen
Schutz und Schutz vor Umgebungseinfliissen. Aus diesem
Grund sollten nicht ummantelte, einfach isolierte Leistungskabel
nicht auf Kabelleitern und in Kabelrinnen verlegt werden. Ein Auf
einer Kabelleiter oder in einer Kabelrinne installiertes Kabel
sollte Giber irgendeine Art von mechanischem Schutz in Form
einer PVC-Ummantelung, Drahtarmierung oder
Kupferabdeckung (MICC) verfigen. Bei moglicherweise
vorhandener Feuchtigkeit missen mit Kupfer abgedeckte Kabel
auch mit PVC ummantelt sein, um elektrochemische Korrosion
zwischen dem Kupfer und einem metallischen
Kabeltragersystem zu vermeiden.

ELEKTRISCHER DURCHGANG elektrisch leitende
Kabelleiter- und Kabelrinnensysteme sollten liber einen
angemessenen elektrischen Durchgang verfiigen, um
Potentialausgleich und Erdungsverbindungen sicherzustellen.
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P b
Aulendurchmesser des Max. Befestigungsabstand (mm)

Kabels [D] (mm)? Allgemein Auf Caravans
Horizontal | Vertikal |Horizontal | Vertikal
D=<9 1000 500 150 150
9<D<15 1000 500 150 150
15<D=<20 1000 500 150 150
20<D=40° 1000 500 - -

Befestigung des Kabels an den Kabelrinnen

Die vom Kabeltransportsystem geflihrten Kabel missen
entsprechend der Norm IEC 62440 befestigt werden. Die Kabel
sind mit ausreichendem Abstand zu befestigen. Der maximale
Befestigungsabstand ist in Tabelle 1 angegeben. Die Kabeldichte
zwischen den Tragerelementen wird beriicksichtigt, sodass eine
Entscheidung Uiber deren Platzierung getroffen werden kann.
Daher dirfen die in Abschnitt 5.6.2 von IEC 62440 angegebenen
Grenzwerte fir statische Spannungen nicht tberschritten werden.
Die Tragerelemente missen durch mechanische Beanspruchung
verursachte Schaden an den Kabeln verhindern.

PRAZISE KABELFUHRUNG

KABELFUHRUNG

Kabelrinnen sind in Industrieanlagen und
anderen Gebauden weit verbreitet, die eine
ausgefeilte Kabelverteilung erfordern.

Im Allgemeinen werden die Kabel in diesen Einrichtungen von
kleinen Unterauftragnehmern verlegt, und da diese oftmals nicht
richtig mit der Materie vertraut sind, erfolgen Installation und
Trennung der Kabel (Trennung von Energie-, Steuer- und
Geratekabeln mit angemessenem Abstand) bisweilen nicht in
Ubereinstimmung mit international anerkannten Standards und
Regeln der Technik.

Bei unsachgemalfer Verlegung kdnnen die Kabel die Belastbarkeit
aufgrund von Uberhitzung und Staubansammlung reduzieren.
AuRerdem kann eine fehlerhafte Kabelbefestigung dazu fiihren,
dass die Kabel an den Kabelrinnen durchhangen und bei einem
Kurzschlussproblem oder einem Erdbeben aus den Rinnen
herausfallen. Und eine nicht sachgerechte Kabeltrennung kann
unerwiinschte Interferenzen zwischen den Leistungs-, Gerate- und
Datenkabeln haben und so die Datensignalqualitat verschlechtern.
Verwenden Sie keine Abdeckungen, wenn Sie Leistungs- und
Datenkabel in derselben Kabelrinne verlegen. Ist ein Deckel
erforderlich, verwenden Sie ihn erst, nachdem Sie die Kabelgruppen
mit einem Trennsteg voneinander getrennt haben.
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Wenn Sie Hoch- und Niederspannungskabel nebeneinander
verwenden, ist darauf zu achten, dass zwischen zwei
Kabelrinnen ein Abstand von mindestens 30 cm eingehalten
wird.

Sie kénnen Nieder- und Hochspannungskabel problemlos in
einem 90-Grad-Winkel zueinander verlegen. Wenn Sie es
bevorzugen, Kabel fiir Niederspannung und Hochspannung am
gleichen Ort zu installieren, kdnnen Sie zwei verschiedene
Kabelrinnen Ubereinander verwenden.

Obwohl kein internationaler Standard fiir die Befestigung der
Kabel an den Kabelrinnen vorgegeben ist, gibt es international
anerkannte Regeln der Technik, die vom CTI (Cable Tray
Institute) und europaischen Maschinenbauunternehmen
entwickelt wurden. Die gemaf anerkannter Praxis europaischer
Maschinenbauunternehmen bei der Installation von Kabeln in
Kabelrinnen zu befolgenden Regeln kénnen wir im Folgenden
aufflihren. In horizontalen Kabelrinnen sind die Kabel alle 3
Meter mit einem Kunststoffkabelbinder zu befestigen, und bei
vertikalen Rinnen sind Sie in Abstanden von 1,2 m mit
Kabelklemmen an der Rinne oder den Stufen der Kabelleiter zu
fixieren.

In vertikalen und horizontalen Kabelrinnen/-leitern sind Kabel
mit einem Durchmesser von 25 mm oder weniger in Abstanden
von 2 Metern zu befestigen. Kabel mit gréRerem Durchmesser
mussen in Abstanden von1 Meter befestigt werden. Horizontale
Kabelbinder sollten alle 3 Meter an der Kabelrinne befestigt
werden, wenn ein Abstand zwischen den Kabeln einzuhalten ist
(etwa zum Buindeln, als Liftungsabstand, zur Kabeltrennung).
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Kabel mit grolem Querschnitt und Kabelbiindel sind alle 3
Meter mit einer Kabelrinne zu verbinden. Warmebestandige
und schwer entflammbare Mantelleitungen sind auf jedem
Meter mit Edelstahlbindern an der Kabelrinne zu befestigen.
Die Wahl der Kabelbinder muss sich nach dem ausgewahlten
Kabeltyp richten, passend zu den Betriebsbedingungen wie
Feuchtigkeit, UV-Strahlung, hohe oder niedrige
Umgebungstemperatur und vorhandenen Chemikalien. Auch
sind KabelschellengréRe und Dehnungswiderstand
entsprechend diesen Bedingungen auszuwahlen.

Empfohlen werden antimagnetische Kabelbinder aus
Edelstahl, Kunststoffkabelbinder sind in Bereichen mit
widrigen Umgebungsbedingungen zu vermeiden. Bei der
Verbindung der Kabel mit den vertikalen Kabelrinnen alle 1,2
Meter ist sorgfaltig vorzugehen, und verwenden Sie an den
Kabelenden und Wicklungen antimagnetische
Edelstahl-Kabelbinder, die widrigen Bedingungen standhalten
(vorzugsweise mit Kunststoffbeschichtung an den Kanten).

An horizontalen Kabelrinnen sind bei geeigneten
Umgebungsbedingungen Kunststoffkabelbinder alle 3 Meter
ausreichend.

Es empfiehlt sich, die Kabel an allen Start- und Endpunkten,
Biegungen und Niveauanderungspunkten und an jedem an
den Kabelverbindungsanschlissen der Schaltgerate
platzierten C-Typ-Profil festzuklemmen.



Strombelastbarkeiten flir Kabel

oo Surcmeseer Athendure] Npioge | S Tromelor SR —
e e [
2,26 1000 B0 4,61 7
™6 12,78 85 150 1000 BO 308 - - 57 45
=10 Tx1.35 10.5 200 1000 50 1.83 - - 78 &6
w6 71,70 12 280 1000 80 115 127 107 03 89
w25 Tx213 13.5 380 1000 00 0,727 1683 137 137 ne
™35 %252 14,5 500 1000 100 0.524 195 165 169 145
E 191,63 15,5 540 1000 100 0,387 230 195 206 78
w70 19%2,16 7.5 850 1000 100 0.268 2682 239 261 224
95 19%2.52 19 100 1000 120 0,193 336 287 321
W20 372,08 20 1350 1000 120 0,153 362 326 374 34
W0 3236 23 1700 1000 140 0124 428 366 424 361
wWBs  37x2.52 245 2000 1000 140 0,0951 483 414 454 412
240 Elx2.25 275 210 oo 160 00754 861 487 880 484
w300  El252 30 3250 1000 160 0,0601 632 542 674 549
w400 61x2,68 335 4100 1000 180 0,047 730 624 a1 657
500 6320 2 385 5250 1000 200 00365 823 698 940 749
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Anzahl und Leiterwiderstand
- AuBendurch- Netto- Standard- Trommel- €
Nzr;:c:\:xttter Durchm_c_esser umessl:er gewicht linge grofe bei max.20°C | Strombelastbarkeit
der Drahte
Boden Luft
kg/km Ohm/km

215 21,38 Coil-Spule
2525 2x1.78 127 222 180 Coil-Spule 741 42 27
Zudh 2278 138 290 100 Coil-Spule 4,61 54 37
2K 212 26 15 352 .o Coil-Spule 3,08 &8 48
210 2x7x%138 166 470 100 Coil-Spule 183 an B6
x5 1,38 n.e 2m 100 Coil-Spule 21 26 185
E %178 3.4 255 00 Coil-Spule 741 34 25
EE 226 5.1 342 100 Coil-Spule 461 44 34
xE 3x2,78 158 438 10D Coil-Spule 3,08 56 43
10 3x7x1,38 7.2 562 1000 120 163 75 60
IxkiE 3xTx1.70 1.8 BEO 1000 120 115 98 B0
525 I7x2 13 25 =00 1000 140 0727 148 106
I35 T2 52 28 700 s [elf 140 0.524 157 B3
x50 Ix18x1.83 30 2100 1000 160 0.387 185 155
370 392,16 34 2500 100 160 0,268 228 202
IG5 Ix19x2,52 a5 3870 1000 220 0153 275 244
3xi20 I3 2,03 43 4750 1000 220 0153 I3 282
w150 I 2T 47 5750 500 180 0124 383 324
%185 Fx3Txd, 52 51 J00a 500 200 0,08: 299 I
240 JuEW2.35 58 9300 500 220 0,0754 464 436
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Strombelastbarkeiten fir Kabel

Anzahl und Leiterwiderstand
AuRendurc Nettoge Standardl € a ;
Nse:;"\g::te " | Durchmesser hmesser wichsi - TrorI\meIgr bei max. 20 °C Strombelastbarkeit
der Dréahte 9 oRe
) Boden Luft
e R kg/km m m Ohm/km

(o]

w1+ 3{';?’::1;”5 T 22 1000 1000 140 1% =T3] 80

32546 3"1 fmi “2‘%‘ 26 1480 1000 140 0727 128 106
3 7x2.52 -

36 g 28 1880 1000 160 0,524 157 1

E0+25 Hm? £ 2400 1000 160 0387 185 159
319%2,6-

370435 Yensla 35 3250 1000 180 0,266 228 202
3/19y2.52-

BOEED s 40 4350 1000 220 0193 7 244
IIN2.03-

2070 2l 44 5500 500 160 0153 313 282
I3, 27-

B0 AR 41 500 500 180 0124 353 324
33TH2.52-

LG A 53 AO00 500 220 0,991 379 an
62,25

IR0 et 63 10500 500 220 0,0754 464 436

&5 4138 27 230 1000 a0 21 26 B85

&X25 40178 %2 303 1000 100 7.41 34 25

o 4/2.26 158 410 1000 100 461 ad 4

4xE 412,78 7 524 1000 100 3,08 56 43

£0 47138 202 m 1000 120 163 75 &0

46 4/7%1.70 23 1064 1000 140 115 9B 80

25 4762713 27 1620 1000 140 0.727 128 106

i35 4fTx2.52 30 2100 1000 140 0,524 157 a1

x50 4/19x1,83 13 2630 1000 160 0,387 185 %

4x70 418x2,16 38 3640 1000 200 0,268 228 202

05 &15x2,52 43 4900 1000 220 0193 775 264

4120 4/ 3H203 &7 5980 500 180 0153 E\E| 262

4150 4/37%2,27 52 7350 500 200 0124 353 324

40185 432,52 57 3000 500 220 0,0991 393 an

%240 4612,25 65 N800 250 200 0,0754 464 536
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Technische Daten flir NYA-Kabel

a f : : Sti belastbarkeit
05 2.1 8 E 5 - 9

075
1
1.5
25
4
6
10

23
25
3
37
42
45
6.2
71

g
9.9
ns

33

17,
8.8
nz2
243
276
313

245
18,1
121
¥4
4,61
3.08
183
115
0.727
0,524
0387
0,268
0123
0,153
0.24
0,085
0.0754
0.0e01
0,047

n
15
24
32
43
54
74
9g
134
159
195
245
294
354
393
451
529
BN
729




Strombelastbarkeiten fir Kabel

Technische Daten flir NYA-Kabel
0.5 23 B8 EL] - n

0,75 2.4 n 26 - 5
1 26 14 19,5 1 B
15 3 20 B3 5 24
25 3.8 3 7.98 20 31
4 44 48 495 75 &
6 5.6 72 33 33 53
0 6.1 120 191 45 3
6 7.5 79 121 &1 98
25 9.2 280 0,78 83 129
35 10,3 375 0,554 103 158
50 128 540 0,386 B2 198
70 14,3 750 0272 165 245
a5 16.9 985 0,206 197 292
120 17.8 1230 0,161 235 J44
150 211 1480 0129 - 391
185 23 1840 0,106 " 448
240 255 2450 0.0801 5 528
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Technische Daten flir NYA-Kabel
g 12 1B

245 : 12,1
2425 10.5 153 7.41 26
p ns 2m 451 34
P 23 256 3.08 44
210 15.2 418 1,83 &1
2416 4 576 115 a8z
235 223 975 0,727 108
235 256 1245 0.524 135
315 95 131 121 B
225 10.8 182 7.41 26
3t n7 243 451 34
36 B4 329 3.08 44
310 16,7 530 1,83 &1
316 1.7 753 1.5 82
3325 243 1186 0727 108
335 26,9 1575 0,524 135
415 0.4 157 121 1B
425 ne 223 7.41 26
dinty 3.4 3 451 34
4 151 423 3.08 44
4410 17.6 649 1,83 61
46 28 942 115 82
24425 265 1520 0727 108
4435 295 1990 0.524 135
E«l5 n3 198 12,1 18
525 128 279 7.41 26
Sl 14,9 403 461 34
56 16.4 526 3,08 44
Sxt0 =B BOS 1.83 &1
516 28 1193 115 82
525 29,4 1187 0727 108
535 33.2 2506 0.524 135
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Strombelastbarkeiten fiir Kabel

Technische Daten fiir NYA-Kabel
T4 9 g - 37

4,51

16 8.5 141 3.08 £ 48
1«10 n 194 .83 T {515}
=16 12 283 115 o7 B3
125 [E] Je2 0727 137 T8
135 145 468 0.524 165 45
50 15.5 620 03e7 195 e
70 175 B2S 0,268 435 224
185 18.5 o822 0,193 287 27
W20 21 1328 053 326 214
=150 235 1635 0124 366 361
T185 255 2000 0,091 &14 a2
1240 285 2575 0,0754 481 484
k300 .5 3182 0.0601 542 549
T400 355 4168 0.047 624 657
245 12 m za 32 20
2425 [E] 225 1.41 42 2B
224 145 293 4,61 54 36
6 15,5 357 3,08 &8 47
210 8 504 183 80 bBE
216 20 8. 175 LEc] 88
225 23,5 988 0727 150 18
2435 2B 266 0.524 181 T4
2450 295 EN: 0387 215 s
270 335 2287 0,268 264 224
24895 38 3046 0193 #N7 270
20120 42 3735 0,153 360 4
Zx150 46 4582 0124 406 361
2185 51 5633 0.0591 458 411
23240 57.5 7281 0.0754 537 483

3x1,5 125 200 =21 25 18
225 135 260 T4 34 24
e 15 343 4,61 44 EE
36 16 426 3.08 55 43
310 18.5 B10 183 74 59
316 21 847 115 98 80
=25 245 1221 0,727 127 106
335 15 1623 0524 15& m
350 N5 2203 D387 185 159
370 355 28966 0,268 227 201
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INFO

Technische Daten fur NYA-Kabel

3.85 &1 3952 0,193 274 243
120 44 4821 0,153 EiE 281
3450 43 5994 0,124 353 324
KBS 55 Ta45 0.0951 3498 an
3u240 & 9439 0,0754 453 435
15 i 733 1 25 8
425 14,5 308 7.41 34 24
s 16 411 4,51 44 33
i 175 517 3.08 55 43
&0 205 751 183 74 59
416 23 1052 115 98 80
425 215 1567 0,727 127 106
&35 30 2042 0,524 156 131
&50 345 2823 0,387 185 159
470 395 3800 0,268 227 201
4455 45 5027 0,193 214 243
4120 48 6200 0,153 EiE 261
4150 55 7750 0,124 353 324
485 &1 5502 0,991 398 In
4,240 66,5 12151 0,0754 463 435
3x16+10 22 975 1.15/1.83 a7 BO
225416 26 1424 0.7271.15 127 105
x36+16 28,5 1785 0524115 187 120
G025 325 24N 0.387/0,727 184 159
370435 37 333 0,268/0.524 227 202
395450 425 4450 0,193/0.387 275 244
30120470 47 5550 0,153/0,268 313 282
350+70 50,5 B6E6 0,124/0,268 353 324
34B5+35 56,5 B3 0,0991/0,193 399 370
3240+120 64 10680 0.0754/0.153 464 435
3300+150 705 3147 0,0601/0,124 523 4H
34004185 785 16621 0.0470/0,0091 600 560
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Strombelastbarkeiten fir Kabel

Technische Daten flir NYA-Kabel
m AuBendurchmesser Nettogewicht Gleichstromwiderstand
20,75 6,2 52 26 iE]

2 6.8 B2 B5 15
215 7.4 g2 [EE 20
2525 8.2 122 7,88 26
2t il 81 4,95 33
3075 6.8 B4 26 13
3x] 71 7o 155 5
15 8.4 o B3 20
2.5 .1 S0 798 28
e N5 226 495 33
4075 1.2 9 26 ]
] B 82 135 15
415 9.4 127 33 20
425 n2 183 798 28
doky 126 276 4595 33
50,75 B.4 g7 26 3
B 8.7 na B85 15
51,5 05 164 3.3 20
Gxd. 5 124 243 7.98 28
St 14.3 354 4,95 33
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FEUERBESTANDIGKEIT

Funktionserhalt im Brandfall (DIN 4102-12
E30-E90) gilt als wichtiger Faktor bei der
Auswahl von Kabelrinnen.

Insbesondere wahrend des Brands muss zum Erhalt einiger Daten
die Feuerléschanlage Uber einen bestimmten Zeitraum aktiv bleiben.
Vor allem missen alle Kabelrinnen und Tragersysteme stabil und
steif sein ohne Einsturzrisiko. Brande verursachen auf der ganzen
Welt schwerwiegende finanzielle und Sachschaden sowie auch
schwere Verletzungen bis hin zur Todesfolge. Mit zunehmendem
technischem Fortschritt ist Brandschutz flr die schnelle Evakuierung
von mittelhohen Gebauden und Hochhausern, Einkaufszentren,
Hotels, Krankenhausern, Stadien, Konzerthausern, Theatern und
Kinos, Tunneln und Fabriken immer wichtiger geworden. Auch in den
letzten Jahren ist es jedoch zu schweren Brandereignissen
insbesondere in historischen Gebduden gekommen, und Kabel
spielen dabei eine wichtige Rolle, da die Brandursache meist
Kurzschlisse ist. In diesem Zusammenhang gewinnen
feuerbestandige Kabel und Kabelhalter- und Kabeltragersysteme an
Bedeutung. Es gibt kein Material, das dauerhaft dem Feuer standhélt.
Ein feuerbestandiges Kabel oder System lasst sich daher
beschreiben als ,Kabel und System, das bei einem Brand eine
gewisse Zeit lang funktionieren kann, um die Systeme wahrend der
Evakuierung funktionsfahig zu halten®.

Die korrekte Kabelauswahl und korrekte Definition der Kriterien fur
die Auswahl feuerbesténdige Kabel sind im Brandfall lebenswichtig.
Aber auch die Integration, sachgerechte Anwendung und korrekte
Kontrolle und Entwicklung aller mit dem Kabel zusammenwirkenden
Komponenten sind wichtige Punkte, die besonderer Aufmerksamkeit
bedirfen. Die meisten Todesfélle bei entstehenden Branden sind auf
Erstickungs- und Vergiftungserscheinungen innerhalb weniger
Minuten zurtickzufiihren. Bei der Auswahl feuerbestandiger Kabel ist
auch die Verwendung halogenfreier Rohstoffe entscheidend, da
UbermaRiger Rauch, giftige Gase, sich schnell ausbreitende
Flammen und sonstige Umweltauswirkungen die Evakuierung
erschweren.

Nach dem Test
- -p J.../;,.,
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ERDBEBENSICHERUNG
FUR KABELRINNEN

Wie wir alle wissen, ist die Turkei ein
erdbebengefahrdetes Land, und Erdbeben sind
beim Bauen ein wichtiges Thema. Das wichtigste
Kriterium fur eine wirksame Erdbebensicherung
von Kabelrinnen ist ein Abstand von mindestens
30 cm zwischen Rinnen und Decke.

Fir groRere Abstande als 30 cm ausgelegte Erdbeben-Kits und
das entgegengesetzte Schwingen von Bldcken verstérken die
schéadlichen Auswirkungen auf das Bauwerk bei einem Erdbeben
und verursachen groRere Schaden.

Die Hauptgebaudesysteme einschlief3lich der
Kabeltragersysteme mussen sich in die gleiche Richtung
bewegen, indem sie mit seismischen Verankerungskits am
Bauwerk befestigt werden. Ein unausgeglichenes Schwingen der
Systeme ist im Sinne der Erdbebenresistenz nicht zulassig.

Es ist nicht der richtige Ansatz, bei der Gebaudeplanung nur ein
bestimmtes Erdbebenspektrum zu beriicksichtigen, da viele
verschiedene Erdbeben zu verschiedenen Zeiten Spitzen
hervorrufen kénnen. Wir miissen uns daher am unglinstigsten
Spektrum orientieren, dem zu vielen moglichen Zeiten zu
begegnen ist.

Dieses Spektrum unterscheidet sich nur bei unterschiedlichen
Bodengegebenheiten des Gebaudes. Kurz gesagt vibriert ein
Gebaude bei einem Erdbeben nach spezifischen
Schwingungsmoden, zu denen die Eigenmoden hinzukommen.
Wenn der Bodeneffekt, die Schwachen des Gebaudes selbst oder
irgendwelche anderen Moden zusammenkommen, wahrend das
Erdbeben im vollen Gange ist, kann das Gebaude sehr stark
beschadigt werden. Das Gebaudeverhalten bei Erdbeben und
negative Moglichkeiten sind bei der Projektplanung festzustellen
und zu berticksichtigen. Auf diese Weise lassen sich die
zerstérende Wirkung von Erdbeben hemmen oder zumindest
gréRRere Auswirkungen abmildern. In manchen Fallen wie etwa
bei sandigem Boden lassen sich gravierende Auswirkungen
jedoch nicht vermeiden. Die tragenden Elemente des Bauwerks
sind von Grund auf fiir die jeweiligen Bodenfaktoren auszulegen.
Zusammenfassend lasst sich sagen, dass sich
Erdbebenwirkungen in eine Richtung ausbreiten miissen und
dass beim Bauvorhaben das dynamische Verhalten in die
Planung einflielen muss. Unsere Projektabteilung und unser
erdbebentechnischer Berater bieten verschiedene
Anwendungsverfahren, Kitarten und Abmessungen in
Abhangigkeit vom Gewicht unserer Kabeltragersysteme an. Fiir
weitere Informationsanfragen und individuelle
Erdbebensicherungsldsungen wenden Sie sich bitte an unsere
Projektabteilung.

a5
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TECHNISCHE UNTERSTUTZUNG
UND LOSUNGEN

Wir bieten Konstruktionsbetreuung und
technischen Support zu
Kabeltransportsystemen flr in verschiedenen
Segmenten der Energiebranche tatige Kunden.

Wir analysierten die Erfordernisse unserer Kunden und
kénnen so die optimale anwendbare Losung finden. Neben
Standardprodukten bieten wir unseren Kunden auch
individuell abgestimmte konstruktive Lésungen an.

Wir kdnnen auch die Umsetzung spezifischer Projekte
beratend und beaufsichtigend begleiten.
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STANDARDKABELRINNEN

ARTIKELCODE

EN 100 40 080

™ "L starke
Héhe

Breite
Serie

MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
P HD SP S5 AL

L Aluminium
Edelstahl
Elektrostatischer Pulverlack

Feuerverzinkt
Vorverzinkt
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SERIE EN

STANDARDKABELRINNEN

TECHNISCHE ZEICHNUNG

Empfohlen flr geringe Kabellasten. Die
Kabelaustritts6ffnungen sind fur einen
problemlosen Zugang zu den Leuchtkorpern
ausgelegt.

Die Auslegung ohne Abkantungen ermdglicht Kosteneinsparungen
zwischen 3 und 11 %. Belastbarkeit von Standardkabelrinnen.
Ermittelt in routinemaRigen Tragfahigkeitstests. Lagerfahig,
geringer Raumbedarf, positive Volumenabweichungen.

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt
sich ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen
Stlickgewichts schnell montiert werden. 4 Satze Schrauben
M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Fur Produkte des Typs
H100 werden 8 Befestigungssatze empfohlen.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
fur die Serie EN sind oben farblich
gekennzeichnet.




STANDARDKABELRINNEN

NINNIETIGYHAEVANYLS

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m

Feuerverzinkt kg/m

EN-05040-080 08 0668 ' 0.766 EN-D5050-080 | 0,8 | 0,793 osn
EN-D5040-100 1.0 0827 | 0.924 EN-DS050-100 10 0,984 1i00
EN-05040-120 | 1.2 0,982 1.0BE EN-05050-120 | 2 1170 1294
EN-05040-150 1.5 12 1332 EN-0E050-150 15 1463 1587
EN-05040-200 | 2.0 1605 174 EN-OS050-200 2.0 1918 2.050
EN-10040-080 0.8 osiE | 1051 Em:ﬂm-ﬂmmﬂl 1.041 195
EN-10040-100 | 1.0 1137 1272 EN-10050-100 | 1.0 1,294 1,447
ENCID040-120 1.2 1355 | 1498 EN-10D50-120 12 1543 1707
EN-10040-150 | 1.5 1890 1834 EN-1D0R0-150 | 15 | 1926 2.089
EN-IDD40-200 20 | 2226 | 2378 ENI0050-200 2.0 2540 2m
EN-1S040-080 | 08| 1162 ' 1333 EN-15050-080 | 0.8 1287 1478
EN-15040-100 wl V444 64 EN-IBO50-100 18 1601 1790
EN-15040-120 1724 1,906 EN-15050-120 1.2 1912 ! 215
EN-IG040-150 1,& | 2754 2337 EN-15050-150 15 2390 | 2592
EN-15040-200 | 20 2,640 3,034 EN-15050-200 2.0 3,154 3,369
EN-20040-080 08 1417 1626 EN-20050-080 0.8 1542 1770
EN-20040-100 | 1.0 1763 1972 EN-20050-100 1.0 1920 _ 2747
EN-20040-120 12 | 2307 | 2330 EN-20050-120 12 2295 ! 2539
Eﬁ-:nmmsu 15 2633 | 2,856 EN-20050-150 1.5 2,868 i Inz
| 200 20 34m 378 EN2000-200 20 3782 4081
EN-25040-100 a8 1,851 | 281 EN-25050-100 1.0 2108 | 2357
EN-25040:120 12 | 2332 i 2579 EN-25050-720 12 2520 2781
EN-25040-150 | 1,5 2,914 | 3,961 EN-25050-150 | 1.5 348 i 3.416
EN-25040-200 20 3883 416 EN-25050-200 20 4%87 4,451
EN-30040-100 1.0 2443 | 2738 EN-30050-100 1.0 2,606 | 291
EN30040-120 12 2930 | 3241 EN-30050-120 12 ane [ 3,449
EN-30040-150 15 3,651 l 4,005 EN-30050-150 | 1.5 3,927 ! 4,260
EN-30040-200 20| 4850 581 EN-30050-200 2.0 5164 | 5516
EN-40040-120 1 12 3,776 ! 4176 EN-40050-120 | 1.2 3.964 ! 4385
EN-40040-150 15 4720 s EN-40050-150 15 4955 5376
EN-40040-200 | 2,0 6,261 6.688 EN-40050-200 | 2,0 6575 g 7.023
ENS004020 12| 4504 4,982 ENSOOSD-120 12 4692 510
EN-50040-150 | 1,5 5,629 6,107 EN-50050-150 | 1.5 5,865 i 6,363
EN-50040-200 20 1474 7.984 EN-50050-200 2.0 1788 8319
EN-50040-120 1.2 5,351 5,519 EN-G0050-120 1.2 5,539 i 6127
EN-E0040-150 15 6.688 7.256 EN-BO050-150 15 6923 | 751
EN-60040-200 | 2.0 8,686 | 9,492 EN-E00S0-200 2.0 9,200 | 9.827
LASTENDIAGRAMM SERIE EN 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EN 50
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SERIE EN

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m :Feuerverzinkt kg/m Produktcode = mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m
EN-05050-080 0.8 0,919 : 1,085 EN-10075-120 | 12 1,940 2,146
EN-05060-100 1.0 R l 1276 EN-IOO7SIS0 |15 2426 2632
EN0S060-20 |12 | 1358 1503 ENDO75200 (20| 3202 3420
ENOSOBCE0 15 1699 1843 EeNBOBI0 (12 230 2563
EN-05060-200 :J:l 2,233 2385 EN-15075-150 | 15 2897 _ 3.43
oosD0E0 D8 ver 13 eviS075200 20 3sn ag;
EN-10060-100 | 10 1.451 1623 EN-20075-120 | 1.2 2694 2,380
EN-I00BD-120 12 13 I R E: - EN-20075-150 | 15 3387 | 3653
EN-10060-150 | 15 2,81 ' 2345 EN-20075-200 2.0 4,458 4,762
EN-IDDB0-200 2.0 2,854 | 3,048 EN-25075-120 1.2 3165 | 3,601
EN-15060-080 | 0,8 1413 _ 1622 EN-25075-150 | 15 3,956 4,292
(EN-B060-100 1.0 1758 | 1,965 EN-25075-200 20 5243 5,601
EN-15060-120 12 2100 _ 233 EN-30075-120 1.2 3,543 3018
BN ; '{'-“3 2625 | 2848 EN-30075-150 | 15 4,428 L 4804
EMiEDED—IZEIL'I 20 3,468 3.704 EN-30075-200 20 5.872 6272
EN200SO-0B0 08 lee2 190 0TS0 12 427 4T
EN-20060-100 1.0 2,077 238 EN-40075-150 15 53N . 5.627
EN-20060-20 12 2483 | 2747 EN-40075-200 2.0 1m0 766
EN-20060-150 | 1.5 3.104 3367 EN-50075-120 | 1.2 5,052 5,588
EN-20060-200 2.0 408 4386 EN-50075150 | 15 63 6,851
EM-250E0-100 | 1.0 2,257 _ 2524 EN-50075-200 | 2.0 8.388 B,960
EN-Z5080120 1,2 2708 | 2996 EN-60075-120 | 12 5807 | 6423
EN-250E0-150 | 1,5 3,385 _ 3672 mﬁszms-ﬁn 15 7.258 7874
EN-25060-200 2.0 4481 4787 EN-60075-200 646

EN-30060-100 | 1.0 2,763 _ 3,080

EN-30060-150 | 1.6 4,162 4,516

EN-30060-200 2.0 54718 5852

4,152 4593

s@ 5632

5.3 7359

EN-50060-150 15 6,100 . 6,518

EN-50060-200 2.0 8102 ] B.655

EN-B0060-120 1,2 5,727 6,335

EN-60060-50 15 7,159 | 7.767

EN-50060-200 | 2.0 9514 | 10,163

SERIE EN 75

STANDARDKABELRINNEN

LASTENDIAGRAMM SERIE EN 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EN 75
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STANDARDKABELRINNEN
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HOCHBELASTBARE KABELRINNEN

SERIE EH

TECHNISCHE ZEICHNUNG

HOCHBELASTBARE
KABELRINNEN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis
zu Hauptstromleitungen. Der rohrférmige
Spezialflansch an den Kanten sorgt fur ein
Maximum an Belastbarkeit.

Ergonomische Verankerung an der Halterung mittels
Bodenschlitzen Runde Kanten mindern das Risiko von
Schnittverletzungen und erhéhen die Sicherheit des
Personals. Hohe Belastbarkeit in routinemagigen
Tragfahigkeitstests ermittelt. Durch Fertigung in
Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt sich ein
Prozesskostenvorteil. Die Kabelaustrittséffnungen sind fiir
einen problemlosen Zugang zu den Leuchtkérpern ausgelegt.
4 Satze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8.
Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Fir
Produkte des Typs H10D werden 8 Befestigungssatze
empfohlen.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

4

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden fur
die Serie EH sind oben farblich
gekennzeichnet.




HOCHBELASTBARE KABELRINNEN

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m -
EH-05040-080 08 0,793 0.9m EH-05050-080 | G.8 0915 1,055 §
EH-05040-100 1.0 0.984 1,100 EH-05050-100 | 1,0 1,141 1276 %
EH-05040-120 | 1.2 1770 1254 EH-05050-120 | 1.2 1.358 1,503 §
EH-05040-150 1.5 1463 1.587 EH-05050-150 | 1.5 1,699 1.B43 ﬁ
ER-05040-200 2,0 1919 2,050 EH-05050-200 2,0 2,233 2,385 %
EH-10040080 DB 1.0 1.195 EH-10050-0B80 0.8 1167 1339 g
EH-10040-100 1.0 1.294 1447 EH-10050-100 | 1.0 1.451 1623 2
EH-10040-120 1.2 1.543 1707 EH-10050-120 | 1.2 1731 1915

EH-10040-150 15 1.5826 2,088 EH-10050-150 | 1.5 2161 2,345
EH-10D40-200 20 2540 2,73 ER-10050-200 2.0 2854 3.049
EH-15040-080 DB 1.287 1.474 EH-15050-080 0.8 1.413 1622

EM-15040-100 ¢ 1.0 1.601 1.790 EH-15050-100 | 1,0 1,758 1.965

EH-15040-120° | 1.2 L8912 2.5 EH-18050-120 @ 1,2 200 2323

EH-15040-1580 15 2380 2,502 EH-15050-150 | 1.5 2,625 2848
EH-15040-200 20 3,154 3,365 EH-15060-200 2,0 3,468 3,704
EH-20040-080 DB 1542 1770 EH-20050-080 ' 0.8 1,668 1914
EH-20040-100 1.0 1520 2,147 EH-20050-100 | 1.0 2077 233

EH-20040-120 1.2 2,295 2535 EH-20050-120 1.2 2483 2,747
EH-20040-150 15 2868 ENIF EH-20050-150 | 1.5 304 3367
EH-20040-200 20 3782 4,051 EH-20050-200 2.0 4108 4,386
EH-25040-100 1.0 2,108 2357 EH-25050-100 @ 1.0 2,265 2532
EH-25040-120 12 2520 2787 EH-Z5050-120 12 2,708 25996
EH-25040-150 15 3,149 3,476 EH-25050-150 | 1.5 3,385 3672
EH-25040-200 20 4367 4,451 EH-25050-200 2.8 4481 4,787
EH-3D040-100 1,0 2,606 2,914 EH-30050-100 | 1,0 2,763 3,050
EH-30040-120 1.2 3na 3,448 EH-30050-120 1.2 3,306 3,657
EH-3004C-150 1.5 3,927 4,260 EH-20050-150 | 1.5 4,784 4518
EH-30040-200 20 5164 5,516 EH-20050-200 2.0 5478 5,852
EH-40040-120 12 3.564 4385 EH-40050-120 | 1.2 4,152 4,553
EH-40040-150 15 4555 5376 EH-40050-150 15 5191 5632
EH-40040-200 20 6,575 7.023 EH-40050-200 . 2.0 6,889 7359
EH-50040-120 1,2 4652 5180 EH-50050-120 1.2 4,880 5,398
EH-50040-150 | 15 B.B6S 6,363 ER-50050-150 1.5 6.100 6,618
EH-50040-200 2.0 7,788 8319 EH-50050-200 2.0 802 8655
EH-B0040-120 | 1.2 5539 6127 EH-60050-120 1.2 5727 6335
EH-B0040-150 1.5 6,923 5N EH-60050-150 1.5 2158 1767
'EH-60040-200 | 2.0 | 9,200 ) 5,827 ER-E0050-400 | 2,0 _ 5,514 10,183
LASTENDIAGRAMM SERIE EH 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EH 50
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SERIE EH

SERIE EH 75

Produktcode ~mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Vorverzinkt kg/m
B E--05060-080 0.8 1,045 1,199 EH-10075-120 | 1.2 2128 2,354
Ml 05060100 1,0 1298 1451 EH-1D075-150 15 2661 2.087
g EH-05060-120 | 1,2 1,547 171 EH-10075-200 | 2.0 3516 3,755
i EH-05060-150 1.5 1.934 2.088 ER1B0TE-120 1.2 2,508 2.Th
EE EH-05060-200 2.0 2,547 2,721 EH-15075-150 | 15 3,133 339
EBl E£1-10060-080 0.8 1293 1,484 EH-15075-200 2.0 4145 4,428
§ EH-10060-100 | 1.0 1,608 1,758 EH-20075-120 | 1.2 2,882 3,188
= EH-10060-120 1.2 1.520 2124 EH-20075-150 | 1.5 3,603 3503
EH-100B0-150 | 15 2397 2,600 EH-20075-200 | 2,0 4,772 5,057
EH-10060-200 2.0 3.68 3384 EH-25075-120 | 1.2 3,353 3705
EH-15060-080 0.8 1.539 1766 EH-25075-150 | 15 4197 4547
EH-15060-100 1.0 15915 2141 EH-25075-200 | 2.0 5,557 5,506
EH-150680-120 | 1.2 2289 2.537 EH-30075-120 | 1,2 ENE] 4127
EH-15060-150 15 2,861 3,103 EH-30075-150 | 1.5 4565 5,053
EH-1E060-200 | 2.0 3,782 & 040 EH-30075-200 | 2.0 E,185 6.608
EH-20060-CB0 0.8 1787 2051 EH-40075-120 1.2 4,485 4,861
EH-20060-100 | 1.0 2,234 2.498 EH-40075-180 | 1.5 5,607 6.083
EH-20060-120 1.2 2672 2955 EH-40075-200 | 2.0 74484 7.852
EH-20060-150 | 15 3339 3.623 EH-50075-120 | 1,2 5,240 5,797
EH-20060-200 2.0 4,420 4,721 EH-50075-150 15 6,550 706
EH-25060-100 | 1.0 2414 2.695 EH-50075-200 | 2.0 B.702 5,295
EH-Z5060-120 1.2 2897 3.204 EH-E0075-120 1.2 5,505 5632
EH-28060-150 15 3.620 3,927 EH-B0075-180 | 1.5 7.484 B,130
EH-25060-200 2,0 4795 512 EH-E0075-200 2.0 8,560 10,639
EH-30060-100 | 1,0 2,920 3,265 ' -
EH-30060-120 1.2 3,455 3,866
EH-30060-150 | 15 4,398 477
EH-30060-200 2.0 5792 6,187
EH-40060-T20 | 1.2 4,341 4802
EH-40060-150 1.5 5426 5.887
EH-40060-200 | 2.0 7,203 7.654
EH-50060-120 12 5,069 5.607
EH-S0060-150 | 1.5 6336 6874
EH-50060-200 2.0 8,416 8.990
EH-GD060-120 | 1.2 5916 B.544
EM-60060-150 1.5 7334 B.022
EH-60060-200 | 2.0 9.828 | 10,498
LASTENDIAGRAMM SERIE EH 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EH 75
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HOCHBELASTBARE KABELRINNEN

Produkticode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EH-100100-120 | 1.2 2,578 2,852 8
EH-DDNOC-150 15 323 3,497 B
EH-100100-200 2.0 4,265 4556 g
EH-150100-120 1.2 2,947 3,282 §
EH-150100-150 1.5 3,684 401 3
EH-150100-200 2,0 4,880 5213 2
EH-200100-120 1.2 3329 3,663 2
EH-200100-150 1.5 4,162 45%
EH-20M00-200 2.0 5518 5,634
EK-250100-120 1,2 3,559 3.937
EH-250100-150 | 1.5 4,445 4,827
EH-25000-200 2.0 5.901 6,303
EH-300100-120 1,2 4,152 4593
EH-300100-150 15 5,191 5,632
EM-300100-200 2.0 6,889 7,359
EH-400100-120 1.2 4,599 5530
EH-400100-150 15 £.249 6,780
EH-400100-200 2.0 B.301 B,867
EH-500100-120 12 5,727 5335
EH-500100-150 15 7.159 7,767
EH-500100-200 2,0 9,514 10363
EH-600000-120 12 B.574 7,272
EH-600100-150 | 1,5 8,217 8915
EH-E600100-200 2.0 10,925 | N.e70

LASTENDIAGRAMM SERIE EH 100
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VERSTARKTE
KABELRINNEN

> ARTIKELCODE

EU 100 40 075

== T L starke
i Hohe
Breite

Serie

> MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
P HD SP 55 AL

. ‘ == Aluminium
— Edelstahl
-3 Elektrostatischer Pulverlack

Feuerverzinkt
Vorverzinkt
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VERSTARKTE KABELRINNEN

SERIE EU

TECHNISCHE ZEICHNUNG

VERSTARKTE
KABELRINNEN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis
zu Hauptstromleitungen. Individuelle
Produktgestaltung fir maximale Belastbarkeit.

Stanzformen mit Innenschlitz halten Kabel von
wahrscheinlichem Zinkgrat ab. Spezielle Formen
machen das Produkt stabil und langlebig.
Feuerverzinkung gegen Weildrost. Durch Fertigung in
Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt sich ein
Prozesskostenvorteil.

Kann wegen des geringen Stiickgewichts schnell montiert
werden. Die Kabelaustritts6ffnungen sind fiir einen
problemlosen Zugang zu den Leuchtkdrpern ausgelegt.
Elegantes Produktdesign passend zur Verwendung
transparenter Decken.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

3

e

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
fir die Serie EU sind oben farblich
gekennzeichnet.




VERSTARKTE KABELRINNEN

SERIE EH 40

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

SERIE EH 50

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m

| Feuerverzinkt kg/m

EU-ENJ#EI-EEEI )

Eu.:-mmn-m 10

e 20040060 06
£U-20040-080 0.8
EU-20040-100 | 1.0
EU-20040120 1.2
FU-30040-060 D6
EU-30040-380 D8
EL-30040-100 | 18
mmmwi 12
Emuuqu-aam 06

Eu-mmu 18
1 20 12
EU-EﬂL‘MD{IEEI 06
EU60040-080 0.8
EU-60040-100 1,8
EU-G0040-20 12

0.826
12
1 El'.-'B

331

%@i
2809

4 B45
5818

3452

6436

El.l.-![.IE]EE-{_ .I'El] I].E_
f”".-.‘.‘“.’;':'*":“‘?‘?_.“ 10
Euzﬂusuaau 06

mmmuu 10
120 12

EL.F-BﬂE!EﬂﬂSﬂ 06
EU-30050-080 0.8
EU-20060-100 -‘L,ﬂ

EU-30050-120 12

ELMWED-'UEE D.ﬁ

EU—-ﬁDUEU IIZIiEII 1.D
- 20 12
ELF-W’ED—?E_EI 06

mmm o
EL-60050-060 06

o,

EL-E0050-100 1.0

EL-GO050-120 12 |

_25?9
'Eﬁaﬂ -

4300
5160
3.003

-:-4m

5.006

LASTENDIAGRAMM EU 40

.00 125

178

Stiitzweite (m)

E S e

mno_g._@_n_v

LASTENDIAGRAMM SERIE EU 50

1,00 125

175

Stiitzweite (m)

b F s

F
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SERIE EU

SERIE EH 75

Produktcode

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m mm Vorverzinkt kg/m | Feuerverzinkt kg/m

VERSTARKTE KABELRINNEN

EU-20060-120 12

EU-30060-080 0,8

EU-50060-100 1.|:t
EU-5DD60-20 12
EL-60060-060 | 0.6

EU-20060-100 | 10
EL-30060-060 0.6
EU-30060-100 10

EL-40060-060 | 0,6

EU-60060-100 | 1.0

“EU-BODE0-120 12

I.EI‘IE

'1592'

EMD

3 U'E

6195

Feuerverzinkt kg/m

1.214
1553

EL0075-060 | 0
.Q%.-” - ‘. :I
(ELHERAGE w0 :
ELF20075-060 S

EU-20075-100 | 10

EU-20075120 | 12|
EU-20075-060 D6
EU=-30075-100 1,!}

EUB0075-20 12

EU-#UG?EB-UEG EI,E_

EU—WD?*S—W_E ; LDI
e Ea7e e B
EU-S0075-080 0.8

EU-'IHITE-'II'.ID I.‘J

EL.I-ﬁDﬂ'J'E-UEiU E.’E

EU-60075-100 | 1.0
EL-BOO75-120 12

0 08

1156
1,541
1,92?
1531

ZEEE

1384

E036

TS

LASTENDIAGRAMM SERIE EU 60

LASTENDIAGRAMM SERIE EU 75

Loo 1,25

150

175

Stutzweite (m)

. r

F-9

200

2.5

150

115

Stiitzweite (m)
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-
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500

400

aoo
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VERSTARKTE KABELRINNEN

Produktcode mm Vorverzmkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

1610

218
27m0
3302
3520

o

NINNISTIGYM FINLYLSHIA

Eu-sammu | 1n 5,715

LASTENDIAGRAMM SERIE EU 100

~
T em
om0
Tamm
N
T

150

g g 1o

L0 135 150 175 200 2M
Stiitzweite (m)
. s . F .






UNGELOCHTE
KABELRINNEN

P  ARTIKELCODE

EUN 200 40 200
l T T starke
L Hohe
____ Breite
3 Serie

P  MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

— | P HD 5F 55 AL
Fg* =T al e .« e
o I~ L Aluminium
P e——— LEdelstahl
- 2 Elektrostatischer Pulverlack
!Feuerverzinkt

Vorverzinkt

€U ROMA‘I’

(CABE SUPPORT PTERS



SERIE EUN

UNGELOCHTE
KABELRINNEN

Besonders empfohlen flr geringe Kabellasten.
Wegen fehlender Perforation vorzugsweise in
Niederspannungsanwendungen einzusetzen. Die
Auslegung ohne Abkantungen ermoglicht
Kosteneinsparungen zwischen 3% bis 11 %.

UNGELOCHTE KABELRINNEN

Belastbarkeit der Standardkabelrinnen in routinemaRigen
Tragfahigkeitstests ermittelt. Lagerfahig, geringer Raumbedarf,
positive Volumenabweichungen.

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt sich
ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen
Stlickgewichts schnell montiert werden. 4 Satze Schrauben
M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Fiir Produkte des Typs
H100 werden 8 Befestigungssatze empfohlen.

MATERIALIEN UND
TECHNISCHE ZEICHNUNG  ogerp| ACHENBEHANDLUNGEN

HD
SH

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
fur die Serie EUN sind oben farblich
gekennzeichnet.




UNGELOCHTE KABELRINNEN

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EUN-OS5040-080 0B 0,786 0,502 EUN-DR050-080 ) 0.8 oam 1,046
BEUN-OS040-100 1.0 0,974 1,089 EUNOSDS0-100 1.0 1131 1264
EUNDS040-120 | 1.2 1155 1.282 EUN-05050-120 | 1.2 1.347 1,480
EUN-D5040-150 | 1.5 14456 1558 EUN-OSDS0-150 1.5 1,681 1824
EUN-DS040-200) 2.0 18397 2,026 EUN-0E050-200. 2.0 221 2362
EUN-IDO40-080 0.8 1100 1.262 EUN-I0050-080 0.8 1225 1,406
EUN-1D040-100 | 1.0 1.366 1.528 ELN-IOOE0-00 - 1.0 1.523 1703

EUN-IDDA0-T0 | 1.2 1630 1.802 EUNADOROT20 1.2 1818 2om

ELN-IOD40-1B0 | 16 2034 2,207 EUN-I00S0-150 - 15 2270 2463 %
EUN-I0040-200 1 2,0 26B2 2,865 ELNIDNS0-200 2.0 2,996 3,200 £
EUN-15040-080 | 0.8 1414 1823 EUN-15050-080 | 8.8 1539 1787 %
EUN-B040-100 1.0 17558 1,967 EUN-S0S0-100 1.0 1.916 2142 g
EUN-S040-120 | 1.2 2.1 2324 EUNAISDE0HZ0 | 12 2,285 2532 §
EUN-15040-50 15 2,623 2,846 ELMNAIS020-150 1.5 2,859 3 E
EUN-12040-200 | 2.0 3,467 3,703 EUN-15050-200 - 2.0 3,78 4,039
EUN-20040-080 08 1728 1.983 EUN-20050-080 0.8 1.853 217
ELW-20040-100 | 1.0 251 2406 EUN-20050-100 | 1,0 2308 2,561
EUN-20040-120 1.2 2572 2,845 EUNIO0S00 . 1.2 2,760 3,053
ELIN-20040-50 0 1.5 3,212 3,485 ELN-2005C-150 | 1.5 3.447 3.740
EUN-Z0040-200 2.0 &350 4,542 EUN-20050-200 2.0 4566 4,877
EUN-25040-100 | 1.0 2544 2844 ELIN-25050-100 © 1.0 270 3.020
EUN-265040-T20 1.2 3,043 3,366 EUN-2S050-T20 1.2 323 3574
EUN-25040-150 | 1.5 3,801 4123 EUN-ZS050950 | 1,5 4,036 4375
ELUMN-25040-200 2.0 5037 5380 EUN-25050-200 2.0 5.351 5716
EL-30040-100 | 1.0 2,936 3,283 ELN-30050-100 | 1.0 3.093 3,459
EUN-30040-120 1.2 3.514% 3,887 ELUNI005020 1.2 3702 4,095
ELUN-30040-150 | 1.5 4389 4,762 EUN-3005C-150 | 1.5 4625 5,018
EUN-30040-200 20 5822 6.219 EUN30050-200 2.0 6136 6.554
EUN-40040-120 | 1.2 & 456 4929 EUN-40050-120 | 1.2 4644 5,137
ELN-20040-150 1.5 5.567 6,040 EUN-40050-150 1.5 5,802 6,295
EUN-40040-200) 2.0 7352 7.896 EUN-40050-200 2.0 7.706 8232
EUN-S0040-T20 1.2 5308 591 EUN-50050-120 1.2 5.586 6179
ELN-50040-150 | 1.5 6. 744 137 EUN-SO0S0-150 | 1.5 6,580 AT E
EUNEODSO0-200 2.0 8,962 8573 EUN-50050-200 2.0 5276 9.509
ELN-BOO040-120 1.2 6,340 .03 EUN-EO0S0-T20 | 1.2 6.528 7.2
ELM-BO040-1500 1.6 7822 8,585 ELIN-BODS0-150 | 1.5 8,157 8,850
ELNEO00-200 B0 Sl SNS00E0IO0EN 10046 HAGE
LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 50

=0 '\
N

1.00 125 1L.EQ 1,75 2.00 2,38 100 L35 1.50 175 200 225

Stutzweite (m) Stitzweite (m)



SERIE EUN

SERIEEUN60 N SERIE EUN 75

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EUN-DS060-0B0 0.8 1037 1180 ELINIDO7S-130 | 1.2 2279 2521

ELUN-0S0E0-100 1.0 1288 1440 EUN-10075-150 1.5 2844 3.085

EUN-05060-120 | 1.2 1.535 1,658 EUN-IDO7S-200 | 2.0 3.762 4018

EUN-CS0E0-150 1.5 1917 2075 EUN-IS075-120 | 1,2 2,750 3.042

EUNHOR060-200 2.0 2525 2,697 EUN-15075-150 | 1.5 3.432 3,724

EUN-TO0E0080 0.8 1,351 1,551 EUNASOYS-200 2.0 4547 4,857

EUM-10060-100 | 1.0 1680 1.875 EUN-20075-120 | 1.2 3.2 3.563

ELMN-ID06C-T20 1.2 2,006 2219 EUN-20075-150 | 1.5 4,021 4,363

EUMN-T00B0-150 | 1.5 2505 274 EUN-20075-200 | 2.0 5332 5,606

ELIN-O0R0-200 2.0 3310 3536 EUN-25075-120 | 1.2 36582 4,084

EUN-SOEC-080 | OB 1.665 1.an EUN-ZS07550 | 15 4,670 £.0Mm
g EUN-SOE000 . 1,0 2013 23\ ELN-25075-200 2.0 617 6.534
§ EUMN-15060-T0 | 1.2 2477 2,740 BEUN-30075120 1,2 4,163 4,605
g’ EUNIS0E0-150 | 1.5 3.094 3,357 EUNZOO7E1E0 1.6 5188 5.640
S EUM-150E0-200 | 2.0 4,055 4374 EUN-20075200 2.0 5,902 7473
g EUN-20060-080 0.8 1973 2,264 EUN400T75120 1.2 5108 5.647
%U EUMN-20060-00 | 1,0 2465 2,757 EUN-40075-150 1.5 6376 6018

EUN-20060-120 1.2 2,548 3261 EUN-S0075-200 2.0 B.472 5.050

EUN-ZO0060-150 | 1.5 3,663 3,996 EUN-50075-120 1.2 6.047 6,689

EUN-2006B0-200 2.0 4,880 5213 EUNEDO7S-150 1.5 7,554 8.195

EUMN-Z5060-100 | 1.0 2.850 3.187 EUN-S0075-200 1 2.0 0,042 10727

EUN-25060-20 1.2 3.415 3.782 EUN-BO0TS-20 1.2 5983 73

ELR-Z5060-150 | 1.5 84272 4,634 EUNB0075-150 | 1.5 B.731 5472

EUN-25060-200 2.0 5,665 6,051 EUN-50075-200 2.0 n612 12404

ELIN-S0060-100 | 1.0 3,350 | 3,634

ELMN-20060-120 1.2 3,830 4303

EUN-Z0080-150 | 1.5 4,860 5273

EUN-30060-200 2.0 E.450 £.890

EUN-S0060-120 | 1.2 4,832 5345

EUN-400E0-150 1.5 €038 6.551

EUN-4D0G60-200 2.0 B.020 8,567

EUN-SOOEC-120 1.2 5.774 6,387

EUN-50080-150 | 1.5 7.215 7.828

EUN-S00E0-200 2.0 9,590 10,244

EUN-E0060-120 | 1.2 6,716 7429

EUN-E00E0-150 1 1.5 8393 5,108

EUN-BODGRO-200) 2.0 1,160 nez

LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 60 o LASTENDIAGRAMM SERIE EUN 75

150

"0
00
400
300

L0

Loo 1,25 150 LS 200 2,35 1.00 125 150 175 200 225

Stiitzweite (m) Stiitzweite (m)
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UNGELOCHTE KABELRINNEN
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UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE
KABELRINNEN

P ARTIKELCODE

EUH 200 40 150
2 Bl s ) e
I Hohe

Breite

Serie

| 4 MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
o P HD SP 55 AL

it tﬁ:;,ﬂ F “T_ Aluminium
Sall Edelstahl
= 5 Elektrostatischer Pulverlack

Feuerverzinkt
Vorverzinkt

TR,



UNGELOCHTE HOCHBELASTBARE
KABELRINNEN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis zu
Hauptstromleitungen. Der rohrférmige Spezialflansch
an den Kanten sorgt fur ein Maximum an
Belastbarkeit.

Ergonomische Verankerung an der Halterung mittels Bodenschlitzen
Runde Kanten mindern das Risiko von Schnittverletzungen und
erhéhen die Sicherheit des Personals. Hohe Belastbarkeit in
routinemafigen Tragfahigkeitstests ermittelt.

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt sich
ein Prozesskostenvorteil. Die Kabelaustritts6ffnungen sind fir einen
problemlosen Zugang zu den Leuchtkorpern ausgelegt. 4 Satze
Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8. Muss zur
Standardbefestigung verwendet werden. Fur Produkte des Typs H100
werden 8 Befestigungssatze empfohlen.

MATERIALIEN UND
TECHNISCHE ZEICHNUNG OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
fir die Serie EUH sind oben farblich
gekennzeichnet.

E# .




SERIE EUH 40

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EUH-05040-080 | 0.8 0.sn 1.045
EUH-D5040-100 1.0 151 1,264
EUH-05040-120 | 12 1347 1490
ELM-05040-150 15 1.681 1824
EUH-05040-200 | 2.0 221 2362
EUHID040080 08 1225 1408
EUH-10040-00 | 10 1523 1703
EUHDDAD201 12 188 2om
EUH-I0040-50 | 15 | 2,270 2,453
Em-mm.zn' 2996 3200
ELH-15040-080 | EIE' 1539 1,767
EUMI5040:900 | 10 1916 2142
EUMIS040-120 | 12 2,289 2,532
EUH-15040-150 15 2859 3101
EUHI5040200 2.0 3,781 4,039
mmﬂm* a8 1,853 2127
EUH-20040-100 | 1.0 2,308 2,581
m_ﬂ-m-ml 2 2760 3053
EUH-20040-150 1.5 3447 3.740
EUH20040-200 20 4,566 4871
EUH-25040-100 | 1.0 2,70 3020
EUH-25040-20 12 320 3574
EUH-25040:50 | 15 4,036 43719
E}MIM 5,351 5716
EUH-30040-00 | 1,0 3,093 3,459
am—::mu—ml 12 3702 4095
EUH-30040-150 | 15 4,525 5,018
EUH-30040-200 2.0 6136 6,554
EUH-40040-20 | 1.2 | 4,644 5137
EHWJEEI 15 5802 6295
EUH-40040-200 | 2.0 7,706 8232
a&mml 12 5586 6179
EUH-50040-150 | 15 6,980 1573
EUK-50040-200 2.0 9.276 ‘3808
EUH-S0040-120 | 1.2 &£.528 7,22
EUH-60040150 15 B.IS7 8850
EUH-60040-200 2.0 10,846 1,586
LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 40
~"
800
500
40
300
fr. a]
S
0o

o0 1.26

L5

Stutzweite (m)

e

.

SERIE EUH 50

Produktcode
EUHOS050-080| 08
EUH0S0S0-00 1.0
EUHO05050-120 | 1.2
EUHO5050-150 15 |
EUH-0S050-200 2.0
EUMIO0S0-080 0.8
EUR-1D050-100 | 1.0
EURO0SOTOD 12
EUH-0050-%0 | 15
EUHID0S0-200 2.0
EUH-15050-080 | OB
EUHS0S0:00 10
EUH-15050-220 | 1.2
EUHS050-80 | 15
EUH-15050-200 | 2.0
EUH-20050-060 08
EUH-20050-100 1.0
FUH2005020 12 |
EUH-20050-150 | 15
oot el
ELH-I-IHE}-EE 1.0
EUH2S050-20 1.2
EUH-25050-150 | 15
EUH-2S050-200 20
EUH-30050:00 10
EUH-30050-20 1.2
EUH30050-50 15
EUH30050-200 20
EUH-40050-120 | 1.2
EUH-80050-200 20
EUMS0050-20 12
EUK-50050-150 | 15
EUHS0050200 20
EUR-G0050-120 | 1,2
EUHS0050:50 15
EUHE00S0-200| 20

LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 50

mm Vorverzinkt kg/m

1.037
1535
1917
2525
1aEE
1.680

2505

16585

2073

2477

3,094

4,055

1973

2,485
2,548
3,683
4,880
2,858
4272

5,665

3,250

3,890

4,880
6,450
4,632
6.038
B.020
5,774
T.215

9,550
6.7

B.393
el

| Feuerverzinkt kg/m

11=0
1698

fz 697

B.567

18N

100 125

175

Stutzweite (m)

F -

2.00 2.5

65



Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

ELH-DS0E0-080 0.8
EUHO5060-00 | 10 |

12

J| 20
] 08
1.0

EUM-30060-150 | 15

20

1163
1724
2,839
1477
1637
2741
3,624

5963
7,451
‘élw
£.305
1,474

1,334
165
1807

10573

7.638

12,257

LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 60

250

£
450

50

oo 125

1]

L7

Stutzweite (m)

F

s

SERIE EUH 75

Produktcode
EUH-10075-120
(EUH-I0075-150
ELR-10075-200
EUH-T5075-150
EUH-20075-120

LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 75

12 |
20/
i
1.5
20
1.2
15
20

mm  Vorverzinkt kg/m

2467
4,078

3.668

4861

3.409

5,646

3,880

4845
4351

5434

1216

6.612

'H'um

5235

- 7.789

10,356
711
g.as7y

n.92s

Feuerverzinkt kg/m

2729
4355
397

5182
37m

4618
iy
6870
4813

5096
7,708
5,855
FATC

1,062
8,728

2739

La0 15

175

Stutzweite (m)

Y

FY
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Produktcode mm Vorverzinkt kg/m

Feuerverzinkt kg/m

LASTENDIAGRAMM SERIE EUH 100
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GITTERKABELRINNEN

P  ARTIKELCODE
ETT 200 35 400
|_ T -|- [ starke
Hoéhe
e — = | (-] (<)
Serie

* 3

#
m*—

-t > MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
P HD 5P 55 AL

AIumlnlum
Rostfreler Stahl
L. |Elektrostatischer Pulverlack

'Feuerverzinkt
IVo[verzmkt

EUROAY

CAME FRPCRT ST




GITTERKABELRINNEN

SERIE ETT

oCT @ ¢

TECHNISCHE ZEICHNUNG

GITTERKABELRINNEN

Empfohlen fur Niederspannungs- und
Datenverkabelungen.

Ergonomische Verankerung an der Halterung mit einer
speziellen Konstruktion. Schrage Drahtschnitte mindern das
Risiko von Schnittverletzungen, schiitzen die Kabel und erhdhen
die Sicherheit des Personals. Geringere Belastbarkeit in
routinemafigen Tragfahigkeitstests ermittelt als bei Kabelrinnen
aus Stahlblech. Kann wegen des geringen Stiickgewichts schnell
montiert werden, und die Leichtigkeit der Produkte verschafft
ihnen auch einen Preisvorteil. Nicht ordnungsgeméafie Kabel
lassen sich durch die Freirdume zwischen den Leitungen leicht
feststellen und korrigieren. Elegantes Produktdesign passend zur
Verwendung transparenter Decken.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

70

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden fur
die Serie ETT sind oben farblich
gekennzeichnet.




GITTERKABELRINNEN

SERIE ETT 35 SERIE ETT 85

Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode ~mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m

ETT-05035-400 4.0 0,506 0.541 ETT-0085-400 4.0 1.054 1126
ETT-10035-500 4.0 0.557 0,555 ETT-IS085-400 4.0 1,203 1.285
ETT-15035-400 4,0 0,ya7 0,755 ETT-20085400 4.0 1.353 1,445
ETT-20035-400 4.0 0.B56 ' 0.915 ETT-25085-400 4.0 1502 1.605
ETT-25035-400 4,0 1.006 107 ETT-30085400 4.0 1652 1,764
ETT-30035-400 4.0 1156 1234 ETT-40085400 4.0 15581 2084
ETT-50085-400 4.0 2,250 2,403
ETT-60085-400 4.0 2.545 273
LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 35 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 85

100 125 1.50 .75 200
Stiutzweite (m)

NINNIETIGVHYTLLID

Stiutzweite (m)

SERIE ETT 60 SERIE ETT 110

Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m

ETT-05060-500 0,755 0.806 ETT-100T0-400 4.0 1,105 1180
ETT-10060-500 4.[3 0,806 0,860 ETT-150M0-400 4.0 1,254 1.340
ETT-15060-400 4.0 0,955 1.020 ETT-200M0-400 4.0 1404 1,499
ETT-20060-400 4.0 1,105 1180 ETT-260M0-400 ' 4,0 1,552 1,655
ETT-25060-400 4.0 1254 1340 ETT-300N0-400 ' 4.0 1703 1,819
ETT-30060-400 4.0 1404 1483 ETT-400M0-400 4.0 2002 2138
ETT-40060-500 | 4.0 1,703 1815 ETT-500M0-400, 4.0 2,301 2,458
ETT-R0060-400 4.0 2,002 2,88 ETT-600M0-400 4.0 2,600 27T
ETT-00060-400 4.0 2301 2458
LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 60 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 110
1 ‘\f 3
0 1
T
1
500 |
&0 ELU
300 0
200
50
160
100 EL
1,00 1.25 1,50 175 200 1,00 125 50 175 200

Stiutzweite (m) Stiutzweite (m)
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SERIE ETT

SERIE ETT 35 SERIE ETT 85

Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode =~ mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m

ETT-05025-500 5.0 0,791 0,845 ETT-10085-500 5.0 1,646 1,758
ETT-10035-500 5,0 o0.en 0,930 ETT-5085-500 5.0 1,880 2,008
ETT-15035-500 | 5,0 1,05 1,80 ETT-20085-500 | 5,0 2.4 2.258
ETT-20035-500 5.0 1.338 1430 ETT-25085-500 5.0 2347 2507
ETT-25035-500 5.0 1,572 1.679 ETT-30085-500 ' 5.0 2,581 2,757
ETT-30035-500 5.0 1.806 1529 ETT-40085-500 5.0 3,048 3.256
ETT-50085500 5.0 3,516 3,755
ETT-60085-500 5.0 3.583 4,255
LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 35 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 85
ol S
no O
Ean S5 T
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400 L 400
200 o T
200 200
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100 30 100
1,08 125 e 178 2.00 1.00 135 150 175 2.00

Stiutzweite (m) Stutzweite (m)

SERIE ETT 60 SERIE ETT 110

Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm Elektro kg/m Feuerverzinkt kg/m

GITTERKABELRINNEN

ETT-08060-500 5.0 L1179 1.289 ETT-I00T0-=00 | 5.0 1.880 2,008
ETT-10060-500 5.0 1,250 1344 ETT-18010-500 5.0 1.9c0 2,092
ETT-150&60-500 5.0 1492 1.554 ETT-200M0-500 - 5.0 2,193 2343
ETT-20060-500 5.0 1728 1,644 ETT-250N0-500 5,0 24257 2592
ETT-25060-500 5.0 1,960 2.0593 ETT-300NM0-500 5,0 2661 2842
ETT-20060-500 5.0 2193 2343 ETT=400N0-500 5.0 3128 3,341
ETT-=40060-500 5.0 2,661 2.842 ETT-H00N0-500 | 5,0 3,595 3840
ETT-50060-500 5.0 1.128 3341 ETT-600T0-500 5.0 4062 4,340
ETT-60060-500 5.0 3,595 3,840
LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 60 LASTENDIAGRAMM SERIE ETT 110
b o
o 120 \
all] GO0
90 o i
T s00 500
&0 A0 &00
300 h 300
200 200
150 - 150
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1,00 125 50 75 200 1.00 125 180 175 200

Stiutzweite (m) Stiutzweite (m)
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NEU

KABELKANALE

ARTIKELCODE

ER 150 100 120

(i T Starke
| Hohe
Breite

Serie

MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
P HD SPSS5 AL

[ “T__ Aluminium
: - Edelstahl
Elektrostatischer Pulverlack

Feuerverzinkt
. Vorverzinkt

EUROMA\"

CARE BETOAT STEEME



KABELKANALE

Empfohlen fur Niederspannungs- und
Datenkabel.

Bietet den Vorteil der leichten Montage durch eine
spezielle Verriegelungskonstruktion. Auch erlaubt die
ergonomische Auslegung eine schnelle Verankerung
zwischen Kanal und Halterung.

Erhaltlich vorverzinkt, mit elektrostatischer
Pulverbeschichtung und aus Edelstahimaterial.

MATERIALIEN UND

TECHNISCHE ZEICHNUNG (oBgRFLACHENBEHANDLUNGEN
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden fiir die

q Serie ER sind oben farblich gekennzeichnet.




KABELKANALE

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m SP kg/m

ER-05050-120 1.2
__ 05 i:. :

ERO7SSOI0 12 2748

m—anmsq-uu 1.2' 887
RSO0 15 107

LASTENDIAGRAMM SERIE ER
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KABELRINNEN NACH
MARINENORM

>  ARTIKELCODE
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SERIE EM

ST @

KABELRINNEN NACH
MARINENORM

Empfohlen fur geringe Kabellasten. Die
Kabelaustrittsoffnungen sind fur einen
problemlosen Zugang zu Leuchtkérpern in der
Schiffbauindustrie ausgelegt.

Die Auslegung ohne Abkantungen ermdglicht Kosteneinsparungen
zwischen 3% bis 11 %. Belastbarkeit von Standardkabelrinnen.
Ermittelt in routinemafRigen Tragfahigkeitstests. Lagerfahig,
geringer Raumbedarf, positive Volumenabweichungen.

Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeitsanlagen ergibt
sich ein Prozesskostenvorteil. Kann wegen des geringen
Stlickgewichts schnell montiert werden.

MATERIALIEN UND
TECHNISCHE ZEICHNUNG  oBERFLACHENBEHANDLUNGEN

KABELRINNEN NACH MARINENORM

i e B - |

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
Lo ogononnon far die Serie EM sind oben farblich
00 () 00000000 gekennzeichnet.




KABELRINNEN NACH MARINENORM

Produkticode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EM-05015-100 | 1,0 0,539 0,612
EM-10015-100 1.0 0.862 | 0,580
EM-15015-100 | 1.0 1.07 1217
EM-20015-150 1,5 2,282 2,464
EM-25015-150 | 1,5 2,839 3,066
EM-30005-150 1.5 3387 ' 3,658
EM-05030-100 | 1,0 0,774 0.880
EM-10030-100 1.0 1.098 1247
EM-15030-100 | 1.0 1306 1.485
EM-20030-150 1,5 2635 2.846
EM-25030-150 | 1,5 3,193 3,448
EM-30030-150 1.6 1601 1730

LASTENDIAGRAMM SERIE EM

50
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Stiutzweite (m)
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UNTERFLUR-KABELRINNEN

P ARTIKELCODE

200 3EI 100
[ starke
Hohe
Breite
- Serie

P MATERIALIEN UND OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

P HD 5P 55 AL

TS T mES Aluminium
L Edelstahl
|Elektrostatischer Pulverlack
Feuerverzinkt
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SERIE EF

© T @

UNTERFLUR-KABELRINNEN

Entwickelt fur die Kabelverteilung unter dem
Boden.

Ermdglicht Energie- und Datenausgabe durch
Anschlussdosen an der vorgesehenen Stelle.

Meist aus vorverzinktem Stahl hergestellt.
Facheraufteilung und Hohe variieren je nach
Kabelvolumen.

Lagerfahig, geringer Raumbedarf, positive
Volumenabweichungen. Kann wegen des geringen
Stickgewichts schnell montiert werden. Zuverlassiges
und sicheres System.

TECHNISCHE ZEICHNUNG  MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
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UNTERFLUR-KABELRINNEN
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Die Standard-Korrosionsschutzmethoden fiir die
Serie EF sind oben farblich gekennzeichnet.

seisisiiis

-~
-




UNTERFLUR-KABELRINNEN

SERIE EF

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m
EARRERECED [ 232
EF- 2 I W |I-
12z S4<7
W 5534
08 3693

S35

EF24030.080 | 08
EF-24030-00 | 10
EF-24030-120 | 12

E%ﬁ%%%ﬁ%%ﬁﬁ%ﬁ}
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SERIE EL

KABELLEITERN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis zu
Hauptstromleitungen.

Der rohrférmige Spezialflansch an den Kanten sorgt fur ein
Maximum an Belastbarkeit.

Hohe Belastbarkeit in routinemafigen Tragfahigkeitstests ermittelt.
Durch Fertigung in Hochgeschwindigkeits-Profilieranlagen ergibt
sich ein Prozesskostenvorteil.

Die Kabelaustritts6ffnungen sind fur einen problemlosen Zugang
zu den Leuchtkérpern ausgelegt.

4 Satze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8.

Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Fur Produkte
des Typs H100 und 150 werden 8 Befestigungssatze empfohlen.

TECHNISCHE ZEICHNUNG MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

me

KARFI I FITFRN

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden flr
———— die Serie EL sind oben farblich
gekennzeichnet.




KABELLEITERN

SERIE EL 40

SERIE EL 50

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/m  Feuerverzinkt kg/m Produktcode mm | Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

EL-10040-150 | 1.5 1953 2115 EL-10050-150 2189 2375
EL-10040-200 20 2517 2,695 EL-10050-200 2.13 283 3,080
EL-15040-150 | 1.5 2,095 2272 EL-15050-150 @ 1.5 2330 2.528
EL-15040-200 20 2658 2,845 EL-15050-200 | 2,0 28972 3,184
EL-20040-150 15 2,235 2426 EL-20050-150 | 1.5 2,471 2681
EL-20040-200 20 2800 3003 EL-20050-200 2.0 ana 3338
EL-25040-150 | 1.5 2377 2579 EL-Z5080-150 | 1.5 2512 2834
EL-25040-200 20 2541 3157 EL-25060-200 2.0 3255 3452
EL-30040-150 | 15 2518 2,732 EL-30050-150 | 1.5 2754 28987
EL-30040-200 20 3,082 331 EL-30050-200 2.0 3.356 2646
EL-40040-150 15 2801 3,028 EL-40050-150 | 15 3,036 3294
EL-40040-200 20 3,364 3619 EL-40050-200 2.0 3,678 3855
ElL-45040-150 15 2.545 3,185 EL-45050-150 1,5 3180 3,450
EL-45040-200 20 3,508 3776 EL-45050-200 2.0 3,822 4N2
EL-50040-150 15 3,083 3,345 EL-50050-150 | 1.5 3318 3.600
EL-50040-200 20 3,647 3927 EL-50050-200 2.0 3,961 4263
EL-60040-150 15 3,365 3.651 EL-60050-150 | 1.5 3,601 3,907
EL-60040-200 20 3,529 4,235 EL-60050-200 2.0 4,243 4,571
EL-75040-150 15 3792 414 EL-75050-150 | 1,5 4,027 4369
EL-7R040-200 20 4356 4,700 EL-78050-200 2.0 4,670 5036
EL-90040-150 1.5 4,218 4577 EL-20050-150 | 1.5 4454 4832
fEL-EM-?ﬂD _l.ﬂ___ 4782 5166 EL-90050-200 2.0 | 5.096 5,501
LASTENDIAGRAMM SERIE EL 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 50
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SERIE EL

SERIE EL 60 SERIE EL 75

Produktcode | mm Gewicht vorverzinkt Gewicht feuerverzinkt Produktcode mm | Gewicht vorverzinkt |Gewicht feuerverzinkt

EL-10060-150 | 15 2424 2.630 EL-10075-150 2,702 203
EL-10080-200 2.0 3,145 3,366 EL-10075-200 z.u 3515 3.761
EL-15060-150 | 15 2.566 2,783 EL-15075-180 | 1.5 2843 3,084
EL-15060-200 2.0 3,286 3,520 EL-15075-200 2.0 3,656 3915
EL-20060-150 1.5 2707 2,937 EL-20075-150 1.5 2,584 3,237
EL-20060-200 2.0 3.428 3.674 EL-20075-200 2.0 3,738 4063
EL-25080-150 15 2,848 3.050 EL-28075-150 | 1.5 3,125 3391
EL-25060-200 2.0 3.565 3,828 EL-25075-200 20 3,935 4,243
EL-30060-150 | 1.5 2889 3,243 EL-30075-150 | L5 3,266 3. 544
EL-30060-200 2.0 310 3.582 EL-30075-200 | 2.0 4,080 4377
EL-400c0-150 @ 15 3772 3,548 EL=40075-150 | 1.5 3549 3.850
EL-40060-200 20 3992 4790 EL-40075-200 | 2.0 4 362 4 6BS
EL-4R0E60-150 15 3416 3,706 EL-45075-180 | 1.5 3,693 4,007
EL-45060-200 2.0 4156 &84T EL-45075-200 2.0 4 RiG 4 B42
EL-800E0-150 1.5 3,554 3,856 EL-S007s-150 | 1.5 3,83 4,156
EL-50060-200 20 4775 £598 EL-50075-200 2.0 4 645 4,983
EL-60080-150 15 3.836 4162 EL-60075-150 | 1.6 414 4,463
EL-60060-200 20 4 557 4506 EL-E0075-200 | 2.0 4827 E.301
EL-75060-150 @ 1.5 4263 4625 EL-7R075-150 | 1.5 4 540 4925
EL-7E060-200 2.0 4,984 6372 EL-75075-200 2.0 5 354 5,766
EL-SO0E0-150 @ 15 4 BE9 5,088 EL-20075-180 | 1.5 4967 5.388
EL-800&0-200 2.0 5.410 5,837 E.-EH]E?E-M_].E 5,780 6,231
LASTENDIAGRAMM SERIE EL 60 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 75
S S

200 =00

KABELLEITERN
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KABELLEITERN

SERIE EL 100 SERIE EL 150

Produktcode Gewmhtvorverzmkt Gewicht feuerverzinkt Produktcode Gewmhtvorverzmkt Gewicht feuerverzinkt

EL-100100-150 3,290 3,570 EL-100150-150 4392 4765
EL-100700-200 E.D 4,300 &,600 EL-T00150-200 2.0 5,769 6,169
EL-150100-150 1.5 3,432 ENPE] EL-150150-150 | 1,5 4,533 43918
EL-10000-200 20 LA | 4,754 EL-160160-200° 2.0 5,510 6323
EL-Z00M00-1%0 1.5 3,573 3.876 EL-200150-150 | 1.5 4,674 507
EL-200100-200 2.0 4583 4908 EL-200150-200 2.0 B.052 6.477
EL-250100-150 15 3,714 4,025 EL-250150-150 1.5 4,815 5,224
EL-26M00-200 2.0 4,724 5,062 EL-250150-200 2.0 &,153 E.631
EL-30M00-50 15 3,856 4,183 EL-300150-150 1.5 4,957 5378
EL-300100-200 2,0 4,865 8.416 EL-30M50-200 2.0 B.334 6,785
EL-40000-150 . 15 47138 £,485 EL-400750-150 15 5239 5584
EL-400100-200 20 5147 8.524 EL-400150-200 2.0 6,616 7.083
EL-450000-150 15 4,262 4,645 EL-450150-150 1.5 5,383 5,840
EL-450M00-200 2.0 5,251 5,681 EL-450150-200 2.0 6,760 7.250
EL-500100-150 15 4,420 4,795 EL-500150-150 1,5 5,521 5,590
EL-500100-200 2.0 5,430 5832 EL-500150-200 2.0 5,859 T.400
EL-600100-150 15 4,702 5102 EL-600150-150 | 1.5 5,804 5,297
EL-50M00-200 2.0 5712 5,140 EL-500150-200 2.0 718 T.705
EL-780M00-150 | 15 5,129 5.564 EL-750150-150 . 1,6 5,230 6,758
EL-7E0100-200 2.0 6.139 6.605 EL-750150-200 2.0 7.608 B.174
EL-900100-150 15 5,555 B.027 EL-300150-150 | 1.5 6.657 7.222
EL-S00M00-200 2.0 | 6565 7.070 EL-900150-200 2.0 B.034 B.639
LASTENDIAGRAMM SERIE EL 100 LASTENDIAGRAMM SERIE EL 150
e
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HOCHBELASTBARE KABELRINNEN

SERIE ELH

TECHNISCHE ZEICHNUNG

HOCHBELASTBARE
KABELRINNEN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis
zu Hauptstromleitungen.

Der spezielle Kantenbereich erhoht die Belastbarkeit um
65 %, viel mehr als bei den Fachern von Standardleitern.

Problemloser Kabelaustritt durch den Freiraum zwischen
den Sprossen.

4 Satze Schrauben M8x15 mm und Flanschmuttern M8.
Muss zur Standardbefestigung verwendet werden. Fir
Produkte des Typs H100 und 150 werden 8
Befestigungssatze empfohlen.

MATERIALIEN UND
OBERFLACHENBEHANDLUNGEN

8430

e N e T e e e T s e e i s }

-0 e i W e e e T

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden fiir die
Serie ELH sind oben farblich gekennzeichnet.




HOCHBELASTBARE KABELRINNEN

SERIE ELH 75 SERIE ELH 100

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m | Feuerverzinkt kg/m

ELH-10075-150 | 15 3258

Produktcode =~ mm Vorverzinkt kg/m | Feuerverzinkt kg/m

ELHIS075-150 | 1.5

bties
4980
4,283
521
4775 '
sme
E.Bi#

i
s2m
5,762
.
ELH-90075-150 7,245 1.767 ELH-HMIII—IEE? 15 7.834 B.406
ELH-30075-200 m ] 8BS | 8744 ELHB00100200 2.0 87 5563

LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 75 LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 100

150
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SERIE ELH

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m | Feuerverzinkt kg/m

ELH-EIIIEFIH}'H] 1-5

ELH300150200 2.0 7481

ELH400150-150 | 15 6,465

6,957

8,465
B g

LASTENDIAGRAMM SERIE ELH 150
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KABELLEITERN NACH
MARINENORM

P  ARTIKELCODE
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KABELLEITERN NACH MARINENORM

SERIE EML

@
3

KABELLEITERN NACH
MARINENORM

Geeignet fur Niederspannungsleitungen
bis zu Hauptstromleitungen.

Problemloser Kabelaustritt durch den Freiraum
zwischen den Sprossen.

Die Herstellung von Flachstangen bietet der
Schiffbauindustrie einen Kostenvorteil.

1 Satz Schrauben M8x30 mm und ein Spezialsatz
mussen fur die Standardbefestigung verwendet
werden.

MATERIALIEN UND

TECHNISCHE ZEICHNUNG  prcc) A CHENBEHANDLUNGEN
$ i

oa

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden flr die
Serie EML sind oben farblich gekennzeichnet.



KABELLEITERN NACH MARINENORM

SERIE EML 40 SERIE EML 50

Produktcode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m Produkicode mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

BEML-100£0-500 | 5.0 3.581 3.737 EML-10050-500 | 5.0 4366 4550
EMIL-20040-500 5.0 5,022 4,219 EML-20050-500 5,0 4,807 5,033
EML-30040-500) 5.0 &.4355 4,653 EML-30050-500 ' 5.0 5,240 5,506
EML-40040-500 5.0 4,896 5174 EML-40050-500 5,0 5,881 5,588
EML-50040-500 5.0 5337 5ESE EML-50050-500| 5.0 6122 6,470
EML-B0040-500 5.0 5,556 6,944 EML-60050-500 5,0 B.556 6,944
LASTENDIAGRAMM SERIE EML 40 LASTENDIAGRAMM SERIE EML 50
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KABELRINNENABDECKUNGEN
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SERIE ETC

KABELRINNENABDECKUNGEN

Geeignet fur Niederspannungsleitungen bis zu
Hauptstromleitungen. Problemloser
Kabelaustritt durch den Freiraum zwischen
den Sprossen.

Die Herstellung von Flachstangen bietet einen Kostenvorteil.
1 Satz Schrauben M8x30 mm und ein Spezialsatz miissen fir
die Standardbefestigung verwendet werden.

MATERIALIEN UND
TECHNISCHE ZEICHNUNG 0 - A CHENBEHANDLUNGEN

Standardabdeckung 1
L 5 AL
|‘-|"I i
4 L J
Fa |
L HD | | 5
=3 D {f_ll,-,,ﬁ
e | |

Dachartige Abdeckung

Die Standard-Korrosionsschutzmethoden
fur die Serie EML sind oben farblich
gekennzeichnet.

104 .

Beluftete Abdeckung

CASLE TRAY COVERS




KABELRINNENABDECKUNGEN

SERIE ETC

Produktcode = mm Vorverzinkt kg/m Feuerverzinkt kg/m

0.57a
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90° Horizontales Bogenstuiick

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05040-150HE 15 0.567 0,614
ET-10040-150HB 15| 0791 0857
ET-15040150H8 15 1072 1162
ET-20040-150HB 1.5 1415 1,534
ET-25040-150HA 15 | 1815 1.568
ET-30040-200HB 20| 2,751 2,957
ET-40040-200HB 20 4,161 4,467
ET-50040-200H8 20 5,886 63
ET-G0040-200H 20| 7524 | B8.494

ETE0-HB 90° Horizontales Bogenstiick

Produktcode - Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-05050-150H8 0,643 0,703

ET-10050-150HB 15 0.884 0.958 8
ET-I5050-150H8 | 1,5 1778 1276 e .
ET-20050-150HE 1.5 1532 1.661 S— Ty
ET-25050-150HB | 1.5 1944 2108 e S _
ET-30050-200H8 | 20 2,891 3110 T,
ET-40050-200H8 2.0 4326 4,546 )
ET-50050-200H8 2,0 6,074 6,518

ET-60050-200HB | 2,0 RET 8,724

ET 60 - HB 90° Horizontales Bogenstiick

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-D5060-150HE 1.5 0,730 0,750  man
ET-100B0-150HE | 1.5 0,978 1060 e .
ET-1S0B0-150HB | 1.5 1,283 1391 B o
ET-20060-150HB 15 1,645 1.788 a
ET-250B0-150HB | 1.5 2073 2,248 Tl ,”’
ET-30060-200AHB 2.0 3032 31,263 z
ET-400B0-200H8 | 2.0 4,490 4,835
ET-50060-200K8 | 20 6262 6722
ET-60050-200H8 | 2.0 8.347 8.355

90° Horizontales Bogenstulick

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-I0075-150H8 | 15 1122 1216

ET-15075-150H8 | 15 1445 1566 i
ET-20075-150HE | 15 1629 1982 ]
ET-25075-150HB 1.5 2270 2461 T el e
ET-30075-200H8 | 2,0 3247 3,497 e DR, ;.‘"q!
ET-40075-200H8 2.0 4,740 5,098 oo s, e
ET-50075-200HB | 2.0 6,547 7.033 X4 _-»
ET-60075-200H8 2.0 8,668 9,304




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

ET 100 - HB 90° Horizontales Bogenstiick

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

. ET-ID0I00-T50HE 1.5 1496 1,621
ET-50100-150H8 15 187 2028
Bl el ET-200100-150HB 15 2,309 2,502
o b ET-250100-50H8 15 2803 3,039
N Iy ET-300100-200H8 2.0 3,633 4,136

: ET-400100-200H8 2.0 5,432 5,852
ET-500100-200H8 2.0 7,345 7.904

ET-600100-200H8 2.0 5,572 10,201

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-05040-150HB45 | 1.5 0427 0,462
ET-10040-150HBAS | 1.5 0.537 o.s5m

ET 40 - HB 45 45° Horizontales Bogenstiick
LeFid

TETHE ity ET-15040-150HB45 | 1.5 0,645 0,658
sy | ET-20040-B0HB45 15 0,797 0.864
LT B e e ET-25040-150HB45 | 15 0.966 1.047

e ET-30040-200HB45 | 2.0 1435 1538
ET-40040-200HB45 | 2.0 2033 2.179
ET-50040-200HB845 2.0 2,765 2,961
ET-50040-200HB45 | 2,0 3627 2,882

ET 50 - HB 45 45° Horizontales Bogenstiick

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-05060-150HB45 | 1,5 0,495 0,536
i ET-10050-150HB45 1.5 0,600 0.649
R T et ET-15050-150HB45 | 1.5 0.722 0,782 _
7 iy | er-20050750HB45 15 0,879 0,953 _v\
&1 -‘i_.ilﬁiﬁ»ﬁ---""' £ I ET-25050-150HB4S | 15 1.053 1,142 e ¥,
£T-30050-200H845 2.0 1537 1649 “l
ET-40050-200HB45 | 2.0 2146 2300
ET-50050-200HB45 2.0 2,887 3,092
ET-50050-200HB45 | 2,0 3,754 4,024

ET60-HB 45 45° Horizontales Bogenstiick

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-05060-150HB45 | 1,5 0.631 0,684

ME ET-ID0E0-150HB4S 15 0,672 0.728

Pigr | TR ET-15060-150HB45 | 1.5 0.800 0,866
g .my | ET-20060-150HB4S | 15 0,962 _ 1042 m

1S = ET-25060-1504B45 | 1.5 1141 1236 JA_L &
' ET-30060-200HB45 2,0 1,640 ' 1760 -l

ET-40060-200HB45 | 2.0 | 2,258 , 2.421

ET-50060-200HB45 2.0 3,009 3.224

ET-50060-200H845 | 2.0 | 3,891 | 4,167
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45° Horizontales Bogenstiick

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

m
ET-10075-150HB4E 1.5 0,785 0,850
ET-15075-150HB4S 15 0,919 0.996 L T
’ ET-20075-150H845 15 1,089 1180 _= L | 5
_W*\ ET-25075-150HB45 15 1275 1382 TS
_ﬂ!. B ET-30075-200HB45 2.0 1798 1,930 s U
' ET-40075-200HB45 2.0 2430 2,607 ]
ET-50075-200HB45 2.0 3,196 3426
ET-60075-200HB45 2.0 4,092 4384

ET100-HB 45 45° Horizontales Bogenstiick

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-100100-150HB45 | 15 1065 1153
ET-150100-150HB45 15 1220 132 ——
o 4 ET-200100-150HB45 |+ 1.5 1.413 1531 L Hl.';‘.‘
',ﬂ '1‘;% ET-250100-150HB45 15 | 1621 1756 iy
1

LALE B ET-300100-200HB45 2.0 2113 2377
ET-400100-200H845 20 2883 3002
ET-R00M00-200HB4S 2.0 3659 39609

ET-600100-200H845 2,0 | 4638 4574

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET 40 - HT T-Verbindung

ET-08040-150HT 15 0,792 0.858

ET-I0D40-150HT 15 1,008 1092 s

ET-15040-150HT 15 1283 1390 - ;

g : ET-20040-180HT 15 1617 1753 e gl

oy ET-25040-150HT 15 2,010 2173 R P

ET-30040-200HT 20 3005 3,228 i

ET-40040-200HT 20 44020 4,741

ET-50040-2004T 20 61459 &,550

ET-60040-200HT 20 B,192 8,774

ET50-HT T-Verbindung

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05050-150HT | 15 0,905 0,580
ET-10050-150HT 1.5 1127 1221 s
ET-I5050-150HT | 1.5 1408 1526 i
ET-20050-150HT | 15 1748 1894 T e
ET-25050-150HT | 15 2147 2327 W a
ET-30050-200HT 2.0 3,147 3383
ET-40050-200HT | 2.0 4574 4909
ET-50050-200HT 2.0 6315 6,771

ET-60050-200HT | 20| 8270 8,968




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05060-150HT | 1,5 1019 1103

ET-I0060-150HT 1.5 1247 1350

sa ET-IS060-1S0HT | 1,5 1533 1,661

e N ET-20060-150HT | 1,5 1879 2.036
S ljf ET-25060-150HT | 15 2283 . 2,475
ol lge—17 ET-30060-200HT 2.0 3,290 3538
ET-40060-200HT | 2.0 &729 5,078

ET-50060-200HT 2.0 &.481 | 6,952

ET-50060-200HT | 2,0 8,548 | 8,162

ET 75 -HT T-Verbindung

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-10075-150HT 1,5 1431 1549
c ET-I5075-160HT 15 1726 1870
o T ET-20075150HT 15 2,08 2,255 .
i % ET-25075-150HT 15 2,494 2,703 *“%@
:‘?i'_;u__'j‘_ g T ET-30075-200HT 2.0 3,509 3777 &*!" ¢
e ET-40075-200HT 2.0 4,966 5336
ET-50075-200HT 2.0 6.736 7.229
ET-60075-200HT | 2,0 8,820 9,458

ET 100 -HT T-Verbindung

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-ID0I0C-150HT 15 1894 2,062

ET-50I00-160HT 15 2.216 2413

o an ET-200100-1S0HT 1.5 2597 2828
T ET-250100-150HT 15 3036 3308

i U ET-300100-200HT 2.0 4075 £,395
e i ET-4D000-200HT 2.0 5,586 &.0m
ET-=D0N00-2004dT 2.0 74058 7.863

ET-600100-200HT 2,0 9,546 10,250

Produktcode ‘mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05040-150HC 1.5 1.0 1704
ET-I0D40-1S0HC | 15 1228 1330
s ET-IS040-150HC 15 1495 1620 oy
o o ET-20040-150HC 15 16821 1574 g
S L ET-25040-150MC 1.5 2206 2,391 ;
. ‘ﬁ'ﬁ—'ﬂx-‘-"w’m ET-30040-200HC 2,0 327 3,51 I
ET-40040-200HC 2.0 4,690 R.027
€T-50040-200HC 2.0 6,423 6,879
E1-60040-200HC 20 | 8,470 . 9.066
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Kreuzverbindung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05080-150HC
ET-10050-150HC
ET-15050-150HC
ET-20050-150HC
ET-25050-150HC
ET-30050-200HC
ET=-40050-200HC
ET-50050-200HC
ET-60050-200HC

15

15

15
15
1.5

20|

20

20
20|

1,158
13687
1,634
1,960
2345
34039
4829
6.562
8.603

1254
1480
1.770
2,124
2582
3662
5178
7.030
9217

Kreuzverbindung

ET-05060-150HC
ET-10060-150HC
ET-15060-150HC
ET-20060-150HC
ET-25060-150HC
ET-30060-200HC
ET-40060-200HC
ET-50060-200HC

ET-60060-200HC

1.5
1.5
15
15
15
20
2.0
20
20

1297
1506
1773
2,053
2484
3548
4568
6,701
8748

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1405
1631
1524
23274
2682
3813
5325
7081

9368

el Ly

ET75-HC

Kreuzverbindung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-10075-150HC
ET-15075-150HC
ET-20075-150HC
ET-25075-150HC
ET-320075-200HC
ET-40075-200HC
ET-50075-200HC
ET-60075-200HC

1.5
1.5
1.5
1.5
20
20
20
20

1,714

1981

2308
2693
2,757
5176
65909
8957

1.857
247
2,500
2918
4040
5557
7408

9,595

ET 100 - HC

Kreuzverbindung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ET-10000-150HC

ET-150100-150HC

ET-200100-150HC
ET-250100-150HC
ET-300100-200HC
ET-400100-200HC
ET-500100-2004C
ET-600700-200HC

1.5
15
1.5
15
20
2.0
2.0
2.0

2,251
2519
2,845
3230
4,204
5713
74457
8,494

2.438
2727
3,081
3,495
4825
6,142
7.994
10,187

e A
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

Innere Steigleitungen

EH-05040-1501R | 1.5 1,019 ' 1104 " ]'
EH-10040-150R 15 1228 : 1330

EH-15040-1501R 1.5 1,495 1620

EH-20040-50R 15 1821 1974

EH-25040-1501R 1.5 2206 [ 2391

EH-30D40-200R 2.0 32N 3.5M e
EH-40040-200IR 2.0 4,690 5.027 e
EM-50040-200R 2.0 6423 6873
EH-G0040-200R | 2,0 8.470 j 9,066

Innere Steigleitungen

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

EH-05050-150R 1158 1254 WS
EH-10050-1501R 1.5 1367 1.480 4
EH-15050-150R | 15 1634 1,770

EH-20080-150R 1.5 1,960 2124

EH-25050-1508 | 15 2345 2,542

EH-30050-200R | 2.0 3,409 3.662 .
EH-40050-200R | 2.0 4,829 5.178 2%
EH-50050-200R | 2.0 6,562 7.030

EH-50050-200R | 2.0 8,609 9,217

Innere Steigleitungen

ET-05060-150R | 15 1,741 1867 |
EH-I0060-50R 15 1506 1631 )
EH-S0E0-150R | 15 1773 1921

EH-20060-50R | 15 2099 2274

EH-25080-1SDR | 15 2,484 2,692

EH-30060-200R 2.0 3548 3813
EH-40080-200R | 2,0 4,968 5,329 S
EH-50060-200R | 2.0 6701 7381

EH-60060-200R | 2.0 8,748 5,368

Innere Steigleitungen

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. ! ’

EH-I0075-150R 1.5 1714 1857 e
EHIS075-1S0R. 15 1981 2,47 3
EH-20075-150R | 15 2308 2,500

EH-25075150R 15 2693 _ 2918

EH-30075-200R | 2.0 3,757 4,040

EH-40075-200R 2.0 5,176 ' 5,557 .
EH-50075-200R | 2.0 6,905 _ 7.408 2
EH-60075-200R 2.0 8.957 9,595
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Innere Steigleitungen

EH-1001001501R
EH-150100-1501R
EH-200100-1501R
EH-250100-150IR
EH-300100-200MR
£H-400100-2001R
EH-500100-20041R
EH-G00100-2001R

15
15
1.5
15
20|
20
20
20

22581
2,519
2,845
3230
4794
5,713
T.A47
9,494

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

2438
2727
2,081
3423
4,625
5,142
7,954
10,181

EH-05040-150ER
EH-10040-150ER
EH-15040-150€ER
EH-20040-150ER
EH-25040-1506R
EH-30040-200ER
EH-40040-200ER
EH-50040-200ER
EH-60040-200ER

15
15
15
15
15
20
20
20
2.'D !

1,019
1228
1,495
1,821
2,206
32N
4,690
6423
8.470

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1,104

1330
1,620
1974
2391
3.5M

5,027
6,879
5,066

EH-05050-150ER
EH-10050-150ER
EH-15050-150ER
EH-20050-150ER
ER-25050-150ER
EH-30050-00ER
EH=40050-200ER
EH-50050-200ER
EH-60050-200ER

15
15 |
1.5
15
15 |
20
20
20
20

1158
1387
1634
1960
2345
3,409
4829
6562
8,503

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1254
1480
1.770
2,124
25482
3662
5178
7030
8,217

ET-05060-150ER
EH-100&0-150ER
EH-15060-150ER
EH-20060-150ER
EH-25060-150ER
EH-30060-200ER
EH-400&0-200ER
EH-50060-200ER
EH-60060-200€R

15 |
15
15 |
15
15
20/
20
20

20|

1,741

1506
1773

2099
2484
3548
4,968
B, 701
8.743

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1867
1631
1921
2274
2,692
3,88
5329
7.081
9368

114




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

EH75-ER AuRere Steigleitungen

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EH-10075-150ER 1,5 1714 1.B57
EH-15075-150ER sy 1881 247
EH-20075-150ER 1.5 2308 2,500
EH-25075-150ER 1.5 2,693 2,518
EH-30075-200ER 2.0 3,757 4,040
EH-40075-200ER 2.0 5176 5,557
EM-50075-200ER 20 6,909 7408
EH-GO075-200ER 2.0 8,957 9,595

AuRere Steigleitungen

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EH-100I00-150ER | 1,5 2,251 2,438 L
EH-ISDI00-150ER 1.5 2519 2727
EH-Z200100-150ER 1.5 2,845 3,081
EH-250100-180ER | 1,5 3.230 : 3.499
EH-200000-200eR | 2.0 4,294 [ 4625
EH-400100-2006R | 2.0 5,713 6.142
EH-50N00-200eR | 2.0 T.4847 ' 7.894
EH-500I00-2008R 2,0 5,454 ' 10,181

Reduzierstiicke

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-I0040-150RC 15 0.548 0,593
: ET-15040-150RC 15 0.760 0,623
- e ET-20040-150RC 1.5 1,045 1134 '
e Py ET-25040-150RC 15 1368 1482 S
"'H:""--:l?r J‘J ; ET-30040-200RC 2.0 2,103 2382 -"""'--.-s,- e
e ET-40040-200RC 2.0 3.266 3,508 “
ET-50040-200RC 2.0 4,793 5141
ET-60040-2008C 2.0 6633 7.m

Produktcode mm_ Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-10050-150RC 1.5 0624 0.676
S ET-15050-150RC 15 0.848 0.9m
i iy N ET-20050-150RC | 1.5 1147 1.244
eI kg, | ET-25080-50RC |15 1479 1603 f
P o ET-30050-200RC 2,0 2,276 2,396 g R
ET-40050-200RC 20 3,414 3,669 e
ET-50050-200RC 2.0 4,963 5,327
ET-60050-200RC 2.0 6,827 7323
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_ Reduzierstiicke
ET-15060-150RC 15 0,937 1015 P
ET-20060-150RC 15 1.243 183 = -
O ET-25060-150RC | 1.5 1,591 1724 T %
- J ET-30060-200RC 2.0 2350 2,531 ﬁaﬂiLﬂ
ET-40060-200RC | 2.0 3562 3,830
ET-S0060-200RC 20 5,134 5,514
ET-60060-200RC | 2.0 7.022 7,535
Reduzierstiicke
ET-5075-150RC | 1.5 1073 1162 N
ET-20075-150RC 15 1404 1521 - dy
ET-25075-150RC | 1.5 1762 1909 e e
h ET-30075-200RC 20 2538 2736 e e S |
- ET-40075-200RC | 2.0 3,788 4076 e
ET-50075-200RC | 20 5354 5,757
ET-60075-200RC | 2.0 | 7317 7.856
ET 100 -RC Reduzierstiicke
ET-1SOI00-1S0RC 15 1422 1,541
ET-200100-150RC 15 18m 1962 Ry
ET-250100-150RC | 1.5 2,217 2,402 R e TR
ET-300100-200RC 2.0 3,046 3285 B s Y
il ET-400100-200RC 2.0 4,408 4,749 o=
= ET-500100-200RC 2.0 617 €.585
ET-E00ID0-200RC 2.0 B.145 6,759

90° Horizontale Bogenstiicke nach Marinenorm

EM-0S015-150HB
EM-10015-150HB
EM-15015-150HB
EM-20015-150HE
EM-250152-130HE
EM-30075-150HE

15 |

15
15
15
15
15

0,474
0608
0.B61
1173

1.544
1,974

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

[0, 441
0,648
0.918
1.251
1,647
2,05

&




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

m 90° Horizontale Bogenstiicke nach Marinenorm

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

O e s oy EM-05030-150H8 15 0470 0,500 dle
b s EM-10030-150HB 1.5 0.664 0707 B
Ve o, gTT e EM-15030-150HB 1.5 0,917 0.977 = ==
v EM-20030-50H8 15 1229 1310 :
EM-25030-150H8 | 15 1,600 1706
EM-30030-50HE 1.5 2,030 2164

Innere Steigleitungen nach Marinenorm

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EM-050M5-100IR 1.0 0,560 0,621
ENM-10015-100IR 1.0 0,884 0,280
EM-15015-150R 15 1815 1946
EM-2005-1501R 1.5 2337 2,507
EM-25015-150R 1.5 2,695 3,108
EM-30015-150R 1.5 3443 36593

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EM-05030-00R | 1.0 | 0,796 o.eez
EM-I0030-10DR 1.0 119 1241
EM-1S030-50R | 15 | 2,168 2325
EM-20030-150R 1.5 2,691 2,866
EM-25030-150R 1.5 3248 3,484
EM-30030-150R 15 3,795 4072

EML 40 -HB ; 90° Horizontale Bogenstlicke nach Marinenorm fiir Leitern

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

o EML-I0040-B00HE 5.0 1,642 1669
P 7 | EML-20040-500M8 | 50 22685 2,474
= L EML-30040-500H8 5.0 2,921 3,095
S, Mo 030 | EML40040-500H8 5.0 3,565 3784
: EML-SD040-500HB 5,0 4,208 4,473
EML-G0040-500H8 5.0 4,845 5,155

EML 50 - HB 90° Horizontale Bogenstiicke nach Marinenorm fir Leitern

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EML-10050-50CHEB 5.0 1953 2,047
EML-20050-500HB 5.0 2,658 2,800
EML-30050-500HB 5,0 3,358 3,546
EML-40050-500HE 5.0 4,081 4,295
EML-500R0-500H8 5.0 4,766 5,062
EML-600S0-500H8 5.0 5.465 5,758
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~ Reduzierstiickverbindungsplatte

ET-02540-200R)
ET-05040-200R)
ET-07540-200R]
ET-10040-200R1
ET-12540-200R)
ET-15040-200R1
ET-17540-200R]
ET-20040-200R)
ET-22540-200R)
ET-25040-200R1
ET-27540-200R)
E7-30040-2008)

20
20
2.0
20
20
20
20
20
2.0
20
20
20

0,121
(BRE
0.152
0168
0,184
0,200
0215
0.2
0.247
0262
0.2ve

HAR

0,725
0348
0,162
079
0,195
0212
023
0.246
0262
0.273
0.286
031

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET50-RI

A

B

Reduzierstiickverbindungsplatte

i::l-'.-'._' i

ET-02550-200R)
ET-05050-200R!
ET-07550-200R)
ET-10080-200R]
ET-12550-200R)
ET-15050-200R)
ET-17550-200R1

ET-20050-200rR)
ET-Z2550-200R)
ET-25050-200R)
ET-27550-200R4
ET-30050-200R

20
20
20
20
20

20
20|
20

20

20

20
20

0.159
0,178
0.198
0217
0,237
0,257
0,276
0.296
0316
0335
0.355
0,37

0,165
0,190
0,210
023
0,252
0273
0,294
0,315
0.336
0,357
037
0,356

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

i

Reduzierstuckverbindungsplatte

ET-02560-200R1
ET-05060-200R!
ET-07550-200R)
ET-10060-200R)
ET-12550-200R)
ET-150&0-200R1
ET-17560-200R)

ET-20060-200R!
ET-22560-200Rl
ET-Z5060-200RS
ET-27560-200R]
ET-30060-200R!

20
20
20

20

20

20 |
2.0 |

20
20
20
2.0
20

0,157
(2R}
0,214
0,238
0,261
D285
0,308
0332
0,356
o3are
0.403
0.426

0,77e
0,203
0.228
0.253
0.2
0203
0.328
0353
0,373
0.402
0.428
0.453

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

18




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

ET75-R) Reduzierstuickverbindungsplatte

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-02575-200R] | 2.0 0223 D238
ET-05075-200R) | 2.0 0253 : 0.269
b ET-07575-200R] | 2.0 D.282 0,300 ..

= T ET-0075-200R1 2.0 03n 0332 -
e T 10ggyl.  Er-esrs200m 20 0,341 . 0.363
Al ET-S075-200R1 | 2.0 03N 0,354 : bty
s e ET-17575-200R) | 2.0 0,400 0.426

ET-20075-200R) 2.0 D423 0.457

ET-22575-200R] 2.0 0.459 0.488

ET-25075-200R1 2.0 0,488 0,518

ET-27575-200R) | 2.0 0,518 0,551

L LG SR GARe

ET100-RI] ~ Reduzierstlickverbindungsplatte

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-025100-200R | 2.0 288 0.207

ETOS0O00-200R1 2,0 0327 ' 0,348
B W ET-075100-200R0 | 2,0 0,367 0,350
Moo Uy ET-100M00-200R) 2.0 0406 0,432 I:
LVl Uipd ET-125100-200R) | 2.0 0,445 0.474 d
UB ¢ —2 A ET-150100-200R) 2.0 0,484 0.515 ﬁ
. | ET-175100-200R) | 2.0 0.524 ' 0.557 = -

ET-200100-200R1 2.0 0,563 0599

ET-250100-200R1 | 2.0 0.641 0682

ET-300100-200R) 2.0 0.720 0.766

ET 150 -RI ~ Reduzierstiickverbindungsplatte

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-025150-200R) | 2,0 0,389 0.4
ET-050150-200R) 2.0 0,448 0,476

A ET-075150-200R) | 2,0 0,507 . 0,533
ET-100150-200R1 2.0 0,565 0,601

Mir e | ET-125150-200R) 2.0 0.624 0.BE4

Uy, il ETSO50-200)1 20 0663 0.727
Uy U Ul ET-175150-200R) | 2,0 0.742 0,789
'EM:.E_; | = ET-200150-200R1 2.0 0,801 0,852
s ET-250150-2008) | 2.0 0919 0977
ET-300150-200R] 2.0 1,036 Z 1102

EUHOMA‘I’ 115

o e m



Innere Steigleitung

EMN-05040-1501R
EN-10040-150R
EN-15040-1501R
EN-20040-150R
EM-25040-1501R
EN-30040-2001R
EN-40040-2001R
EN-50040-2001R
EN-E0040-200IR

15

15

15
15
15

20|

20

20|
20|

0.7e3
1079
1322
1395
1858
3.257
4276
5096
BB

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

0.214
151
1,410

1.488

2.089

3435

4509

5374

E.445

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EN-05050-150R 1.5 0,207 0973
EN-10050-150IR 15 1222 130
EN-15050-150IR 15 1,465 1572
EN-20050-150R 15 1538 1651
EM=-25050=-150IR 1.5 2,102 2,255
EN-G0050-200IR 20 3443 3637
En-40050-2001R 20 4467 &7M
En-50050-2001R 20 5288 5,575
EN-S0050-200R 20 6,307 ‘B,651
Produktcode mm Vorverzinkt kg/St.
EM-10060-150R 1.5 1361 1452
EN15060-150R 15 1,604 1783
EM-200&0-1501R 1.5 1677 Lm
EN-25060-150R 15 2,241 2330
EN-30060-2001R | 2.0 3834 3.632
EN-40060-200R 2.0 4653 4,908
EN-BODGD-2001R 2,0 5473 hT72
i A 6493 6,847

EN-10075-150IR
EMN-15075-1501
EN-20075-150IR
EMN-260TS-1S0IR
EN-30075-2001R
EM-40075-2001R
EN-E007E-20001R
EN-60075-200R

m
1.5
15
1.5
15
20
20
20
20

1526
1869
1,542
2506
3,988
5,006
BBET
6845

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

1734
1954
2072
2873
4205
5275
6144
1205




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

AuRere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EN-O5040-150BR | 15 1175 1253
EN-IDD4D-1S0ER 1.5 1638 1747
EN-15040-150ER 1.5 2102 2262
EN-20040-150ER 1,5 2,175 2320
EN-25040-150ER 1.5 2560 [ 3,157
EN-30040-2006R 2.0 4719 ' 5,040
EN-40040-2006R | 2.0 6,190 ; 6.528
EN-50040-2006R 2.0 7.403 | 7.807
EN-60040-2006R | 2,0 8,815 | 5,296

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EN-D5050-150ER | 1,6 1393 1,485
EN-I0050-1506R 15 1,855 1979
EN-15053-150ER 1.5 2318 . 24874
EN-Z0050-150ER 1,5 2,393 . 2552
EN-25050-150ER 1.5 3177 [ 3389
EN-30050-2006R | 2.0 5,070 ' 5,347
EMN-40050-200ER 2.0 B.481 ' B.EH35
EN-S0050-200ER 2,0 7.694 ' B4
E_N—EDEIEE—EEIU_ER 2__III '3_,1_!ZIE _ EJEDE!

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EN-ID0B0-1S0ER | 15 207 2,208
EN-150B0-150ER 1.5 2535 2704
EN-20080-150ER 1.5 2,608 2782
EN-2ROED-150ER | 1.5 3303 3619
EN-30060-200eR | 2.0 5357 5649
EN-40060-200ER | 2.0 B.758 .37
EN-500&0-200eR | 2.0 7.581 B.417
EN-G00G0-200ER 2.0 8,393 9.506

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EN-10075-150ER 1.5 20N 2,209
EN-15075-150ER 15 2535 2704
EMN-20075-150ER 1.5 2,608 2,782
EN-25075-150ER 1.5 3393 2618
EM-30075-200ER 20 5357 5649
EN-A0075-200ER 20 6,758 137
EM-50075-200ER 2.0 7.5681 B.417
EN-S0O75-2006R 20 9393 9.906

EUHO@_A_J" 21



Innere Steigleitung

EU-10040-075IR
EU-20040-075IR
EU-30040-1001R
EU-40040-100IR
EU-50040-125IR
EU-6D040-1251R

0.75
075
1.00
100
125
125

0,815
1245
2202
2,763
4213
4,921

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

0.839
1434
2.452
3,084
4 R85
5363

']-;_#,.

@"“1%
2ol

Innere Steigleitung

EL-10050-075IR
EU-20050-075I1R
EU-30050-100MR
EU-40050-100IR
EU-50050-1251R
EU-60050-125R

Q.75

075

100

.00

1.25
1,25

0.505
1335
4.3
2888
4,363
5,00

1,043
1538
£,585
3.2
4,759
5.532

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. i, Gjns-'} 1

Innere Steigleitung

EL-10060-07SIR D 75 0257 1,348
EU-20060-075R 075 1427 1643
EU-30060-100IR 1,00 2443 272
EU-40050-1001R 100 3.0 3382
EU-B0060-1281R 125 4,515 £935
EU-60060-125R 125 B33 56598

?
Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. n}ﬂﬁf 22 #';1{%*

-"'-'J'y:.'.
*if 2N

EU-10075-075I1R
EU-20075-075IR
EU-20075-100R
EU-40075-100R
EL-E0075-T25IR
EL-60075-1251R

0,75
0.78
100

1.00

125

125

1123
1563
2613
3180
4,735
5,443

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

1.294
1800
2910
3541
5,166
5938

22




RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

Innere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ELHIDO0I00-075R 0,75 1319 [ 1,519
EL-200100-075R 075 1748 2013
EU-3007100-100R 1,00/ 2,867 ' 3,193
EU-400100-100R 1,00 3434 3,825
EU-500100-125R 125 5,045 5,503
EU-600100-125IR 125 5,753 6,275

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
&

EU-I0040-060ER O, 0,798 ;
EU-20040-060ER 0.6 1223 1455
EU-30040-080ER 0,8 2170 2,478
EU-40040-080ER 0.8 2737 3,126
EU-50040-100ER 1.0 4,087 4,551
EU-50040-100ER 1.0 4,795 5340
AuRere Steigleitung

il & o Produktcode mm Vorverzinkt kg/St.
o N EU-I00S0-060ER .6 0.884 1052
e, EL-20050-060ER 0.6 1309 1557
et M EU-30050-080ER 0,8 2.284 2,609
: ,Eﬂgﬁ%ﬁi EU-40050-080ER 0.8 2851 3256
%ﬂ;}ﬁ% EU-50050-100ER 1,0 4,230 4710
rer EU-GODS0-100ER 1.0 4,938 5,499

[t

m AuRere Steigleitung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

m
| b, f

spEEsh EU-ODBO-OBDER | 0.6 | 0.970 : 1153
w&wﬁ EL-20060-0606R 0.6 1395 1659
’%‘%3,-;;33%-. EL-30060-0B0ER 0.8 | 2398 ' 2739
5 ,}% EU-40060-080ER 0.8 2965 3386
e EU-50060-I00ER 1.0 4,372 4,859
e .%; EU-60060-I00ER 1.0 5,080 5,657

-’.;..'ﬁ”ai' \

AN
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AuRere Steigleitung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ELH0O07S-050ER
EU-20075-DE0ER
EL-30075-080€ER
EL-40075-080ER
EL-50075-100ER
EU-50075-100ER

E].E
o8
0.8
1.0
1.0

1257
1,683
2,782
3349
4,852
5.561

1495
2,002
3,17a
3,825
5.403
6193

Produktcode mm Vorverzmkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-100100-060ER
EU-200100-060ER
EU-300N00-DBOER
EL-400700-080ER
EL-500100-100ER
EL-E0MMO0-00ER

E!.E
0.8
0.8
1.4
140

1257
1683
2,782
3.345
4,852
5,561

1495
2.002
3178
3.825
5403
6,193

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10040-1501R 1538 1,640
EL-15040-150R 1.5 1673 1784
EL-20040-150R 1.5 1.808 1928
EL-25040-150R 1.5 1542 2,07
EL-300£0-1501R 15 2077 2218
EL-40040-150R 1.5 2,345 2502
EL-RO040-1501R 1.5 2616 2750
EL-60040-150R 1.5 2,885 3,077
Produktcode mm Vorverzinkt kg/St.
EL-10050-1501R 1.5 1,748 1,864
EL-15050-1501R 15 1883 2008
EL-20050-150IR 1.5 2,018 2,152
EL-25050-150IR 15 2152 2,295
EL-20050-150IR 1.5 22687 2435
EL-40050-150IR 1,5 2,556 2,726
EL-50050-1501R 15 2B 3,014
EL-50050-150R 15 3,005 3,301
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

EL60-IR : ~ Innere Steigleitung

b
Mjﬁ EL-I0060-150R 15 1,950 2,080
iy} 5‘;‘ EL-I5060-150R 15 2,085 2224
B EL-20060-150R | 15 2.220 2,368
Sl N EL-25060-150R 15 2354 2510
W g B EL-30060-150R | 15 2.489 2654
‘fﬁﬁ Rl EL-400E0-I50R 15 2,758 2,941
"%Lﬂr i EL-5008D-150R 15 3.028 3.229
S EL-BO0ECISOR 15 3.297 3516

Innere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10075-1501R 15 2270 243
EL-S075-150R 15 2405 2565
EL-20075-150R | 15 2,540 2,709
EL-25075-150R 15 2674 2852
EL-30075-1501R 1.5 2,809 2596
EL-4D075-150R 15 3.078 3283
EL-50075-1501R | 15 3,348 35N
EL-BO075-150R | 15 3617 3,858

Innere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt Kg/ST.
EL-100100-200R | 2.0 3967 4,188
EL-1S00-200R 2.0 402 4333
EL-200M00-2001R | 2.0 4,237 S4.477
EL-25MD0-2001 | 2.0 43N 4,621
EL-30010C-2001R | 2,0 4506 4,756
EL-40000-200R | 2.0 4775 5,054
EL-50MM0C-200R | 20 5,045 5243
EL-00100-200R | 20 5314 5,632

Innere Steigleitung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-1007150-200/R 5547 5854
EL-150150-2001R 'z.ﬂ 5.6H2 5,998
EL-200150-200R | 2.0 5.817 £.143
EL-250150-200R | 2.0 5,951 6286
EL-300150-200R | 2.0 5,086 6,43
EL-400150-200R 2,0 5355 6719
EL-5001SC-200R | 2.0 5,625 7.009
EL-600150-200R | 2.0 5,854 7.297
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AuRere Steigleitung

EL-10040-150ER
EL-12040-150ER
EL-20040-1S0ER
EL-25040-150€ER
EL-30040-150ER
EL-40040-150ER
EL-50040-130ER
EL-G0040-150ER

15

15

15
15
1.5

15

15

15

1538
1673
1.808
1942
2077
2345
2.616
2885

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1650
1794
1533
2,083
2258
2,516
2806
3,095

i Smil
;i T
ii:afﬂcrzf'.%&\
=R il
(f{? =%
% %
o -N-"‘ﬁ
R
= 158
i
BEE
k g
]|

— .
Y - i\
k) L
5
% b
1

EL-10050-150ER
EL-15050-150ER
EL-20050-150ER
EL-25050-150ER
El-30050-150ER
EL-40050-150ER
EL-50050-150ER
EL-60050-150ER

1.5
15
15

5]

15
15
15

15

1748
18e3
2,078
2152
2287
2 556
2826
3,095

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

1875
2020
265
2,308
2,453
2,742
3.031
3320

AuRere Steigleitung
4 910
B EL-DDGO-S0ER | 15| 1950 2,091 gy,
) EL-15060-150ER 15 2085 2236 g R
* ¢ EL-20060-150ER | 1.5 2220 2381 W R
PP EL-25060-1506R | 15 2354 2525 ity
% _E EL-300B0-150ER | 15 | 2,489 2669 *‘; o
n EL-400B0-1506R 15 2758 2.958 1} :,;%e
rﬁ EL-S00B0-1S0ER | 15 3.028 3248 i
EL-60060-1S0ER 15 | 3.297 3,536 oo
EL75-ER AuRere Steigleitung
. 930
W
o= EL-ID075-1S0ER 15 | 2.245 2,408 g
Ly EL15075150R 15 2380 2553 e ﬁé;(
4% % EL-20075-150ER 15 2515 2,658 LY
| A EL-25075-150ER 15 2649 2,842 Yoo
= EL-30075-150ER 15 | 2784 2987 % *-.
EL-40075-150ER 15 | 3,053 3.275 *M
EL-50075-150ER 15 337 3,565 i ’m
EL-B0075-150ER 15 | 3,592 3.853 A
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

EL 100 -ER AuRere Steigleitung

9x30

B 13* ﬁmqa EL-ID0100-2006R | 2.0 3.967 _ 4188 " P
N Sy, EL-150100-2006R 2.0 4102 . 4333 Lae s
- Ry EL-200100-200ER | 2.0 4237 4477 % ‘%
W i EL-250100-200ER | 2.0 437 4621 %a-‘
b i _ 3 m
brs g EL-300100-200ER | 2.0 4,506 [ 4,766 &
< ,o«j‘ EL-400100-200ER 2,0 4,775 5,054 E /ﬂn
',":I“F_-ﬂ"'-ﬂ,.‘rr EL-500100-200ER | 2.0 5,045 _ 5343
i;';‘J g EL-600100-200ER 2,0 5314 : 5,632

AuRere Steigleitung
EL-ID0750-2006R | 2.0 5,547 5,654 S
EL-150150-200ER 2.0 5,682 5,398 .
EL-200M50-200ER | 2.0 5.817 . 6.%43 .ﬂ.} %ﬁ
EL-250150-2006R 2.0 5951 . 6.286 " L#T;l
EL-300150-2006R | 2.0 6.086 [ 6,431 i
EL-400150-2006R 2.0 6355 ' 6.713
EL-500M80-2006R | 2.0 &,625 ' 1009
EL-E00MS0-2008R 2,0 6,854 ' 7,297

45° Innere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10040-150R45 | 1,5 1,068 . 1145 | - .-é
EL-15040-150R45 15 1169 . 1254 g 1
EL-20040-1501R45 | 1.5 12N [ 1363 h %
EL-25040-150R45 | 15 137 . 147 L \
EL-30040-150IR45 | 1.5 1473 1.580 kL I'..-
EL-40040-150R45 | 1.5 1675 _ 1796 f 1
EL-50040-1500R45 | 1,5 1,877 [ 2,013 ‘:,‘ -
EL-GO040-150R45 | 1.5 2073 2,230 % %

45° Innere Steigleitung

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10050-150R45 1.5 1.205 1,292 ! ig
EL-15050-150R45 1.5 1.306 1401 b i
EL-Z0050-150R45 1.5 1.408 1.510 'i - %
EL-25050-1501R45 15 1508 1618 4 |
EL-30050-150R45 | 1,5 1610 1727 ] 3
EL-40050-150IR45 15 1812 1,544 L .
EL-50050-150R45 | 1.5 2014 2,160 % %
EL-60050-150IR45 | 1,5 2218 2377 13_-' L Y
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EL B0 - IR 45

45° Innere Steigleitung

Produktcode Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

EL-10060-180IR45
EL-15060-150R45
EL-20060-1501R45
EL-2506G0-1501R45
EL-30060-150R45
EL-40060-150IR45
EL-50060-150IR45
EL-GO060-150R45

1.5 _

15
15
1.5

15

1.5

15

1345
1447
1548
1649
1.750
1952
2154
2356

1443
1552
1,661
1,768
1877
2094
23n
2527

Sa30 -

\I '| #II.

-
-
3

L2l
v %
?‘ '.;g.

r%% _‘ﬁ}\

45° Innere Steigleitung

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10075-150IR45
EL-15075-150R45
EL-20075-150IR45
EL-25075-150IR45
EL-30075-1501R45
EL-40075-150IR45
EL-50075-1501R45
EL-60075-1501R45

1.5
15
1.5
15
1.5
15
15
15

1.555
1680
1762
1,862
1.8964
2,166
2368
2570

1872
1781
1830
193
2107
2323
2540
2,757

=re i

45° Innere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzmkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-100100-200IR45
EL-150100-200R45
EL-200100-2001R45
EL-250100-200IR45
EL-300700-2001R45
EL-A40M00-200IR45
EL-500100-200R45
EL-600100-2001R45

15'

20
20
20|
20
20
20

2,656
2797
2833
2938
3,101
3303
3,505
3,707

2,846
2955
3,064
3172

3,260
3.497
3,74

3.930

8330

o J i

o, o o] =

==

t peramim

T

|"|'I
=
| .
=
o )
% ©

-
[
-3

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-100150-200IR45
EL-150150-200/R45
EL-20M50-200IR45
EL-250150-200IR45
EL-300150-200iR45
EL-400150-200R45
EL-500150-200iR45
EL-600150-200R45

20|
20
20|
20
20
20
20
20 |

3,725
3827
3,928
4,029
4,130
4,333
4,635
4,737

3,832
4,041
4743
4,257
4,366
4,583
4,799
s.0%
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

EL 40-ER 45

&5 930

45° AuRere Steigleitung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EL-10040-150ER45
EL-15040-150ERSS
EL-20040-150ER4GS
EL-25040-150ER45
EL-30040-150ER45
EL-40040-150ERSS
EL-S0040-150ERAS
EL-GD040-150ER45

1.5
1.5
1.5
1,5
1.5
1.5
1.5
1.5

1.068
1165
12N
1.3A
1473
1675
1877
2073

1,145
1254
1363
1471
1.580
1796
2,013
2230

45° AuRere Steigleitung

5 Y |
ﬂﬁ EL-10050-150ER45 | 1,5 1,205 1292 £ &
%l EL-I5050-1506R45 1.5 1306 1401 | W
LR EL-20050-150BR45 | 15 1,408 1510 \
e EL-25050-150ER45 15 | 1508 1618 bl
2 EL-30050-150ER45 | 15 | 1610 1727 'y B
%ﬂ—’ﬁ' 2l EL-40050-150ERS5 15 1812 1944 1
|- EL-50050-150ER45 | 1.5 | 201 2360 .l J
EL-G0050-150ER45 | 15 | 2216 2377
45° AuRere Steigleitung
o .3-.‘251 | {-3
Yty >,
% B EL-W0060-150ER45 | 1.5 1345 1443 % 8
gl EL-IS060-150ER45 15 | 1447 1552 =
EL-20060-150ER45 | 15 1548 1661 $ &
EL-25060-150ER45 1.5 1649 1768 b
EL-30060-150ER45 | 15 | 1750 1877 : E
EL-40060-150ER45 15 1952 2084 B
EL-S0060-1S0ER4S | 15 2,154 2.3m
W EL-GD060-1S0ER4S 15 2,356 2527
45° AuRere Steigleitung
?‘a:';‘k, : . ‘% :.%‘.
N =
ki ! EL-10075-150ER45 | 15 | 1,559 1672 % °
Wt EL-1S075-150ER45 1.5 1,660 1781 ="
T oW EL-20075-150ER45 | 1.5 1762 1590 . B
ey EL-25075-1506R4E 15 1862 1998 =
B om EL-30075-150ER45 15 1964 2,107 & B
y EL-40075-150ER45 15 2166 2323 b
o EL-SD075-50ER4S 15 2368 2,540 E/i
A e 2570 2,757
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EL 100 - ER 45 45° AuBere Steigleitung
L S
"%‘7: h EL-100100-200ER45 2,696 2,846 W,
%L EL-150100-200ER45 z,u_ 2797 2,355 LU LY
1 5 EL-Z00100-2006R45 2,0 2,893 3,064 E; i)
BB EL-250100-200€R45 2.0 2999 372 [ L
E B EL-300100-2006R45 2.0 | 3,101 3,280 o
- EL-400100-200ER45 2.0 3303 3,497 Eligesetiy 3230
E b EL-500100-2006R45 20 3,505 3,714 iyl
EL-600100-200ER4S 2.0 3.707 3930 :
m 45° AuRere Steigleitung
¢ ¢
ﬁé’i;‘ 5 EL-100150-200ER45 20 3,725 3932
EL-150150-200ER45 2.0 3,827 4,041
EL-200150-200€R45 2.0 3,928 4,149
EL-250150-2006R45 2.0 4,029 4,257
EL-300750-200ER45 2.0 4,130 4366
EL-400150-2006ER45 2.0 4,333 4,583
EL-500150-200ER45 2.0 4535 4799
EL-600150-2006R45 20 4737 5,016

ET 40 -

VT

Vertikale T-Stiicke

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-05040-150VT
ET-10040-150VT
ET-15040-150VT

ET-20040-150V¥T
ET-25040-150%T

ET-30040-2004T
ET-40040-200WT
ET-50040-200VT
ET-E0040-200VT

15

15

1.5
15

15 |
20|

20

20/
20

0,800
1438

2357
3.267

4564
15323

1.855
RTREL]
22,688

0,853
1534 P e
2,51 S
3.485 S e
4,889 § e
7933 H

12,544 '

18,052

B3

Vertikale T-Stilicke

Produktcode mm  Vorverzinkt ka/St. Feuerverzinkt kg/St.

ET-I0050-50VT | 15 | 1,498 1598
ETI050-150VT 15 2437 2,599 e __"_'_'3,1;- -
ET-20050-150VT | 15 3,361 3,585 T e e e

- ET-25050-150VT 15 4678 4950 sy sty
ET-30050-200vT | 2.0 7,692 8,1 i
ET-40050-200VT 20 12,09 12,763 -
ET-50050-200vT | 2.0 17,377 18,324
ET-60050-200VT 2.0 22,991 24,245
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

ET60-VT Vertikale T-Stiicke

Produktcode mm  Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

s ET-10060-150VT 15 1.558 1.662

1] ET-IS060-SOVT | 1,5 2517 2,685

L -  ET-20060-150VT | 15 3,454 3,685
" ET-26060-150VT 1.5 4791 6.1 -

AN ET-230060-200VT | 2,0 7,861 8,230

o ET-40060-200VT | 2.0 12323 12,995

o ET-50D0-200VT | 2.0 17.635 18,597

ET-50060-200VT | 2.0 23,294 24,564

ET100-VT : Vertikale T-Stiicke

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

p— ET=-100100=150VT 1.5 1,759 1,519
B I e R 2838 3,027 =
=" ET-200100-50VT | 15 3,829 4,084
L L\*‘l " ET-250100-150VT 1,5 5,245 5.595
T ET-300M00-200vT | 2.0 8,538 9,004
o g ET-400100-200VT | 2.0 13,392 14,122
ELE - ET-500100-200vT | 2.0 18.269 19,686
ET-500100-200VT | 2,0 24,505 25,841

Richtungs-/H6henanderungselement

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

= ETLC-40-200 20 0,308 _ 0,324
B ETLE-E0-200 20 0.357 0.378 ]
e ETLC-60-200 20 0,408 . 0,428 S
g ETLC-I00-200 2.0 0,663 0,700 L b2
Kl ETLC-150-200 20 0,941 0,981

m : » Richtungs-/H6henanderungselement

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

: =] ETOC40-200 | 2.0 0,340 . 0,148
il o 00Y ETDC-S0-200 20 072 0981
rallls=—" ETOC60-200 | 2.0 0,203 ' 0.214 =
e ETDC-100-200 | 2.0 0,303 031 \ !
s ETDC-150-200 | 2.0 0,450 _ 0492 <

EUHO_MA‘I" 21



90° Horizontale Bogenstiickabdeckung

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ETC-O5015-1D0HE 1.0 0.0e0 0.08%
ETCID0MS-100HE 1.0 0,195 0217 —
ETC-15015-100H8 1,0 0,350 0,388 B S .
 ETC-20015-100HE 1.0 0,544 0,603 i 5 2

ETC-30015-150HE | 15 | 1573 1,697 S
ETC-40015-150HB 15 | 2,567 2,770
ETC-50015-150HB 15 3,797 4,056
ETC-E00IE-160HE 15 5261 5676

T-Verbindungsabdeckung

ETC-05015-100HT
ETC-1D0M5-100HT
ETCI5015-100HT
ETC-20015-100HT
ETC-30015-150HT
ETC-a0015-150HT
ETC-R0015-150HT
ETC-E0MM5-1RAHT

L]
1.0
1.0

1.0

15
15
15

15 |

0120
0247
0,413
0819
1724
2,750
4,15
5515

0133
0.274
0.458
0.E85
1.B57
2,967
4331
5.949

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ETC-HC

Kreuzverbindungsabdeckung

ETC-05015-100HC
ETC-10015-100HC
ETC-15015-100HC
ETC-20015-100HC
ETC-30015-150HC
ETC-40015-150HC
ETC-R0015=-150HC
ETC-60015150HTC

1.0

10

1.0
1.0
15
15
15

15|

0.1

0270
0,443
0.665
1.828
2852
4,192
5728

0,145
0.300
0,457
0733
1972
3720
4523
6,178

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

Innere Steigleitungsabdeckung

ETC-05015-100IR
ETC-10015-1001R:
ETC-15E-100R
ETC-20015-100IR
ETC-30015-160R
ETC-40015-150R
ETC-50015-1501R
ETC-60015-150R

1.0
1.0
15

15

15
15

0,617
1.010
1402
1795
3870
5,047
6,225
7402

0,684
1120
1.555
1950
£ 175
5,445
k.75

7286

Produktcode mm | Vorverzinkt ka/St. Feuerverzinkt kg/St.

10 |
10
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RICHTUNGSANDERUNGSELEMENTE

AuRere Steigleitungsabdeckung

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

= ETC-OSOIS100ER | 1.0 0.607 0.673
I ETC-I0015-100ER 1.0 1.000 1108
| ETC-15015-100ER | 1,0 1392 1544
ETC-20015-100ER 1.0 1,785 1979
N\ e g ETC30015-150ER | 1.5 3855 4,159
N ETC-40015-150ER | 15 5,032 5,429
et ETC-S0015-1S0ER | 15 6210 6,693

' ETC-6D015-150ER 1.5 13817 7969

~ Reduzierstickabdeckung (Mitte)

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ETC-10015-100RC 1,0 0,050 0,056

o ETC-15015-100RC 10 051 0168

- N ETC-2001S-100RC | 1.0 027 0,332

= R ETC-25015-100RC 1.0 0474 0,530
1 I__.-—-";"_ ETC-30015-150RC 1.5 1.074 1165
ETCHO001S-1SORC | 15 142 1,998
ETC-50015-150RC 1.5 2.8 347

ETC-BO0I5150RC 15 4,157 4553

ETC-RR : - Reduzierstiickabdeckung (rechts)

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ETC=100715=-100RR 1,0 0,047 0,052

e ETC-15015-1008R 1.0 0,148 0,166
N ETC-20015-00RR | 1.0 0.294 0329
ETC-25015-100RR | 1.0 0471 0,527

ETC-20015-150RA L5 1.071 1,162
ETCAOOIS-IS0RR | 15 1839 1995
ETC-50015-150RA 1.5 2E98 3,144
ETC-EO0IS-150RR 15 4184 4,550

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ETC-RL Reduzierstiickabdeckung (links)

ETC0015-100RL 1,0 0,047 0,052

ETC-15015100RL 1.0 0,148 0,166

y . ETC-20015-100RL 1.0 0.294 0,329
ey ETC-250IS-00RL | 1.0 0471 0527
L ETC-30071%-150RL 1.5 1,071 1162
ETC-40015-1S0RL 15 1,839 1995

ETC-S0015-150RL 1.5 26888 2,144

ETCBO0S150RL 15 4194 _ 4,550
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e e R T e e T

Produktcode
EEU—?ﬂD—‘EIJ

:_ ﬁ -- ot -E-?
E£5L-3000-200

EIJ

mm Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt kg/St.

e e e

0,232

2,885

<\

/f_-c'.'_"_ﬂd‘ﬂJE.l.-.'.".t.'."J.-'_J’

CE — O — R o S e R — R — O — R - A

[ T s S . -

ESC 4121

ESC 4141

Produktcode mm Vorverzmkt kg/St Feuerverzinkt kg/St.
I
|

ESC-4121500-150 | 15 |

: 50 15 Cﬁﬂﬁé

ESC-41211500-050 15 1,655

ESC-4121-2000-150 15 2206

ESC-4121-2500-150 15 2.758
150 15 | :

Eﬁﬂﬁ’m@ﬂﬁﬂ 15

ESC-4T.

E 5!:-41 21-1 EE}EU

'-; "-r

ESC-ﬂiE‘i 2‘5&3—2‘50

esc

R e

Produktcode

Eg:-qmluuu-zsn 35

2‘.5

28y

0 25

mm Vorverzmkt kg/St.

EI 555
1.?EE
2380
2875
4,760

7,140




MONTAGESYSTEME

ESC 4121 - 4141

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzmkt kg/St

EEI.'.-&ﬁL]EEI}EDE
N ..E.EF_'*“WWE =

*. U ESC-4141-6000-200 | 2

it LA

Escmmmzsp

e —

[éf&..

E[-ﬂﬂ!-—]i][lﬂ-]ﬁﬁ ;

_—

..'_ 1= -

ESC 8241

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
ESE-BEM—EEIEI—‘EEI 15

Esc-é:mqsau-ﬁu 15
E‘I—EIM—IEEIIHED 15

EE-E-EE‘&WEI}-!ED 1.5“

ESC- azmur:mau"' 15
EEEuEIZA‘I-iEDD-II:ﬂ ;._:ﬂ

8.328

.86

ESC-8241-2500-250 25 '
(€5C82413000-250 25 15741
ESCE2414000250 25 20, 289 22209

)25 w@s | ZTE

ESEvBZ&ﬂ-EE]l]J-JED 25 | 31482 33314

mnoil_@g 135




Produktcode
ESUT-400-150

mm

15

ESUT-I000-180 15

15
Al 2
s
0-200 20

Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt kg/St.

== Q'-:.
'ﬁu{/’?

-

- o i

n;.\_l\-hrﬂ‘-n—\—'-’gtl

Produktcode
ESUT-1

mm

| 20

Vorverzinkt kg/St.
0348

Feuerverzinkt kg/St.
03e8
Ii. m 6
0,208

Produktcode
ESUB-0R0-160 15

e ESUB-150-150 15
> ESUB250-0 15 |
20

5]
20

15
20

mm Vorverzinkt kg/St.

0.040

ﬁ.ﬁé’

034
802

L

Feuerverzinkt kg/St.
0.043
0253

] 0340 !

- _1.5
ESWE-130-150- | 1.5
ESWB-200-150 15
E'SW&!_ED&!SE 1.5_
201
0 20|
Iaa

-E.I:_i.

068
0.222
0.273
El.l_'iﬂﬁ
0.7s8
1122

2
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MONTAGESYSTEME

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ESRCP-100-150 | 15 ' on7

esicr 20050 15

ESCB 4141

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.
Eaca-am-mmq 20 0374 ' 0,391
_Escmnpmm 20 0 594_ | 0,512
(ESCB4141250200 20 0689 0723
ESCB-414+300-200 2.0 1,79 J 0.834
.'! = --..-u._.-'.-_ _tl..gaq }‘M[ m l 5&%
ESCB4141:500:200 | 20 1214 . 1,276
; c }wfi: M I 3 i
] Esmmu?sa-:nu 20
D 20

ESCB 8241

Produktcode Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
EEB-BEM—IEI:I-MG 1.[] ! ﬂ553 | D.EE‘_?-
- 20 20 s 0s05
EEEB-BHI-ZED—EHD 2.0 1 _111??
2 ES a.._ ._‘-‘,_.__ -:.-.h_! Lﬂﬂﬂr [ w
38 9 EEEB-BZ#HEUQDG 2‘ ﬂ 1.568
: EECB-EZ#?-EBD—JE!G ? E | 2455
B 00 20 | 2897
_E‘S‘:B-Biﬂ'l TEE-]‘.CIEF 40|

3,561

0 20/ a4z
eumﬁ_ﬂ =7




ESCWB 4141

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ESCWB—4141—1IJEI—25H 2 E | 0,410 ﬂ.#?ﬂ
0620 0545

0.B66 ECELE :
e

I.EUEI

'Eﬁcwa-ﬂm-?su-zm '-2_‘:6"

ESCWB 8241

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
EIWEI*BE&HD&]DEI 2.E|

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
ESI-80-200 NP | 1186 i 1186
R N i YT e i
2247 £
2815 ! ! - = Il
3382 I i
451 | L 42
" Tn 1
[ 2
| I [l e |
a7 "] il]
| I
' . r
E5H80-150) 1 ] I
ESHE0-1600 | J]
ESHEO-TIDD i: ! [
E5-80-1800 | F
L j =3
.

- .




MONTAGESYSTEME

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
ESIT-80-200 1793 1.B63

el )
] '
] i
i f
/ ¥
i v
] i
J i/

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ESIB-300-300

ESIB-1000-300

EIJHCMAT 133



ESU-55-1000

ESU-E5-1200

=1

L
- o
o d ed
..—42-"
L_] I
i;|

ESUT-65-200

ESUT-65-1200
ESUT-85-1400

ESUT-E51600

ESUT-65-1800




MONTAGESYSTEME

ESUB 65

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.
EQJB-EE—W—EUE 0.78 0,761

R

1285

B 77 4 |

1 =

Elnm:tﬁ:mﬁﬂj'm‘fﬂ;w.ﬁffw

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
EEums-anu 'NPU 2.058 ; 2123
i - u i)

3384

ESUPP 65

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
ESUPP-G5 =

Produktcode ‘mm |Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

EUHOEH_@“H\" 11



Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

_‘ ESUWB-100200 | 20 0,565 0623
uﬁ\ - 28 oes | wem
20 a9z D.?_EE
iz 0745 | o7 !
28] am 6949
o 20 oss | 0ses
J _E.._U _ .'I.EI'IZ "II.T."E B
2ol awE I it I

ESUCWEB

Produktcode
EEUI:WB -100-200

mm  Vorverzinkt kg/St.

Produktcode

mm | Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt kg/St.

|-'|
il

142




MONTAGESYSTEME

ESI-B0-E1

Produktcode
ESHBO-ET

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. |
4.0 103 1141

Produktcode

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode

mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode

mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode

mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

Eu AY
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Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
ESCM-1 I 033
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FORMSTUCKE

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ESOF-05040-200 | 2.0 0,126 0,134
e ESOF-15040-200 2.0 0,185 _ 0,196 e
w30 l_; 0 |20 0.243 0253 g’
213 2.0 0334
00 20 03s
2.0 0,455

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ESRC300200 20 0478

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

EGAT-80-3000

o ey

- ,:_I' ]
T Produktcode mm Elektro kg/St. Feuerverzinkt kg/St. iz
) ES-BO-WMC | 6 | 0,154 | 0157 9 ,

b e
g3 —

:;:::;::f' ":—ﬁb\_\ Produktcode mm Elektro kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.
gz x i
{ I i ESHEO-WM | 6 0270 ! 0275
w ey A
[ |J| |
| AL
I_I:I ,:J




Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt kg/St.

ECC40-50 15 0,021 \‘ 0,023
: 15 g3 oo
ECC-6050 15 0.025 0027
EC7550 15 0029 ! Do |
EEE~1E[)-2I]I] I.I:] 0.04G E.U‘_rﬂ

'

Produktcode Vorverzinkt kg/St.

ELS-40-080 "08 0,247
EL5~4I:I—12I] 0383

ELS-40150. 0462
El_':_r-‘iﬂ-ﬂ]] 0.e26

Feuerverzinkt kg/St.

0,277

0,404
m"f 3

0,665

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St.

| Feuerverzinkt kg/St.

ELS 60

Produktcode

mm Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt kg/St.

EL5-60-080 ] l F.-#‘E

- ELSED00 I 0516 i
ELS-60-120 [ IE!.E'_I:I
ELS60-150 | 0752 I
ELS-E0-200 | 0,999

146




FORMSTUCKE

L2 Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ELS-75-080 08 0,466 0,525
- w| os3 0.647
ELS-75-120 0,699 0,765
- EL5-75-200 1175 1250

ELS 100

vty Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. | Feuerverzinkt kg/St.

ELS00-100 | 1.0 0779 0,864
ELSID0-50 | 15 1168 1260

20 1568 i 1667

h-i8_

ELS 150

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ELS-150-100 ; ; i
ELSI50-120 12 1405 I'ff 1538
ELS-150-150 1757 ' 1898

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
08 0359 0404
0 D44 048
12 0,538 0,589
20 0,896 0,953

EUHOEH_@_H\" 147



Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

a8 Q432 0,475

"ﬁl } L ERTE m |
0.532 0.652
1.053 1120

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode mm _Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
(20| 0.098 '

200 om®s |

148




FORMSTUCKE

Produktcode Vorverzmkt kg/St. [ Feuerverzinkt kg/St.

EHIHF"—‘D—E‘DEI

0,781

0187,

0.2

0,265

0192

0.225
0281
0,261

Produktcode

ET-05040-150EF
=

| ET-15040-150EP

mm

ET-25040-150EP

ol ol I A e L
5?7*“?“”‘3’??5?

IET—II:I:}'E.IZ!—'EEEIE:l

ET-15050-1506F
ET-20050-1506P

ET—M EI—EEDEF

L B[] '_'l:-'
ET5 o

ET-EENJI'#EI IEIIJEF' _

ey L TS Tl ’._,-'-"' ¥
ﬁf;% o b

ET-EEHEIJ—EDEEP .

EI'-'IEDED-'IEI]EF"

| ET-250

E'r-aunﬁ'mznusp

Er-zﬂusl}lauep 11,

ETJSDUEEI—EIJEIE‘

_:.ETquEHEdEP

Vorverzinkt kg/St.

Feuerverzinkt KG/ST.

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

ELFP [2.0] 0.078 | 0,080
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ETTRL1 | 2.0] 0,070

0.07%

L.
Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St. 1
|

Produktcode mm Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.

_I\_| =

Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Geomet kg/St.
0.6

ETTH 20| 0,015

Q]:I:Q:

23

Produktcode Feuerverzinkt kg/St. Geomet kg/St.

zul 0,030 | 0.032

T %
§ ,i i* /

=

—

£

Produktcode mm | Vorverzinkt kg/St. Feuerverzinkt kg/St.
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Produktcode
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AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

BAUGRUPPE 3

1 EH = i
ESRC
ESRCT-1 .| e
E5ER i, ™
ESR |~ b -
ESFN =B A=
ECEFN | -

K e
i ¢

f 9
iy

s
Q@

ﬁ_s
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3 @ |

=1 e N B Wkl
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B gng
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BAUGRUPPE 4

Produktcode _
EH F
ESRC
ESRCT-3
ESEB b
E = e
&
T

ESEMN
ESBFN

%

jﬁyﬁf

=] N Bh LU SR —

- .




BAUGRUPPE 5

Produktcode

| EH ii

) | ESRCF - -

3 E=R 1 ) I
ESDA i

&
5 ESEN 5 @
. T ]

o -

o

i i | 9
 —
I f
S

S 2R e e .
lecoonoooe oaai) R,
B ] e :’,,'f“w_?ha e
i i e

BAUGRUPPE 6

1 EH
ESRCP
SR
ESRCT-1
C3E8
ESFN

[

bt

B W

Hi;.[‘-\.




AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

BAUGRUPPE 7

: Produktcode

1 EH
2 ESRCP T +
3 ESR
& EGRET-1
3 ESEH
5] ESEN
-J L
Hooooopopooaosil
'E-EI.\'-'\H--'- S oOo -u.-.'nl
BAUGRUPPE 8
-.-' '|.f‘ 9
Produktcode '_'5__ %;
1 EH e g
2 ESRCF a e f i.,;
. i \ 8 o e 2.
] ESRET-H W e 2, =
gl ey -
5 ESEB | - | - s
& ESFN b .é’ = fl
=
-..%.
]
L

i J

K| N R e |
o e8|




BAUGRUPPE 9

]
=

EH
ESRL
ESR
ESEw
ESFM

"

Pos Nr.|  Produktcode

2
=)
5
L)
6

EH

ESUCWE

ESR

ESDA
ESB

ESEN

e &

=]
=T T

=Lk

— ]

BAUGRUPPE 10
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AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

BAUGRUPPE 11

Produktcode

1 EH

2 ESLPWE
3 ESEER
4 ESE
5 | ESFN
:\{. .
]
ot
k=4

BAUGRUPPE 12

1 EH
2 EcuCwe
ESRU

Ll




BAUGRUPPE 13

Pos Nr. Produktcode

1 EH

=z | ESUWE
3 ESUWB_45
4 | EoEs
5| ESEE

& ESFN

Produktcode

] EH

2 ESUWE
3 ESEE
e ESE
s ESFN




BAUGRUPPE 15

Produktcode

Pos Nr.
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m

BAUGRUPPE 16

SEB
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Produktcode
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Pos Nr.
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BAUGRUPPE 17

Produktcode

Pos Nr.

ﬂﬂ..ﬂt.uum.

Fi I 1
e

a hh.”w.ﬂl...l.u._.._

T

1.5.E A

BAUGRUPPE 18

Produktcode

Pos Nr.
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o
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TR~ T T - CE T

=
B
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AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

BAUGRUPPE 19

. Produktcode
EH
ESRCP
ESR
ESRUB-ME
ESC
ESIM-T
ESHEA
ESEFN
ESM

W R —

m -

Loy

BAUGRUPPE 20

Produktcode A 2
1 EH it :~¢3

2 ESlE
3 ESLT
4 ESEH
5 ESE
& ESFN
L p ==y

.| b




BAUGRUPPE 21

Pos Nr. Produktcode

1 L-PARCA
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2
3
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o |
o =
] -
e

BAUGRUPPE 22

Produktcode
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{
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|
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BAUGRUPPE 23

EH
ESOF
ETVT

SEFN

Produktcode

o
P4
(7]
o
o

AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

uy

BAUGRUPPE 24

ESEE
ESH-8D

Produktcode
ESITT

Pos Nr.
z

£2

ESlE0-

m

ESER
SBEFM

ES




BAUGRUPPE 25

Produktcode

1| ESIT
2 ESiB
3| ES-BO-WMC
4 | ESER
5 | ESBFN

1

BAUGRUPPE 26
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AUFHANGUNGS- UND MONTAGEANWENDUNGEN

BAUGRUPPE 27

Pos Nr.|  Produktcode

1 | EK i
2 ESUCWE |
= ESEB
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‘:p, et = =
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Produktcode
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5 | Eoa
5 ESBFN
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ELEKTRO METALLROHRVERBINDUNGEN

€V HGAY

ERDUNGS- UND
BEFESTIGUNGSSYSTEME

(=Y HDAY

A B BT




Beschreibung Innendurchmesser (0) mm. Auflendurchmesser (0)

mm.

1
Bestellcode Beschreibung Innendurchmesser (0) mm. | AuRendurchmesser (0)

Stahispiralonn

kLS

ESF11/4° Stahlspiralrohr

B>

Stahlspiralrohr

mm.

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.

3/4" Stellschraubenverbinder

1 1/4" Stellschraubenverbinder

2" Stellschraubenverbinder

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.

ETB-108 3/4" Stellschraubenkupplung

1 1/4" Stellschraubenkupplung

ETE-TZ 2" Stellschraubenkupplung 50,BO

EURﬂAT

a7



ELEKTROMETALLROHRE

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.

3/4" Pressverbinder

1 1/4" Pressverbinder

ETE-T1H 2" Pressverbinder

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.

3/4" Klemmkupplung

1 1/4" Klemmkupplung

ETE-124 2" Klemmkupplung 50,90

EP-Gh4as
Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.
| B ———
EP-25-GD45 45° Bogenteil
EP-42-G045 45° Bogenteil EP-GDA

Bestellcode Beschreibung Durchmesser (0) mm.

025 Kabelaustrittselement Element

m

042 Kabelaustrittselpmpnt Element

154




Bestellcode | Querschnitt (mm) Gewicht (kg/St.)

Bestellcode Querschnitt (mm) Durchmesser (0) Gewicht (kg/St.)

: .

1
Bestellcode Durchmesser (0) mm. Lange (m) Gewicht (kg/St.)
) | .

EGGE-20100 0 1000 2.520
20 EGRE- 250 20 1500 3,800
Barkaols. 20 728 4380

Bestellcode Abmessungen (mm) Lange (mm) Gewicht (kg/St.)

EGGE-50505-1000 50x50x5
ElabE-50505-1500 StlxblxS

B5 ERGE-BEEET1500 GhwEhy W60 10,700

163



ERDUNGS- UND BEFESTIGUNGSSYSTEME

Bestellcode [ Abmessungen Gewicht (kg/St.)

Bestellcode | j Gewicht (kg/St.)

Bestellcode i k Gewicht (kg/St.)

Bestellcode | . ' Gewicht (kg/St.)

h .




Bestellcode . Gewicht (kg/St.)

EGVC-40408 4004 B 0,250

EGVE 60413 401 1 0,260
EGVI-40415 404 15 0.250
EGVC-40420 400k 20 0,250
EGVC-40426 A0x4 =t 0,250
EGVC-40432 404 3z 0.2ad

Bestellcode ' | Gewicht (kg/St.)

EGHC-401408 4004 B 0,250

EGHC-40412 404 12 0,250

EGHC-40415 4034 15 0.250
40y

EGHC-40420) 4004 20 [.250

EGHC-40425 A4 5 0,250

EGHC-50432 40%4 2 0,260

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.)

Bestellcode Abmessungen (mm) Gewicht (kg/St.)

EGEB-405-400-07 A0x5x400




ERDUNGS- UND BEFESTIGUNGSSYSTEME

Bestellcode | Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.)

EGEE-405-400-03 40x5x 400

Bestellcode Querschnitt (mm / 0) Gewicht (kg/St.)

EGEE-405-400-04 40x5x&00

Bestellcode |Querschnitt (mm/0) 4 ; Gewicht (kg/St.)

150-185

Bestellcode Querschnitt (mm /0) Gewicht (kg/St.)




Produktcode

Beschreibung

Gewicht (kg/St.)

EFB Unterflurdose

EFFA Steckdosenbox (leer) 1380
EFRC .~ Stahiabdeckung 0924
EFEP-4545 | Erdungsbuchse 0.040

EFUP-4545 [ _ UPS-Buchse 0040
EFDJ-4E Datenanschluss 0,00
EFRIZ I_ - TeI;fd;{anschluss 0022
EFSk2285 Einzelanschlussgehiuse 0.005
EFS/A545, | Enzelanschiussgehause oo
EFD-a545 | Doppelanschlussgehause 0.022
EFBAL-3 [  Aluminiumdose o7ar
' ~ Aluminiumdose 0,802

EFBAL-4

N

EFB EFPB

! i F.i-.l; 4 !'-.:E. ¥
EFUP-4545 EFDJ-45
EFS5J-4545 EFDJ-4545

EFEP-4545

EFBAL-3

EFBAL-4

curol Ay




UNTERFLURSYSTEM

Produktcode Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.)
EFI-I6030-100

EFE

Produktcode Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.)
EFE-IS030-100 |

EFLC

Produktcode Breite (mm) Vorverzinkt (kg/St.)
EFLC-IB0-100 : 0,104
~ i pe - g b L L --'-“-'_:;i:

174




Rundkopfschrauben und Muttern

= Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

&
r -.,]:. ESEM-MEx1S M8x15 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 0,074
L
" ESHEM-MBx20 M8x20 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 0.0
ECBN-MEx=30 M8x30 Rundkopfschrauben und Muttern Satz 0,021

A.K.B. Schraube

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESHE-M5x35 M5x35 A.K.B. Schraube Stiick 8.605
ESHE-MEx2D M6x20 A.K.B. Schraube Stlck OO0
ESHB-MEXZE M6x25 A.K.B. Schraube Stiick ooy
ESHB-MEX3I5 M6x35 A.K.B. Schraube Stlick 0.009
ESHBE-M8x1E M8x12 A.K.B. Schraube Stick 010
ESHB-MBx25 M8x25 A.K.B. Schraube Stlick 0,04
ES!-IEM’-'JEI)@D M8x40 A.K.B. Schraube Stick 0a22
ESHE-MBx5L M8x50 A.K.B. Schraube Stiick (1,026
ECHE-MAx70 M8x70 A.K.B. Schraube Stiick 0034
ESHE-MAxt10 M8x110 A.K.B. Schraube Stlick 0051
ESHE-M10x20 M10x20 A.K.B. Schraube Stiick G031
ECHE-MI0x25 M10x25 A.K.B. Schraube Stlick 0,033
ESHE-M10x30 M10x30 A.K.B. Schraube Stiick 0026
ESHE-M10x40 M10x40 A.K.B. Schraube Stlck 1,038
ESHE-M10xE0 M10x50 A.K.B. Schraube Stiick 0044
ESHB-M10E M10x60 A.K.B. Schraube Stlck 0050
ESHE-MIO:Z0 M10x70 A.K.B. Schraube Stiick 0,056
ESHB-MIZ2x30 M12x30 A.K.B. Schraube Stlck 0,038
Rundkopfschraube

#ﬁ Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESB-MExTS . M8x15 Rundkopfschraube Stiick | 0.0o0s

-
i‘_ ESE-MEx30

M8x30 Rundkopfschraube Stlck 0,021

Rundkopfschraube und Flanschmutter

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESBER-MBx1S M8x15 Rundkopfschraube und Flanschmutter Satz 0,015

Eu R'Dmh;“ﬂf W3



BEFESTIGUNGEN

Rundkopfschraube + Mutter + Unterlegscheibe

Bestellcode Beschreibung Einheit | Gewicht (kg)

ESEMNW-3Ex15 M8x15 Rundkopfschraube + Mutter + Unterlegscheibe Satz 0.0

T-Nutenschraube

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg) =3

ESTE-MS M6 "T" Nutenschraube Stick 0,045

ESTE-MZ | M8 "T" Nutenschraube Stiick BRI .
ESTR-MI0 | M10 "T" Nutenschraube Stiick 0,042 ““'x :
ESTH-M1Z M12 "T" Nutenschraube Stiick 0,042

Muttern

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

EGN-pA5 M5 Muttern Stiick 0.003
ESN-M5 M6 Muttern Stiick 0.004 i
ESM-MB M8 Muttern Stiick 0,005
EE-N W10 M10 Muttern Stiick 0,0m
ESh-MI2 M12 Muttern Stiick 0.7

Flanschmuttern

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESFN-MB _ M8 Flanschmuttern Stiick Qoo :
ESFN-MID | M10 Flanschmuttern Stiick .07 :' BT
ESFM-M12 M12 Flanschmuttern Stiick 0.027

Fasermuttern

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESNF-M3 _ M8 Fasermuttern ~ Stiick 0.005 e,
ESMF-MI10 M10 Fasermuttern Stiick | 0,07 '
ESMF-pa12 M12 Fasermuttern Stiick 0,07

/8




Federmutter

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESSN-42-ME
ES5M-42-MB
ESEM-42-M10
ESSM-42-M12
ESEN-21-M5
ESGN-21-M
ESSN-ZH-MTE
ESEMN-21-M12

M6 Federmutter Stuick 0,045
M8 Federmutter Stiick RS
M10 Federmutter Stick  ppaz
MA12 Federmutter Stick | 0,042
M6 Federmutter Stiick [.0a5
M8 Federmutter Stiick 0.0&4
M10 Federmutter Stiick 0042
M12 Federmutter Stlick 0052

Kanalmutter

ESNGN-MEG M6 Kanalmutter
ESWSN-ME M8 Kanalmutter
ESMSMN-M10 M10 Kanalmutter
ESMGM-M12 M12 Kanalmutter

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

Stuick .04
Stiick 0,044
Stuick 0.042
Stiick 0.042

Erweiterungsmutter

ESLM-ME M8x40 Erweiterungsmutter
ESLM-M1E M10x40 Erweiterungsmutter
ESL n=12 M12x40 Erweiterungsmutter

Bestellcode Beschreibung Einheit Gewicht (kg)

Stiick (ERap
Stilick 0,020
Stiick 0,040

Unterlegscheibe

ESPW -G _ M5 Unterlegscheibe
ESFW =ME M6 Unterlegscheibe
ESPW-hE M8 Unterlegscheibe
S0 M10 Unterlegscheibe
ESEW-MIZ M12 Unterlegscheibe

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

Stiick £.0m
Stiick 0.0
Stiick (W B
Stlck .00
Stiick CLO04

Sicherungsscheibe

ESSW-ME M8 Sicherungsscheibe
ESSW-M1D M10 Sicherungsscheibe
ESSW-M1Z M12 Sicherungsscheibe

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

Stiick 0.002
Stick 0.00=
Stiick (ERR]e 2]




BEFESTIGUNGEN

Hulsenanker

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESER-ME
ESEB-MA
EEEEI_-M‘IEI
ESEE-MIZ

M8x55 Hiilsenanker
M8x75 Hilsenanker
M10x85 Hulsenanker
M12x90 Hulsenanker

Stiick
Stlck
Stiick
Stiick

0,021
0,042
0,673

0.120

Einschlaganker

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

E":'nl}"u.-f-.l'!ﬂ
ESDa-MI0
ESDA-MT2

M8x30 Einschlaganker
M10x40 Einschlaganker
M12x50 Einschlaganker

Stiick
Stiick
Stiick

0022
0.045
G080

\

Hulsenanker

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESSA-ME
SSA-MIO
ESSA-MIZ

M8x50 Hulsenanker
M10x60 Hiilsenanker
M12x75 Hulsenanker

Stiick
Stiick
Stiick

0,02%
0,031
0042

e

Splint
Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)
ESk-ME M8x80 Splint . Stiick 0066
Gewindestange

Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESR-MEx 1000
ESR-MEx2000
ESR-MExI000
ESR-M10x1000
ESH-MI0x 2000
ESR-Mia000
ESH-MTExI000
EoR-MTZ2000
ESR-MiZx3000

Gewindestange
Gewindestange
Gewindestange

Gewindestange

Gewindestange
Gewindestange
Gewindestange
Gewindestange

Gewindestange

Stuick
Stlick
Stiick
Stlick
Stiick
Stlick
Stiick
Stlick
Stiick

302
0604
0:906
0478
0,956
1434
0680
1.380
2,070




Gewindestangenbefestigung

- Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)

ESRCT-3 MB M8 Gewindestangenbefestigung Stick a:17
ESRLT-3 Mil M10 Gewindestangenbefestigung Stiick 0157
ESRCT-3 M12 M12 Gewindestangenbefestigung Stick 075

Blgelschraube

=y
Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)
ESHLUE-MB1 152" M8 Buigelschraube Stiick 0.084
ESRLA-M1D 2" M10 Bugelschraube Stick 0,153
Schnellmontage-Kanalmutter
Bestellcode Beschreibung Gewicht (kg)
ESPN-MG M6 Schnellmontage-Kanalmutter Stiick 0, 056
e
ESSp-ME M8 Schnellmontage-Kanalmutter Stiick [ERELES
/' ESEN-MID M10 Schnellmontage-Kanalmutter Stiick 0042
ESPM-pM12 M12 Schnellmontage-Kanalmutter Stiick 0,042

Eunnam



BEFESTIGUNGEN




VERPACKUNG

Bei der Verpackung werden zur Lastoptimierung enge Rinnen
in breitere Rinnen verschachtelt.

Abmessungen und Gewicht der Pakete

Die Lange der Pakete hangt von der Lange der Produkte ab.
(2500 mm-3000 mm)

Die Breite der Pakete kann maximal 1300 mm betragen.

Die Hohe der Pakete kann maximal 1100mm betragen.
Keilabmessungen 4x8 cm fur die Seiten und 8x8 cm flir den
Boden.

Der Abstand zwischen zwei Keilen betrdgt 1500 mm. Die Keile
werden mit 10 mm-Nageln festgenagelt.

Alle Keile sind fur eine starke Verpackung mit Stahlband
umwickelt.

Die maximale Tragfahigkeit der Paletten betragt 2000 kg. Die
durchschnittlichen Paketgewichte belaufen sich auf
1000-1500 kg.

An der rechten oberen Seite der Pakete sind Produktschilder
angebracht.

Bei Lieferungen uber groRe Entfernungen und
Exportlieferungen kommen Feuchthaltemittel zum Einsatz.
Bei Zubehor richtet sich die Verpackung nach den
Palettengrofien. (800-1200/800-800/1100-1100)

Die Holzkisten haben die Abmessungen 1100-1100 mm.

Wir verwenden 3 Arten von Standardkartons.

Zubehor:

Bogenstucke, Verbindungsstuicke, Halterungen, U-Profile und
sonstige Verbindungsteile gelten als Zubehor des
Kabelrinnensystems. Wir nutzen
Standardverpackungsmaterialien in Abhangigkeit von
Abmessungen und Gewicht der Produkte.

Darlber hinaus kénnen wir Holzkisten entsprechend den
speziellen Verpackungsanforderungen des Kunden
herstellen. FlUr Exportlieferungen verwenden wir Paletten aus
Vergutungsstahl neben Feuchthaltemitteln.

Holzpaletten Abmessungen:
400-460, 250-250, 200-200 mm

= |

i
y
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EUROTRAY METAL KABLO TASIMA VE
ELEKTRIK SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
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PRODUCTION AND SALES OF CABLE CHANNELS AND
ALCESAORIES, CARLE LADDERS, UNDERFLOOA AND wWART
NETTING CHANNELS, PIPE AND CONNECTION ELEMENTS, ©

FROFILE, FYC SUPPORT PROFILE, EARTH SYSTERS, SUPPORT
SYSTEM, CURTAM WALL ELEMENTE L SALES OF STEEL AND
FLAT METAL MRODUCTS
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGES!
TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS
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Partners Certificate Assurance
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Sekerpmar Mah. Ece 5%, Mot 3
Cayirova | Kocasd

+«00 262 658 01.00
00 262 658 87 87

Europa. Middle Eastern

Alutray Syslams GmbH
Loreleisirasse 55
D-E50A Frankiun am Mamn

+49 698023 24 24
+40 172 13240 02

Usterreich

Alutray Industial Solabons GmbH
Lunzersirasse 54
A-{137 Lz

#43 T32 344 B00-0
=41 732 344 BO0-15




